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HONTECHNIK FUR BEARBEITUNGSZENTREN UND HONMASCHINEN



'HONOVACI TECHNIKA PRO OBRABECI CENTRA

Systém nastroji coolEX®

Systém nastroji coolEX® umozriuje honovani ve standardnich obrabécich centrech a na soustruzich i fréz-
kach bez technickych Uprav strojd. Honovaci nastroje se hydraulicky rozsifuji pomoci vnitfniho chlazeni
stroje, fizeni procesu Ize provadét na zakladé Casu nebo prostfednictvim pneumatického méreni. Systém
nastrojll coolEX®2 umoziuje dvojité rozsiteni (honovani nahrubo a honovani na &isto) v jediném néstroji.
Systém nastroji coolEX®TB je dal$im vyvojovym stupném zékladniho systému coolEX® a byl vyvinut k
pouziti na vrtackach na hlubokeé diry BTA.

Systém nastroji Xstep®

Systém nastroji Xstep® umoziiuje honovani s mechanickym rozsifenim po krocich plsobenim pfi¢nych
tyCi ve vietenu nebo ve standardnich obrabécich centrech pomoci vymeénitelnych systémé os U (naptiklad
KOMET KomTronic®). Rizeni procesu je integrovano v Fizeni krok(l, méfeni sougasti se provadi dodatedné
mimo hlavni doby stroje. Systém néstrojd Xstep®2 umozniuje dvoijité rozsifeni (honovani nahrubo a honova-
ni na ¢isto) v jediném nastroji.

Systém nastroj coolEXstep®

Systém nastrojl coolEXstep® je zaloZzen na kombinaci systémd nastroji coolEX® a Xstep®. To umozriuje
vicenasobné rozsiteni (dva a vice stupnli honovani v jediném nastroji) a je specialné vhodné k honovani
desek (krokové Fizené pfedbézné honovani na dolni hranici tolerance s navazujicim hydraulickym honova-
nim desek). Rizeni honovacich stupfiti se provadi bez preruseni kinematiky honovani a umozriuje tim velmi
kratké doby taktd.

Systém nastrojl s pevnym trnem

Honovaci nastroje s pevnym trnem jsou zvlasté vhodné na silné preru§ované otvory. Tento nastroj je pevné
nastaven na hotovy prlimér a zpracovava otvor v jediném prdchodu (dvojity zdvih). Dodate¢né nastaveni
nastrojl se provadi ruéné nebo je fizeno strojem. Honovaci nastroje s pevnym trnem jsou vhodné k pouziti
ve standardnich obrabécich centrech, na soustruzich, frézkach a vrtackach a u mensich primérd na
rucnich vrtackach.

Sluzby

V souvislosti s honovacimi procesy nabizime nasim zékaznikim podporu v oblastech $koleni a poraden-
stvi na téma honovani a také navrhy a optimalizace honovacich procest. Abychom u nasich zakaznikd
udrzeli vyrobu bez preruseni, nabizime kompletni Udrzbu a opravy nafadi a nastrojd (véetné pfipravkd a
méficich prostredku). Prondjem néstrojl a zpracovani malych sérii na objednavku umoziiuje nasim zékaz-
nikdim ¢asové preklenout obdobi az do dodavky objednanych novych nastroj.

'HONOVACI TECHNIKA PRO HONOVACI STROJE

Jedno- a vicebritové honovaci nastroje

Jednobfitovy honovaci nastroj zarucuje nejlepsi moznou korekci toleranci tvaru jako pfimost, kruhovitost
a valcovitost. Na pocatku obrabéni honovanim se nastroj otaci s lehkym presazenim vici ose otvoru
(tfibodové podepreni: 1 pracovni bfit a 2 vodici liSty) a s pfibyvajicim ubérem materialu postupuje do osy
otvoru. Vicebfitové honovaci nastroje jsou konstruovany a optimalizovany pro vysoky objem praci, korekci
toleranci tvaru (jako pfimost, kruhovitost nebo valcovitost) a dodrzovani Uzkych toleranci povrchu.

Honovaci nastroje systému

Honovaci nastroje systému pokryvaiji diky standardizovanym rozmérdm honovacich bitli definované roz-
sahy prdimérd v pfiméreném odstupriovani: honovaci nastroje s vice brity fady ML ke zpracovani pricho-
zich otvor( a fady MLS na slepé diry, fady THT na zpracovani trubek (vodorovné) a fady SHT jako miskové
honovaci nastroje (napf. na prferusované otvory). VSechny systémové honovaci nastroje jsou modularni a
Ize je kombinovat s potfebnymi pfipojovacimi prvky (Gehring, Nagel, Kadia, SUNNEN apod.)

Honovaci nastroje s pevnym trnem

Honovaci nastroje s pevnym trnem jsou zvlasté vhodné na silné preruSované otvory. Tento nastroj je pevné
nastaven na hotovy prdmér a zpracovava otvor v jediném prichodu (dvojity zdvih). Dodate¢né nastaveni
nastroju se provadi ru¢né nebo je fizeno strojem. Honovaci nastroje s pevnym trnem jsou vhodné k pouZiti
v ruénich honovacich strojich, na soustruzich, frézkach a vrtackach a u mensich prdmérd na ru¢nich
vrtackach.

Specialni honovaci nastroje

Specialni honovaci nastroje jsou navrzeny a zkonstruovany specialné pro planované pouziti. Podle geo-
metrie otvoru nebo soucasti se pouzivaji rizné varianty honovacich nastroji: miskové honovaci nastroje a
pouzdrové honovaci nastroje v oblasti pferuSovanych otvor nebo koaxidlni honovaci nastroje pro tande-
mové otvory se stejnymi nebo také riznymi praméry.

'HONOVACI BRITY / REZNE PROSTREDKY

Honovaci brity / fezné prostredky

Aby bylo mozné pfi honovani doséahnout optimalnich vysledkd, musi byt pfi vybéru fezného prostiedku
zakladem mimoradna peclivost a zkusenost. V prvnim kroku si u zédkaznik( vyzadame data relevantni
pro proces (napfiklad vykresy souc¢astek, material, pfidavky na zpracovani). Nasi aplikacni technici pak
stanovi specifikaci honovacich bfitli ve vztahu k velikosti a typu fezného zrna, typu pojiv, koncentrace
fezného zrna a dalsich podild pojiv v souladu s poZadavky. Priibézny proces optimalizace provadéné
nasimi aplikaénimi techniky pak zajisti, aby procesy honovani vyuzivané nasimi zakazniky byly vzdy na
Spicce technologického vyvoje.



Obecné informace o firmé

Spole¢nost DIAHON Werkzeuge GmbH & Co. KG vyrabi honovaci nastroje, kovem
vazané honovaci bfity CBN a diamantové honovaci bfity, honovaci pfipravky a pfi-
sluSenstvi honovaci techniky jiz 25 let. Kratké doby reakce a dodaci Ihity a prdvodni
poradenstvi umoznuji ¢asové vypjatou optimalizaci procest. Nové osazeni nebo opravy
honovaciho néstroje a pfiprava a vyroba nahradnich nastroj zarucuji nasim zakazni-
kam vyrobni procesy bez preruseni. Nastroje DIAHON a fezné prostfedky se pouzivaji v
automobilovém primyslu a u jeho dodavatell, v hydraulickém odvétvi a letectvi a také
ve vyrobé zbrojni techniky. Od roku 2006 jsme Uspésni na trhu diky nami vyvinutym
systémuim nastroju pro obrabéci centrum (coolEX® a Xstep®). Pouziti této technologie
umoznuje nasim zakaznikdim dohotovit soucastky bez pouZiti honovaciho zafizeni.
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