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      Schleifmittel Korngröße Härte Struktur Bindung

1A 46 K 10 V AX
1A                     = EK rosa 20
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V = keramisch
2A                     = EK weiß 24 H 2 B = Bakelite

z.B. Bindungszusammensetzung3A                     = EK rubin 30
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I 3 R = Gummi
4A                     = EK weiß/blau 36 J 4
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el5A/5A88            = Einkristallkorund 40 K 5
6A                     = EK Sondermischung 46 L
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50A                   = Spezialkorund (54) M 7
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60A                   = Spezialkorund 8
83A                   = Sinterkorund 60 N 9
1C                     = SC grün (70)
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1D                     = Diamant 90 Q 12
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120 S 14
150 15
180 16
220 17
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320







Schleifmittel Korngröße            -      Struktur Härte Bindung

EK 80                         -               C 4 V

EKE = Einkristallkorund 36 1 = sehr weich keram.

EK   = Edelkorund rosa 46 2

SC   = Siliziumcarbid
           grün

60 3

80 4

120 5

150 6

180 7

200 8

240 9

320 10 = sehr hart





Schleifmittel DGS-Kurzbezeichnung Anwendung
Edelkorund rosa 
Sinterkorund

1 A, EK 
80A-85A

un- und niedriglegierter  Stahl,  
vorwiegend gehärtet, aber auch  
ungehärteter Stahl, Hartchrom

Edelkorund weiß 
Sinterkorund/Spezialkorund

2A
83A, 50A, 60A

speziell ungehärteter Stahl,  
aber auch unlegierter, gehärteter Stahl

Edelkorund rubin 
Einkristallkorund 
Sinterkorund/Spezialkorund

3a 
5A, 5A88, EKE 
80A-85A, 50A, 60A

hochlegierter Stahl 
gehärtet und ungehärtet, 
speziell beim Flachschleifen

Korund-Sondermischung 
Sinterkorund/Spezialkorund

6A 
80A-85A, 50A, 60A

universeller Einsatz bis zu hochlegierten Stählen, speziell beim Rundschleifen 
zwischen Spitzen und Centerless

Siliziumkarbid grün 1C, SC hochlegierte Stähle, speziell Rundschleifen, Gusseisen, Nichteisenmetalle
Kubisches Bornitrid 5B gehärtete Stähle ab 58 HRC 

PM –Stähle
Diamant 1D Hartmetall, Keramik, Glas

Körnung 
nach FEPA

mittl. Korn-Ø 
[mm]

erreichbarer 
Kantenradius 

[mm]
20 1,095 1,2
24 0,775 0,8
30 0,650 0,7
36 0,545 0,6
46 0,385 0,4
60 0,273 0,3
70 0,230 0,25
80 0,193 0,2
90 0,163 0,18

100 0,137 0,15
120 0,115 0,12
150 0,089 0,1
180 0,075 0,09
220 0,063 0,07
240 0,045 0,06
320 0,033 0,05
500 0,019 0,03



Rohstoffe Durchschnittliche Reinheit Charakteristik

 
Normalkorund

 
95,5% Al2O3

 
zäh, hart

 
Halbedelkorund

 
97,5% Al2O3

 
zäh, schnittfreudig

Edelkorund, rosa
 
99,5% Al2O3 + 0,25% Cr2O3

 
spröde, hart, schnittfreudig

Edelkorund, dunkelrot
 
97,8% Al2O3 + 2,0% Cr2O3

 
zäh, hart

Edelkorund, weiß
 
99,8% Al2O3

 
spröde, hart, sehr schnittfreudig

 
Sinterkorund

 
96,8% Al2O3

sehr zäh
sehr schnittig, mikrokristallin

Einkristalkorund
 
99,6% Al2O3

 
sehr hart, zäh, schnittfreudig

 
Siliziumcarbid, grün

 
99,5% SiC

 
spröde, sehr hart
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D in mm 15 m/s 20 m/s 25 m/s 30 m/s 35 m/s 40 m/s 50 m/s 63 m/s 80 m/s 100 m/s
35 
40 
50

8 200 
7 200 
5 700

10 900 
9 500 
7 600

13 600 
11 900 
9 500

16 400 
14 300 
11 500

19 100 
16 700 
13 400

21 800 
19 100 
15 300

27 300 
23 900 
19 100

34 400 
30 100 
24 100

43 700 
38 200 
30 600

54 600 
47 700 
38 200

80 
90 

100

3 600 
3 200 
2 900

4 800 
4 200 
3 800

6 000 
5 300 
4 800

7 200 
6 400 
5 700

8 400 
7 400 
6 700

9 500 
8 500 
7 600

11 900 
10 600 
9 500

15 000 
13 000 
12 000

19 100 
17 000 
15 300

23 900 
21 200 
19 100

125 
150 
175

2 300 
1 900 
1 600

3 100 
2 500 
2 200

3 800 
3 200 

700

4 600 
3 800 
3 300

5 300 
4 500 
3 800

6 100 
5 100 
4 400

7 600 
6 400 
5 500

9 600 
8 000 
6 900

12 200 
10 200 
8 700

23 900 
21 200 
19 000

200 
250 
300

1 400 
1 100 
1 000

1 900 
1 500 
1 300

2 400 
1 900 
1 600

2 900 
2 300 
1 900

3 300 
2 700 
2 200

3 800 
3 100 
2 500

4 800 
3 800 
3 200

6 000 
4 800 
4 000

7 600 
6 100 
5 100

16 600 
12 700 
10 900

350 
400 
450 
500

800 
700 
600 
600

1 100 
1 000 

800 
800

1 400 
1 200 
1 100 
1 000

1 600 
1 400 
1 300 
1 100

1 900 
1 700 
1 500 
1 300

2 200 
1 900 
1 700 
1 500

2 700 
2 400 
2 100 
1 900

3 400 
3 000 
2 700 
2 400

4 400 
3 800 
3 400 
3 100

9 500 
8 500 
7 600 
6 400

600 
650 
700

500 
400 
400

600 
600 
500

800 
700 
700

1 000 
900 
800

1 100 
1 000 
1 000

1 300 
1 200 
1 100

1 600 
1 500 
1 400

2 000 
1 900 
1 700

2 500 
2 400 
2 200

4 800 
4 200 
3 800

750 
800 
900

400 
400 
300

500 
500 
400

600 
600 
500

800 
700 
600

900 
800 
700

1 000 
1 000 

800

1 300 
1 200 
1 100

1 600 
1 500 
1 300

2 000 
1 900 
1 700

3 500 
3 200 
2 700

1000 
1100

300 
300

400 
300

500 
400

600 
500

700 
600

800 
700

1 000 
900

1 200 
1 100

1 500 
1 400

2 400 
2 100

1200 
1300

200 
200

300 
300

400 
400

500 
400

600 
500

600 
600

800 
700

1 000 
900

1 300 
1 200

1 600 
1 500









Werkstoff Beispiel Spezifikation Bemerkung

Wechselnder Werkstoff EK 80-C4 V 

2A 60-M6 VAX 

SC 320-3 V

überwiegend un- und niedriglegiert, weich + hart, Sinterkorund für hohe Zerspanleistung 

Vorschliff 

Schlichtscheibe 

un- und niedriglegierter Stahl 

weich und gehärtet 

C45 (1.1191) 

16MnCr5 (1.7131) 100Cr6 (1.3505)

6A 60-L8 VAX 

EK 80-C4 V 

2A 60-M10 VF1AX 

2A 80-K6 V2EX 

6A 80-O8 V2AX 

83A 80-K4 V2EX

Schruppscheibe 

universell 

kühler Schliff 

universell 

sehr kantenstabil 

hohe Zerspanleistung

hochlegierter Stahl,  

weich und gehärtet

Werkzeugstähle 

HSS 

Pulverstähle 

 

 

 

1.7131 

1.7131, 1.2343 

St 37, 1.2379 

 

1.2343, 1.2344, 1.2067 

1.2343, 1.2344, 1.2067

SC 80-2 V 

SC 80-9AE V 

5A 60-K6 VEX 

5A 80-K6 V2EX 

5A 120-K6 V1EX 

5A 180-K8 V1EX 

70A 80-K10 V2EX 

5A 8880-K6 5V2EX 

83A 805A-Jot10 V2EX 

83A 805A-K10 VP2 EX 

83A 120-K4 V1EX 

81A 150-K4 V1EX 

5B 91-K7 V240-2 

8B 91-RC VC75W

für Werkstück-Ø >30 mm 

für kleine Werkstück-Ø 

sehr kantenstabil 

 

gute Oberfläche 

feinste Oberfläche  

Rotoren 

SK-Kegel, HSK 

hohe Zerspanleistung 

universell Wellen, Werkzeuge 

Nadelschleifen 

Nadelschleifen fein 

CBN für Werkstücke>58HRC 

CBN für Werkstücke>58HRC

nichtrostender Stahl 1.4301 

1.4110 (härtbar)

SC 80-8V 

5A 80-M10 VK3EX

Nitrierstahl 5A 80-MB V2AX 

5B 91-K7 V240-2 

8B 91-RC VC75W

unbehandelt – weich 

CBN, nitriert 

CBN

Gusswerkstoffe Grauguss GG 

Spähroguss GGG

6A 60-L8 VAX 

2A 60-N12 VP1NX

Hartchrom EK 80-K5V universell für Werkstück-Ø > 70mm

Hartmetall 1D  91-Jot12 VC75 Diamantscheibe

Technische Keramik 1D  91-Jot12 VC75 

1D  46-Jot14 VC100-6

Diamantscheibe 

Nichteisenmetalle Aluminium,  Kupfer, Bronze auf Anfrage

Kunststoffe, Gummi auf Anfrage



Abmessungen D x T x H Aussparungen
Form, D x T

Gießausführung Pressausführung

300/210 x 25x 127, einseitig 5°konisch Form 20 5A 80-M8 V2AX
300 x 30x 76,2 Form 1 EK 80-C4 V 

SC 80-8 V
6A 80-O8 V2AX 

300 x 30 x 127 EK 80-C4 V 
SC 80-9AE V

6A 80-O8 V2AX 

350 x 40 x127 Form 1 EK 80-C4 V 
SC 80-9AE V

2A 80-K6 V2EX 
5A 8880-K6 5V2EX 
6A 60-L8 VAX 
6A 80-O8 V2AX 
83A 805A-Jot10 V2EX 
83A 805A-K10 VP2EX

400 x 25 x 127 Form 1 EK 80-C4V 
SC 80-9AE V

6A 80-O8 V2AX

400/200 x 25 x 127, einseitig 5° konisch Form 20 5A 80-M8 V2AX
400 x 40 x 127 Form 1  

EK 80-C4 V 
SC 46-5V10 
SC 80-8 V 
SC 80-9AE V 
SC 320-3V

1A 120-K8 V1AX 
2A 60-M6 VAX 
2A 60-M10 VF1AX 
2A 60-N10 VP1NX 
2A 80-K6 V2EX 
3A 80-K6 V2EX 
5A 8880-K6 5V2EX 
6A 60-L8 VAX 
6A 80-O8 V2AX 
83A 80-K4 V2EX 
83A 805A-K10 VP2EX 
83A 805A-Jot10 V2EX



Abmessungen D x T x H Aussparungen/Form D x T Gießausführung Pressausführung
400/200 x 40 x 127, einseitig 5°konisch Form 20 5A 60-K6 VEX 

5A 80-M8 V2AX
400 x 80 x 127 Form 1 6A 60-L8 VAX 

5A120-K8 V1EX
500/290 x 50 x 203,2, einseitig 5°konisch Form 20 SC 80-6V 5A 60-K8 VEX
500 x  50 x 203,2 Form 1  

 
 
 
EK 80-C4 V

1A 120-K8 V1AX 
2A 80-K6 V2EX 
5A 8880-K6 5 V2EX 
5A 120-K8 V1EX 
6A 60-L8 VAX 
6A 80-O8 V2AX 
83A 80-K6 V2EX 
83A 805A-K10 VP2EX 
83A 805A-Jot10 V2EX

500 x 80 x 203,2 Form 1 2A 60-N12 VP1NX 
5A 8880-K6 5V2EX 
83A 805A-K10 VP2 EX 
83A805A-Jot10 V2EX

500 x 82 x 203,2 280 x 30, Form 5 6A 60-L8 VAX
600 x 80 x 203,2 Form 1 EK 80-C4 V
750 x 100 x 304,8 Form 1 EK 80-C4 V 6A 80-K8 VEX



Werkstoff Beispiel Spezifikation Bemerkung

wechselnder Werkstoff EK 60-K7 V 
6A 80-08 V2AX

schruppen 
schlichten

un- und niedriglegierter 
Stahl, 
weich und gehärtet

C45 (1.1191) 
16MnCr5 (1.7131) 
100Cr6 (1.3505)

83A 1001A-K7 VEH 
83A 801A-K4 V2EH

hohe Zerspanleistung, gute Oberfläche

hochlegierter Stahl, 
weich und gehärtet

Werkzeugstähle 
HSS 
Pulverstähle

SC 80-8 V 
SC 80-9AE V 
SC 240-6 V

Werkstück Ø >30 mm 
kleine Werkstück-Ø 
feine Oberfläche

nichtrostender Stahl 1.4301 
1.4110 (härtbar)

SC 80-8 V 
SC 80-9AE V

Werkstück-Ø > 30 mm 
Werkstück-Ø < 20 mm

Hartmetall 1D 76-Jot12 VC100-6

technische Keramik 1D 76-Jot12 VC100-6

Nichteisenmetalle Aluminium, 
Kupfer, Bronze

SC 60-7 V 
SC 80-8 V

gummigebundene 
Regelscheiben 
 
keramischgebundene  
Regelscheiben

A 90-R-R 
 
 
A 80/5-Z1-V25

universelle Anwendung 
 
 
z.B. kleine Werkstück-Ø



Brustflächenschleifen 6A 46-K11 VAX 
6A 60-K14 VAX 
2A 80-K11 V2EX 

Form 4BT9 8B 151-RC VC50W

Abwälzschleifen 
(z. B. Reishauer) 
 
Hochleistungssinterkorund

Modul bis 1.0 
2A 150-K4 V2EX 

Modul 1,0 bis 3,5 
2A 120-K6 V1EX 
EK 120-K5 V 
82A 100-K5 VEX

Modul > 3,5 
2A 80-K6 V2EX 
83A 120-Jot10 VL2EH

 
Zahnflankenschleifen (z. B. Gleason, Höfler, Maag, Niles, Pfauter) 

mit Schleiföl 5A 886060-Jot14 2VL3EH 
5A 60-Jot14 VEX 
32A 46-Jot12 VD1EX 
60A 801A-K12 5V1SH 
83A 605A-Jot14 VL1EH
83A 60-Jot14 VL1EX

Gewinde-Schneckenschleifen 
Vorprofilierung der Scheiben 
möglich 

SC 180-7 V 
SC 320-5 V

1A 220-K6 V2EX 
2A 150-L6 V1EX 
82A 100-Jot10 VL1EX



Schleifteller zum Abwälzschleifen
Abmessungen, D x T x H Aussparung/Form, D x T Gießausführung Pressausführung
250 x 14/3 x 32 75° abgeschrägt 

mit Diamantrille
6A 46-K14 VAX

Zahnflankenschleifscheiben 
Diese Scheiben werden nach ihren Angaben ein oder mehrgängig vorprofiliert. 
Eingriffswinkel und Gangzahl bitte angeben. Kurzfristig lieferbar. 
300 x 125 x 160 83A 120-Jot10 VL2EH
350 x 84 x 160 EK 120-K5 V
350 x 104 x 160 2A 80-K6 V2EX 

2A 120-K6 V1EX 
82A 100-K5 VEX 
83A 120-Jot9 VL2EH



Werkstoff Beispiel Spezifikation Bemerkung

wechselnder Werkstoff 3A 46-Jot7 VAX 
5A 46 K14 VG1AX 
2A 80 M12 VB3AX 
83A 46 Jot10 VEX

universeller Einsatz 
universeller Einsatz 
Schlichtscheibe, gute Oberfläche 
Hochleistungssinderkorund für höchste Zerspanleistung

un- und niedriglegierter Stahl  
 
weich

CK45 (1.1191) 
 
St 37 (1.0252) 
St 52-2 (1.0421)

2A 30-M10 VAX 
EKR 46-K5V 
2A 80-M12 VB3AX 
EK 120-K3V

universelle Schruppscheibe 
universelle Verwendung 
sehr kantenstabil für vorgefertigte Nuten und Oberflächen 
Schlichtscheibe

un- und niedriglegierter Stahl 
gehärtet 

16MnCr5 (1.7131) 
 
100Cr6 (1.3505) 
90MnCrV8 (1.2842) 
 

EK 46K5 V 
2A 46-K10 VAX 
3A 46Jot7 VAX 
2A 80-M12 VB3AX 
EK 120-K3 V 
70A 46-K14 VD1EX 
83A 4688-JOT12 7VEX35/35

universelle Verwendung 
 
 
sehr kantenstabil für vorgefertige Nuten und anplanen 
Schlichtscheibe

hochlegierter Stahl, weich 1.2080 
1.2379 

5A 46-K14 VG1AX 
83A 46Jot12 VEX 
5A 60-Jot10 VEX 
5A 100-K10 VAX 

universelle Verwendung, gute Abtragleistung 
 
sehr kantenstabil, für vorgefertigte Nuten und anplanen 
Schlichtscheibe

hochlegierter Stahl, gehärtet 1.2080 
1.2379 
1.2436 
PM-Stähle 
1.2080

EKE 46-K3 V 
3A 46-Jot7 VAX 
5A 60Jot10 VEX 
5B 91-K6 V240-2 
83A 465A-K14 VG1AX 
83A 605A-K14 VG1AX 
83A 1205A-Jot10 V1EX 
60A 465A-K14 8VG1AX 
83A 6088-Jot12 7V1EX 
83A 10088-K10 7VAX 
81A 12088-K12 9V1EX 
5A8846-Jot12 5VG1EX 
5A88120-K65 V1EX

Schruppscheibe 
Schruppscheibe 
 
CBN 
 
 
schmale Nuten, scharfe Ecken 
 
 
 
Profilschleifen CNC

SS und HSS 13343 5B 91-K6V240-2 
5A 80-K10 VK3AX 
5A 100-K10 VAX

CBN 
sehr kantenstabil 
Schlichtscheibe

Nitriierstahl EK 60-K4V 
5A 80-K10 VK3AX 
5B 91-K6V240-2

Härte bis 63 HRC 
Schlichtscheibe 
CBN, Härte > bis 63 HRC

Guss Grauguss 
bis ca. 250 HB 
 
Hartguss 
über 250 HB

EKR 46-K5 V 
2A 46-Jot14 VD1EX 
5A 466A-Jot18 VD15AX 
5A 46-K14 VG1EX 
8A 60-Jot12 VD1EX 
SC 80-K3 V

Unviversalscheibe für hohe Zerspanleistung 
 
Führungsbahnschleifen Guss und Stahl 
Schruppscheibe für hohe Zerspanleistung 
 
Schlichtscheibe

Hartmetall SC 80-K3 V 
SC 180-K3 V 
1D91-Jot12VC75-6

 
 
Diamantscheibe

Buntmetalle ALU-Legierung 
Messing 
Kupfer

6A 46-Jot14 VD1EX 
70A 46-K14 VD1EX 
2A 150-i10 V1EX 
SC 80-K3 V 
EK 80-K3 V

Schruppscheibe für hohe Zerspanleistung 
 
lange Profilleisten, Diaform gute Oberflächen 
Schlichtscheibe

Federstahl 54SiCr6 5A88 46-L145V1EX Federenden, kühler Schliff

 



Abmessungen Aussparung / Form D x T Gießausführung Pressausführung

200 x 20 x 51 Form 1 EK 46-K5 V 5A 46-K10 VG1AX 
5A 46-L12 VAX 
5A 60-Jot10 VM1EX

200/120 x 20 x 51, beids. 5°konisch Form 20 5A80-Jot8 V2EX

225 x 20 x 51 
und 
225 x 25 x 51

Form 1 EK 46-K5 V 
EKE 46-K3 V 
EKR 46-K5 V 
SC 80-K3 V

1A 46-K8 VAX 
2A 46-K10 VAX                    
3A 46-Jot7 VAX                    
5A 80-K10 VK2AX 
5A 100-K10 VAX 
83A 465A-K14 VG1AX

2A 30-M10 VAX 
2A 80-M12 VB3AX 
5A 46-K14 VG1AX 
5A 80-K12 VK3AX 
81A 12088-K129 V1EX

225 x 20/4 x 51 und 250 x 20/4 x 51 Schleifteller ähnlich ISO 603-6, Form 12 4A 150-N4 V1AX

250 x 25 x 51 Form 1 EK 46-K5 V 
EK 320-B5 V 
SC 80-K3 V 
EKE 46-K3 V

2A 46-K10 VAX                 
3A 46-Jot7 VAX                
5A 46-K14 VG1AX 
5A 80-K10 VK3AX 
5A 100-K10 VAX 
60A 465A-K14 8 VG1EX 
81A 12088-K12 9 V1EX 
83A 465A-K14 VG1AX      
83A 605A-K14 VG1AX 

2A 80-M12 VB3AX 
5A 46-K10 VAX 
5A 8846-Jot12 5VG1EX 
5A 100-Jot12 VEX 
5A 100-K12 VAX 
70A 46-K14 VD1EX 
83A 46-Jot6 VEX 
83A 4688-Jot8 7VEX 
83A 46-Jot6 VEX

250 x 25 x 76 Form 1 5A 46-K12 VG1EX 
5A 60-Jot10-VEX

250 x 30 x 51 120 x 5, Form 5 5A 60-Jot10 VEX

300 x 30 x 76,2 Form 1 EKE 46-K3 V 2A 46-K10 VAX 
5A 80-K10 VK3AX 
60A 465A-K14 8VG1EX 
81A 12088-K12 9 V1EX 
83A 4688-Jot8 7VEX 

2A 80-M12 VB3AX 
5A 8846-Jot12 5VG1EX 
70A 46-K14 VD1EX 
83A 465A-K14 VG1AX 
83A 605A-K14 VG1AX 

300 x 40 x 76,2 Form 1 5A 46-K14 VG1 EX

300 x 40 x 76,2 155 x 10, Form 5 5A 60-Jot10 VEX 
5A 80-K10 VK3AX

300 x 50 x 76,2 155 x 10, Form 5 5A 46-Jot14 VG1EX

300 x 50 x 76,2 155 x 10 / 10, Form 7 EK 46-K4 V 
EKE 46-K3 V 
EKR 46-K5 V 

1A 46-K8 VAX 
2A 46-K10 VAX                 
3A 46-Jot7 VAX                 
6A 46-K10-VEX 
83A 805A-Jot8 V2EX                                        

2A 30-M10 VAX 
2A 80-M12 VB3AX 
5A 46-K14 VG1AX 
83A 46-Jot8 VEX 
                                         

350/200 x 30 x 127, beidseitig 5°konisch Form 20 5A 60-Jot8 VEX

350 x 40 x 127 Form 1 EKR 46-K4 V 5A 46-K14 VG1EX             
5A 100-Jot10 VEX             

83A 46-Jot10 VEX 
83A 46-Jot12 VM3EX

350 x 50 x 127 190 x 10, Form 5 5A 46-Jot14 VG1EX

400 x 40 x 127 5A 8846-Jot12 5VG1EX 
70A 46-K14 VD1EX 
83A 46-Jot10 VEX 
83A 605A-K14 VG1AX      

60A 465A-K14 8 VG1EX 
81A 12088-K12 9 V1EX 
83A 4688-Jot8 7 VEX 

400 x 40 x 127 
und 
400 x 60 x 127

Form 1 
 
210 x 10, Form 5

EK 46-K4 V 
EKE 46-K3 V 
SC 46-5 V10

2A 30-M12 VAX                  
5A 46-K14 VG1AX              
83A 465A-K14 VG1AX     

2A 80-L12 VD3AX 
5A 100-K12 VAX 

400 x 50 x 127 Form 1 5A 60-Jot14 VM1EX 
83A46-Jot12 VEX

400 x 80 x 127 210 x 20, Form 5 EK 46-K4 V 2A 46-Jot14 VD1EX



Werkstoff Profilform
Beispiel

Offen 
 

  
Körnung 60-80

Radien > 0,2 mm 
 

 
Körnung 100-150

Radien < 0,2 mm 
 

 
Körnung 180-320

un- und niedriglegierter Stahl,  
weich

St 37 
St 52 (1.0413) 
CK 45 (1.1191)

EK 60-K4 V 
EK 80-K2 V 
2A 80-M12 VB3AX

2A 100-L10 VAX 
EK 120-K3 V 
2A 120-Jot8 V1EX 

EK 200-K3 V 
EK 320-B5 V

un- und niedriglegierter Stahl,  
gehärtet

16 Mn Cr5 (1.7131) 
100 Cr6 (1.3505)

EK 80-K2 V 
2A 80-L12 VB3AX

1A 100-K10 VAX 
EK 80-K2V 
2A 120-Jot8 V1EX 

EK 200-K3V 
KK 30-B5V

hochlegierter Stahl, weich 1.2379 
1.2436

5A 80-K10 VK3AX 5A 100-K10 VAX EK 200-K2 V 
EK 320-B5 V 

hochlegierter Stahl, gehärtet 
SS und HSS

1.2379 
1.2080 
1.3343

5A 80-Jot12 
VK3EX 
 
5A 80-K12 VK3AX

5A 100-Jot10 VEX 
5B 91-K6V240-2

EK 200-K2 V 
EK 320-B5 V 
 

wechselnder Wirkstoff EK 80-K2 V 
2A 80-M12 VB3AX

EK 120-K2 V 
2A 120-Jot8 V1EX 
5A 150-Jot4 V1AX

EK 200-K2 V 
EK 320-B5 V



Abmessungen D x T x H Aussparung / Form, D x T Gießausführung Pressausführung

225 x 6 x51 Form 1 EK 120-K2 V

225 x 8 x 51 Form 1 EK 120-K2 V

225 x 10 x 51 Form1 EK 80-K2 V 
 
EK 120-K2 V 
EK 200-K2 V

1A 100-K10 VAX 
5A 100-K10 VAX

225 x 12 x 51 Form 1 EK 120-K2 V

225 x 16 x 51 Form 1 EK 80-K2 V 
EK 120-K2 V 
EK 200-K2 V

1A 100-K10 VAX 
5A 100-K10 VAX 
4A 150-N4 V1AX 
5A 180-Jot4 V1AX

225 x 20 x 51 
und 
225 x 25 x 51

Form 1 EK 80-K2 V 
EK 120-K2 V 
EK 120-K3 V 
SC 80-K3 V

2A 80-M12 VB3AX 
2A 120-Jot8 V1EX 
5A 80-K10 VK3AX 
5A 100-K10 VAX 
5A 100-K12 VAX 
5A 180-Jot4 VAX

225 x 30 x 51 120 x 5, Form 5 EK 80-K2 V 
EK 120-K2 V

225 x 35 x 51 120 x 10, Form 5 EK 80-K2 V

250 x 10 x 51 Form 1 EK 80-K2 V 
EK 120-K2 V 
EK 200K2 V

5A 100-K10 VAX 
2A 120-Jot8 V1EX

250 x 12 x 51 Form 1 EK 120-K2 V

250 x 16 x 51 Form 1 EK 120-K2 V 
 

4A 150-N4 V1AX 
2A 120-Jot8 V1EX 
5A 100-K10 VAX

250 x 20 x 51 Form 1 5A 100-Jot12 VEX

250 x 20 x 51 
und 
250 x 25 x 51

Form 1 EK 80-K2 V 
EK 120-K2 V 
EK 200-k2 V 
EK 320-B5 V

2A 80-M12 VB3AX 
2A 120-Jot8 V1EX 
5A 80-Jot8 V2EX 
5A 80-K10 VK3AX 
5A 100-Jot12 VEX 
5A 100-K10 VAX 
5A 150-Jot4 V1AX 
5A 180-Jot V1AX 
2A 220-I8 V1EX

250 x 30 x 51 120 x 5, Form 5 EK 120-K2 V 2A 120-Jot8 V1EX

300 x 20 x 76,2 Form1 EK 80-K2 V 
EK 120-K2 V

300 x 25 x 76,2 Form 1 EK 120-K2 V

300 x 30 x 76,2 Form 1 EK 80-K2 V 
EK 120-K2 V

2A 80-M12 VB3AX 
5A 80-K10 VK3AX 
5A 100-K10 VAX 
5A 150-Jot4 V1AX

300 x 50 x 76,2 155 x 10, Form 5 EK 120-K2 V

300 x 50 x 76,2 155 x 10/10, Form 7 5A 100-K10 VAX

400 x 40 x 127 Form 1 EK 80-K2 V 5A 80-K10 VK3AX



Werkstoff Beispiel Qualität Bemerkung
universeller Einsatz 2A 60-Jot16 VM1EX 

2A 80-Jot 16 VW3SX 
2A 100-Jot20 VH20EX

niedriglegiert, hart und weich 
niedriglegiert, hart 
Scheiben Ø > 400 mm und 
antriebsstarke Maschinen

un- und niedriglegierter Stahl,
weich

9S 20K (1.0711) 
16Mn Cr5 (1.7131) 
C45 (1.119)

1A 80-I12 VM3AX 
1A 80-Jot19 VR15AX 
2A 120-Jot14 VM2AX

für feines Profi 
für offenes Profil 
für feines Profil

un- und niedriglegierter Stahl, 
gehärtet

90 Mn Cr V8 (1.2842) 
100 CR6 (1.3505) 
16Mn Cr5 (1.7131)

für offenes Profil 
für offenes Profil 
für feines Profil

hochlegierter Stahl, weich 1.2080 
1.2436

für offenes Profil 
für feines Profil 
für feines Profil

hochlegierter Stahl, gehärtet 1.2379 
1.2080

für offenes Profil 
für feines Profil

Schnellarbeitsstahl 
SS und HSS

13343 Mit konventionellen Scheiben kaum zu bearbeiten; 
wirtschaftliches Schleifen nur mit Bornitrid (CBN) 
möglich. Bitte fragen Sie unseren Anwendungstechniker. 

Abmessungen, D x T x H Aussparung / Form 
D x T

Gießausführung Pressausführung

225 x 25 x 51 Form 1 2A 80-Jot 15 VW3SX 
5A 120-Jot14 VR2EX 
1C 180-I16 VW3TX

250 x 16 x 51 Form 1 5A 120-Jot14 VR2EX
250 x 25 x 51 Form 1 2A 100-Jot20 VH20EX 

5A 120-Jot14 VR2EX 
1C 180-I14 VW3TX 
1C 180-I16 VW3TX

250 x 30 x 51 120 x 5, Form 5 5A 120-Jot14 VR2EX
300 x 30 x 76,2 Form 1 2A 80-Jot16 VW3SX 

5A 120-Jot16 VR2EX 
1C 180-I16 VW3TX

400 x 40 x 127 Form 1 2A 60-Jot17 VH1EX 
2A 80-Jot17 VW3SX 
2A 100-Jot20 VH20EX 
5A 120-Jot16 VR2EX 
1C 180-I18 VW3TX



Werkstoff Beispiel Spezifikation Bemerkung

wechselnder Werkstoff 1A / EK 
85A

überwiegend un- u. niedriglegiert, 
weich+hart 
Sinterkorund für hohe Zerspanung

un- u. niedriglegierter Stahl,  
weich und gehärtet

C45 (1.1191) 
St37 (1.0252) 
16Mn Cr5 (1.7131) 
100 Cr6 (1.3505)

1A / EK 

hochlegierter Stahl, weich Werkzeugstähle 
HSS 
Pulverstähle

3A / 5A 
85A

Stahl gehärtet >58 HRC Werkzeugstähle 
HSS 
Nitrierstähle 
Einsatzstähle

5B 91-K8 V300-2 
5B 91-K6 V360-2 
4B 46-K6 V360-2 
 
1C / SC

für Schleifkörper-Ø > 18 mm 
für Schleifkörper-Ø < 15 mm 
für Schleifkörper-Ø < 6 mm 
für Oberfläche < RT 1 µm 
nur bei geringem Aufmaß zu empfehlen

Hartmetall 1D / 80 Diamant

technische Keramik 1D / 80 Diamant

Abmessungen 
D x T x H

Aussparung / Form 
D x T

Edelkorund Siliziumkarbid

13 x 16 x 4 Form 1 1A 60-N 10 V718 
85A 60-K7 VX206

1C 80-L9 V720

16 x 16 x 6 Form 1 1A 60-N10 V718 
85A 60-K7 VX206

1C 80-K9 V720

20 x 20 x 6 11 x 5, Form 5 1A 60-M10 V718 85A 60-K7 VX20  6 1C 80-K9 V720
22 x 22 x 8 13 x 10, Form 5 1A 60-M10 V718
25 x 25 x 6 11 x 5, Form 5 1A 60-M10 V718 85A 60-K7 VX206
25 x 25 x 8 13 x 10, Form  5 1A 60-M10 V718 85A 60-K7 VX206

25 x 25 x 10 16 x 10, Form 5 1A 60-M10 V718
30 x 30 x 10 16 x 10, Form 5 1A 60-L10 V718 85A 60-K7 VX206 1C 60-K9 V720
30 x 30 x 13 18 x 10, Form 5 1A 60-L10 V718
40 x 40 x 13 22 x  10, Form 5 1A 60-K10 V718 85A 60-K9 VX206 1C 60-Jot9 V720
50 x 50 x 16 27 x 27, Form 5 1A 60-K10 V718 85A 60-K9 VX206 1C 60-Jot9 V720
80 x 40 x 20 Form 1 EK 46-K4 V
100 x 50 x 20 Form 1 EK 4 K4

Schleifstifte und Schaftabemmsungen Pressausführungen
Walzenstifte 10 x 12-6 x 40 

16 x 20-6 x 40
EK 60-NV 
EK 60-NV

Walzenkegelstifte 60° 12 x 32-6 x 40 
20 x 32-6 x 40 
25 x 32-6 x 40

EK 60-RV 
EK 60-RV 
EK 46-RRV



Werkstoff Beispiel Qualität Bemerkung
wechselnder Werkstoff 2A 36-Jot14 VG1AX 

EK 46-K2 V 
1A 46-Jot11 VAX 
2A 46-Jot15 VD1EX

un- und niedriglegierter Stahl, 
weich

St 37 (1.0252) 
St 52 (1.0419) 
CK 45 (1.1191)

2A 36-K14 VG1AX 
EKR 46-K4 V 
2A 46-Jot14 VD1EX

für große Zerspanleistung 
 
universell

un- und niedriglegierter Stahl,  
gehärtet

16 Mn Cr5 (1.7131) 
100 Cr6 (1.3505) 
90 Mn Cr V8 (1.2842)

2A 36-Jot14 VG1AX 
EK 46 -K2 V 
2A 46-Jot15 VD1EX

für große Zerspanleistung 
 
universell

hochlegierter Stahl, weich 1.2080 
1.2436

2A 36-Jot14 VG1AX 
2A 46-Jot15 VD1EX 
1A 46-Jot11 VAX

für große Zerspanleistung 
 
universell

hochlegierter Stahl, gehärtet 
 
Schnellstahl SS und HSS

1.2379 
1.2080 
1.3343 
HSS 52 HRC 
GG 25 220 Brinell

1A 46-Jot14 VAX 
EK 60-K3V 
2A 36-Jot14 VG1AX 
5A 88801A-L10 5V2EX 
5A 8836-Jot14 5VG1AX 

für große Zerspanleistung 
für bessere Oberfläche

Guss EKR 46-K2 V 
2A 36-Jot14 VG1AX

 
universell für hart und weich

Hartmetall SC 46-2 V 
Diamantscheiben

Gesteinsbohrer aus HM 
Qualität nach Verwendungszweck

Buntmetall SC 46-2 V Kühlung mit fetter Emulsion
PKD 1D 16-K20 VC100-6F5 

1D 25-K20 VC100-6F5
Feinkorn-Diamantscheibe für 
Fertigschliff



Schleiftöpfe
Abmessungen Abmessungen Abmessungen Abmessungen
125 x 60 x 20 110 x 48, Form 6 1A 46-Jot14 VAX
125 x 60 x 51 105 x 48, Form 6 1A 60-K12 VEX

175 x 100 x 76 145 x 82, Form 6 EK 46-2 V 
EK 46-K2 V 
EKR 46-K3 V

2A 36-Jot14 VG1AX 
1A 46-Jot11 VAX

200 x 100 x 76 170 x 85, Form 6 1A 46-Jot14 VAX

Schleifringe
Abmessungen Aussparung / Form 

D x T
Gießausführung Pressausführung

200 x 100 x 160 2A 46-K16-VD1AX
300 x 100 x 250 2A 46-K16-VD1AX
250 x 100 x 200 2A 46-K16-VD1AX
300 x 125 x 250 2A 46-K16-VD1AX



Werkstoff Beispiel Qualität Bemerkung
wechselnder Werkstoff EK 36-2/5 V 

2A 36-Jot14 VG1EX 
EK 46-K2 V 
50A 24-Jot13 5VG13EX 
83A 46-Jot14 VL2EX

universell 
für hohe Zerspanleistung 
für bessere Oberfläche 
Hochleistungs-Sinterkorund für höchste Zerspanleistung

un- und niedriglegierter Stahl,  
weich

St 37 (1.0252) 
St 52 (1.0419) 
CK 45 (1. 1191)

EK 36-2/5 V 
2A 46-M14 VG1EX 
2A 30-K87 VAX 
2A 30-M10 VAX

Schruppsegmente 
für Langtischmaschinen 
für Rundtischmaschinen  
mit hoher Antriebsleistung

un- und niedriglegierter Stahl,  
gehärtet

100 Cr6 (1.7131) 
16 Mn Cr5 (1.3505) 
90 Mn Cr V8 (1.2842)

EK 36-2/5 V 
2A 36-Jot14 VG1AX 
EK 46-K2 V 
83A 461A-I17 VL2EX

universell 
für stabile Maschinen 
für bessere Oberfläche 
Hochleistungs-Sinterkorund für höchste Zerspanleistung

hochlegierter Stahl, weich 1.2080 
1.2379

2A 36-K12 VD1EX 
EKR 46-K3 V

Schruppsgemente 
für bessere Oberfläche

Nirosta 14401 5A 36-M Speziell für V4A
hochlegierter Stahl, gehärtet 
 
SS und HSS

1.22080 
1.2436 
1.3343

2A 36-Jot12 VG1EX 
EK 46-K2 V 
2A 30-I16 VD1EX

für stabile Maschinen u. hohe Abtragsleistung 
für bessere Oberfläche 
für Schnellarbeitsstahl

Guss EK 36-2/5 V 
EK 46-K2 V

für Grauguss bis 250 HB 
für Hartguss über 250 HB

Buntmetall Alulegierungen 
Messing

SC 46-2 V Kühlung mit Öl oder fetter Emulsion



Abmessungen L x B x C Aussparung / Form Gießausführung Pressausführung
125 x 65 x 20 EK 46-K2V
150 x 80 x 25 EK 46-K2V 2A 36-K12 VD1EX
150 x 90 x 35 EK 36-2/5V
180 x 90 x 35 2A 36-K14 VD1EX
180 x 120 x 40 EK 36-2/5V



Werkzeug- und Schnellarbeitsstahl

Schleifkörperform Ø-Bereich mm Gießausführung Pressausführung

Schleifteller 
ISO 603-6, Form 12

75-150 
175-250

2A 80-K6 V2AX 
5A 60-K7 V1AX

Schleifteller 
ISO 603-6, Form 12

75-150 
175-250

2A 80-K6 V2AX 
5A 60-K7 VF1AX

gerader Schleiftopf 
ISO 603-6, Form 6

50-80 
100-150

EK 60-K5 V 
EK 80-K5 V

2A 80-K10 V2AT

kegeliger Schleiftopf 
ISO 603-6, Form 11

50-80 
100-150

EK 60-K5 V 
EK 80-K5 V

2A 60-Jot10 VAX

Ausgesparte Seitenschleifscheibe 
ISO 603-6, Form 5

EK 60-K6 V 
EK 80-K6 V

Abmessungen 
D x T x H

Aussparung/Form Gießausführung Pressausführung

200 x 25 x 32 ISO 603-6, Form 1 EK 46-K7 V 
SC 180-6 V

1A 150-M6 V1AX

200 x 40 x 32 ISO 603-6, Form 5 
110 x 20

EK 60-K6 V

100 x 50 x 20 ISO 603-6, Form 6 
80 x 40

EK 80-K4 VT 
Ek 80-K5 V 
EK 80-K5 VT 
SC 80-K4 V

2A 80-K7 V1AT 
2A 80-K10 V2AX 
2A 80-K10 V2AT 
5A 80-L10 V2AX

150 x 4 x 20 
150 x 8 x 20

ISO 603-6, Form 1 1A 80-N6 V2AX 
2A 60-M6 VAX



Hartmetall-Werkzeuge
Diamant-Schleifkörper (für Trockenschliff)
Schleifkörperform und -art nach FEPA Ø-Bereich mm Schruppen Schlichten
11 V9 
12 V9-45° 
12A 2-20° 
411A2 (SB) 
1A1

100-125 
100-125 
100-150 
125-150 
      -150

6D 126-RXN-C75-W 
6D 126-RPR-C75-W 
6D 126-RPR-C75-W 
6D 126-RPR-C75-W 
6D 126-RPR-C75-W

6D 64-RXN-C75-W 
6D 64-RPR-C75-W 
6D 64-RPR-C75-W 
6D 64-RPR-C75-W 
6D 64-RPR-C75-W

Bornitrit-Schleifkörper für Trockenschliff
Schleifkörperform und -art nach FEPA Ø-Bereich mm Schruppen Schlichten
11 V9 
12 V9-45° 
12A 2-20° 
411A2 (SB) 
1A1

100-125 
100-125 
100-150 
125-150 
      -150

8B 151-RCV-C75-W 
8B 181-RCV-C75-W 
8B 151-RCV-C50-W 
8B 151-RCV-C50-W 
8B 151-RCV-C75-W

8B 126-RCV-C75-W 
8B 151-RCV-C75-W 
8B 126-RCV-C50-W 
8B 126-RCV-C50-W 
8B 126-RCV-C75-W



Ständerschleifmaschinen (Schleifbock) 

Werkstoff Qualität Bemerkung
niedriglegierter Stahl EK 46-K7 V 

1A 46-N8 VAX 
EK 60-K7 V 
EKR 46-K8 
1A 150-M6 V1AX

Schruppscheibe 
Schruppscheibe 
Schrupp-/Schlichtscheibe 
für grobe Arbeiten 
Schlichtscheibe

HSS EK 46-K6 V 
EK 60-K6 V 
EK 80-K6 V

Schruppscheibe 
Schrupp-/Schlichtscheibe 
Schlichtscheibe

Hartmetall SC 46-7 V 
SC 46-8 V 
SC 80-6 V 
SC 180-6 V 
1D 20 bis 1D 126

Schruppscheibe 
Schruppscheibe 
Schlichtscheibe 
Schlichtscheibe 
Diamantscheibe

Buntmetalle SC 46-1 V 
SC 80-1 V 
SC 180/320

Abziehsteine 
Formen entgraten 
Zweischichtstein

Schleifkörper 
(Korund / SiC)

WC 16-S5 VDW Abrichtsteine 
Grobabrichten von Schleifbockscheiben

Bornitrid / Diamant 1C 180-H5B1LX 
6A 180-Jot7 V

Schärfen von keramisch und 
kunstharzgebundenen CBN- und 
Diamantscheiben



Abmessungen, D x T x H Aussparung / Form, D x T Gießausführung Pressausführung
Schleifscheiben für Hand- und Maschinenschliff
150 x 20 x 20     und  
150 x 20 x 32

Form 1 
Form 1

EK 60-K7 V 
SC 80-8 V

175 x 25 x 20 Form 1 EK 60-K7 V
175 x 25 x 32 Form 1 EK 46-K7 V, EK 60-K7 V 

EK 80-K6 V, SC 80-6 V
175 x 25 x 51 Form1 EK 60-K6 V, EK 60-K7 V 

SC 80-6 V
200 x 25 x 32 Form 1 EK 46-K7 V, SC 180-6 V 1A 150-M6 V1AX
200 x 25 x 51 Form 1 EK 60-K7 V, SC 80-6 V
200 x 40 x 32 Form 6, 110 x 20 EK 60-K6 V
300 x 40 x 76,2 Form 1 EKR 46-K8 V, SC 80-8 V
Abziehsteine
100 x 25 x 12 6A 180-Jot7 V
200 x 25 x 13 SC 180/320
110 x 70 x 35 SC 46-1V, SC 80-1 V
150 x 100 x 70
Abrichtsteine
100 x 25 x 13 WC 16-S5 VDW
200 x 50 x 25 WC 16-S5 VDW 

1C 180-H5B1LX
Schleifkühlmittel
D77 10-, 30-, 200-Ltr.-Gebinde
Schleifscheibenaufnahme für Jung-Flachschleifmaschine

Bohrung 51 mm
Trennscheiben
125 x 1 x 20 A70-P5 B5W
150 x 1 x 20 A70-P5 B5W
200 x 1,6 x 51 AA60-P5 B80



Form Abmessung Ausführung Besonderheit
CBN-Kleinschleifkörper Sämtliche Abmessungen sind auch als Schleifstifte (Form 1A1W und 1A8W) 
kurzfristig lieferbar.
1A8 8 x 8 x 3 5B 91-K6 V360-2
1A8 18 x 12 x 8 5B 91-K6 V300-2
1A1 25 x 16/3 x 13 5B 91-K6 V300-2
CBN-Flachschleifen
1A1 225/120 x 10/4 x 51 5B 91-K6 V240-2 bds. 2° konisch
1A1 225/120 x 12/4 x 51 5B 91-K6 V240-2 bds. 2° konisch
1A1 225/120 x 15/4 x 51 5B 91-K6 V240-2 bds. 2° konisch
1A1 250/160 x 15/4 x 51 5B 91-K6 V240-2 bds. 2° konisch
1A1 300/180 x 15/3 x 76,2 5B 91-K6 V240-2 bds. 2° konisch
1A1 300/200 x 15/3 x 127 5B 91-K6 V240-2 bds. 2° konisch
CBN-Rundschleifen
1A1 400/200 x 20/3 x 127 5B 91-K7 V240-2 bds. 2° konisch
1A1 400/200 x 20/3 x 127 5B 64-K9 V240-2 bds. 2° konisch
Diamant-Flachschleifen
1A1 200/120 x 10/4 x 51 1D 91-Jot12 VC75 bds. 2° konisch
Diamant-Rundschleifen
1A1 400/200 x 20/3 x 127 1D 91-Jot12 VC75 bds. 2° konisch

in Kunstharzbindung
Form Abmessung Ausführung Besonderheit
CBN-Werkzeugschleifkörper
11V9 100 x 10/2 x 20 8B 151-RCV C75W










