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B Anwendungsbeispiele
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PBC 10S - fiir hochste Schnittgeschwindigkeit
beim Drehen von GG25

Zum Beispiel: Antriebsrad, GG 25, Durchmesser 480 mm
Verwendete WSP: DCGW 11T308-D-10S-2MC
Superfinish: Vc = 1430 m/min, ap = 0,3 -0,56 mm, f = 0,20 mm
Standzeit: 280 Teile

Nur zum Vergleich: Beschichtete HM-WSP: 26 Teile, Vc = 300 m/min

PBC 15S - fiir hochste Standzeiten bei GGG60 c

Zum Beispiel: Lager, GGG 60, Durchmesser 200 mm
Verwendete WSP: DCGW 11T308-D-15S-2MC
Superfinish: Vc = 900 m/min, ap = 0,3 mm, f = 0,28 mm
Standzeit: 120 Teile

Nur zum Vergleich: Beschichtete HM-WSP: 15 Teile, Vc = 220 m/min

PBC 25S - fiir beste Oberflaichen im glatten Schnitt
Harte: HRc 48 — 62

-

Zum Beispiel: Antriebswelle HRc 60, Material: 1.2332 — 47CrMo4
Verwendete WSP: CNGA 120408-E-25S-4SC
Superfinish: Vc = 180 m/min, ap = 0,256 mm, f = 0,08 mm
Oberflachengiite: Ra 0,18 p

Standzeit: Drehlange = 3.218 Meter

PBC 40S - fiir hochste Standzeit im unterbrochenen Schnitt
Harte: HRc 48 - 65

Zum Beispiel: Zahnrad HRc 58, Material: 1.2523 — 19MnCr5
Verwendete WSP: CNGA 120408-G-40S-4SC

Superfinish: Vc = 230 m/min, ap = 0,22 mm, f = 0,16 mm
Oberflachengiite: Ra 0,40 p

Standzeit: Drehlange = 4.280 Meter
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Sehr geehrte Kunden
und Geschaftspartner,

die groRen Herausforderungen der zukinftigen Zer-
spantechnik kédnnen nur noch mit ultraharten Schneid-
stoffen gemeistert werden. Seit Jahrzehnten sind wir
Wegbereiter in der Entwicklung und Produktion effizien-
ter Zerspanwerkzeuge aus Diamant und PcBN. Diese
werden weltweit praktisch in allen Industriezweigen
eingesetzt, beispielsweise im Automobilbau und deren
Zulieferer, Flugzeug- und Triebwerksbau, Maschinen-
bau, Feinmechanik und Medizintechnik.

Mit diesem neuen Katalog stellen wir lhnen unser
umfangreiches Sortiment an PcBN-Wendeschneid-
platten vor. Wir haben die beschichteten und unbe-
schichteten Ausfihrungen nunmehr in einem Katalog
zusammengeflhrt. Dies ergibt somit ein sehr umfang-
reiches Sortiment, mit dem praktisch jede denkbare
Anwendung perfekt abgedeckt werden kann.

B 14 unterschiedliche PcBN-Schneidstoffe

B Sofortige Lieferung ab Lager
B Guinstiger Nachschleifservice

Fir lhre Anregungen und Fragen zur Erhohung der
Leistungsfahigkeit und Verbesserung lhrer Produkt-
qualitat stehen wir lhnen jederzeit gerne zur Verfligung.

Bitte beachten Sie auch unseren neuen Katalog tber
unsere Zerspanwerkzeuge, bestlckt mit unseren 5

verschiedenen ultraharten Diamantschneidstoffen.

lhre BECKER Diamantwerkzeuge GmbH



B Sandwich - der Kostenkiller

Neben der Herstellung von Doppelfullface-\Wende-
schneidplatten schneiden wir aus den neuen Sand-
wich-Rohlingen Rechtecksegmente und |6ten diese
in die daflr entsprechend vorbereiteten HM-Rohlinge
fir negative Wendeschneidplatten. So erhalten wir
pro geldtetem Segment automatisch immer zwei

ultrahard

cutting materials

y

Schneidecken, die dann jeweils Uber ein groRes
Volumen an PcBN-Schneidstoff verfligen. Dieses
Herstellungsverfahren spart enorme Ressourcen und
ist damit 6konomisch &dulRerst sinnvoll. Gleichzeitig
verweisen wir auf die Moglichkeit des Nachschliffes.

B

Wir fertigen aus diesen Rohlingen alle Ausfiihrungen
von negativen Wendeschneidplatten in Mehrecken-
bestlckung oder in , Doppelfullface” Ausflihrung. Da
die Herstellungskosten dieser Sandwich-Rohlinge

praktisch identisch sind mit den bekannten, einsei-
tig belegten PcBN-Rohlingen, resultiert daraus ein
erheblicher Preisvorteil pro Schneidecke oder ganzem
Belag.

Hergestellt werden die neuen Sandwichrohlinge in 4 verschiedenen Qualitaten:

PBC-10S (BH-C), 95% CBN, Spezialsorte fiir die Bearbeitung von Grauguss und Superlegierungen

PBC-15S (BH-C), 90 % CBN, Spezialsorte fiir die Bearbeitung von Kugelgraphitguss und Sinterstahl

PBC-25S (BL-C), 65% CBN, Spezialsorte fiir die Hartbearbeitung, bevorzugt im glatten Schnitt

PBC-40S (BL-C) 55% CBN, Spezialsorte flir die Hartbearbeitung, bevorzugt im unterbrochenen Schnitt

Die Entwicklung ultraharter Schneidstoffe wird welt-
weit sehr intensiv betrieben und damit ist ein stetiger
Fortschritt in der Zerspantechnik sichergestellt. Wir
beteiligen uns selbstverstandlich an diesen Entwick-

lungen, um unseren Kunden immer die optimalen
ultraharten Schneidstoffe und die daraus gefertigen
Werkzeuge und Werkzeugsysteme standardmalig
anbieten zu kénnen.

TECHNIK
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DP (PKD)

Polykristalliner
Diamant-Verbund-
schneidstoff

5=
(]
v
=
-g BC beschichtetes PcBN
:@©
b BH PcBN mit hohem CBN
() Anteil, 70-95%
e}
2 BL PcBN mit niedrigem CBN
i) Anteil, 40-65%
I=
]
E CA | CR
= cM
. . Die Norm DIN 1SO 513 (2001)
CN+CC
Schneidkeramik s hat fir Hartmetall (auch
Cermet) und Keramik die
HT HC beschichtetes Hartmetall Bezeichnungssymbole erganzt
Cermet und zusétzlich flr die ultrahar-
HF Feinkorn-Hartmetall ten Schneidstoffe kubisches
P— Bornitrid, polykristalliner und
. monokristalliner Diamant neue
unbeschichtetes Hartmetall HW Symbole festgesetzt,
Zahigkeit
HW Hartmetall, WC-Basis DM = monokristalliner Diamant
HF Feinkorn-Hartmetall DP = polykristalliner Diamant-Verbundschneidstoff
HT Cermet, TiC/TiN-Basis PD = polykristalliner CVD-Diamant
HC Hartmetall/Cermet, wie oben,
jedoch beschichtet
CA Oxidkeramik, Al,O_- Basis BL = polykristallines kubisches Bornitrid,
CM = Mischkeramik, ALO, und andere mit niedrigem CBN-Anteil (40% - 65%)
Componenten ohne Oxide BH = polykristallines kubisches Bornitrid,
CN = Nitridkeramik, Si,N -Basis mit hohem CBN-Anteil (70% - 95%)
CR Oxidkeramik, Al,0, -Basis, BC = CBN, wie oben, jedoch beschichtet
mikrofaserverstarkt
CcC Keramiken wie oben, jedoch beschichtet
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B Werkstoffiibersicht

PcBN-BL-(C)
mit niedrigem CBN-Gehalt
von 55% bis 70%

Fir hohe Fiar beste Verschleil3-
Zerspantemperatur in bestandigkeit in

der Hartbearbeitung der HSC-Zerspanung

W

Kalt- und Warmarbeitsstahle
durchgehartet
einsatzgehartet

STECHEN

Kugelgraphitguss
Harte HRc 45-70 Hartschalenguss

Kugellagerstahle Aufpanzerungen
Werkzeugstahle

AUSBOHREN

Superlegierungen
Inconel
Titan
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B PcBN-Schneidstoffe - beschichtet
Sorten - Werkstoffe

Becker-
Bezeichnung

ISO-

Bezeichnung

Eigenschaften

Werkstoffe

niedrigem CBN-Gehalt (65 %), Super-
feinkorn (1 p). Sorte fiir das Hartdrehen
im leicht bis stark unterbrochenen Schnitt
bei hoheren Spantiefen

PBC-10S BH-C Beschichtete PcBN-Sorte mit sehr hohem Grauguss (GG 25)
CBN-Gehalt (95 %) in Sandwich- und Sinterstahle
Normalausfiihrung, Feinkorn (1 - 1,5u) Superlegierungen
ap=0,1-0,7 mm
PBC-15S BH-C Beschichtete PcBN-Sorte mit hohem Kugelgraphitguss
CBN-Gehalt (90 %) in Sandwich- und Grauguss
Normalausfiihrung, Superfeinkorn (0,75 p) | Sinterstahle
Superlegierungen
ap=0,05-0,7 mm
PBC-25S BL-C Beschichtete PcBN-Sorte mit niedrigem Hartzerspanung, trocken + nass
CBN-Gehalt (65%) in Sandwich- und HRc 48 - 62
Normalausflihrung, Feinkorn (1-2 p) ap=0,02-0,4 mm
Ideal flir das Hartdrehen im glatten Schnitt | Ra=0,2-3,2p
PBC-40S BL-C Beschichtete PcBN-Sorte mit niedrigem Hartzerspanung, trocken + nass
CBN-Gehalt (55%) in Sandwich- und HRc 48-65
Normalausfiihrung, Superfeinkorn (0,75 y) | ap =0,05-0,4 mm
Sorte fir leicht bis stark unterbrochenen Ra=0,1-3,2u
Schnitt
SBC-25C BL-C Beschichtete Solid PcBN-Sorte mit Hartzerspanung, trocken + nass
niedrigem CBN-Gehalt (65 %), HRc 48-65
Feinkorn (3 p). Sorte fiir das Hartdrehen ap=0,05-0,8 mm
im glatten Schnitt bei hoheren Spantiefen Ra= 0,2-3,2u
SBC-40C BL-C Beschichtete Solid PcBN-Sorte mit Hartzerspanung, trocken + nass

HRc 48-65
ap=0,05-0,8 mm
Ra=0,1-3,2u
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B PcBN-Schneidstoffe - unbeschichtet
Sorten - Werkstoffe

cutting materials

BeE:i?:Il:ﬁzng Beztleiscenung Eigenschaften Werkstoffe
SBC- 1 BH Unbeschichtete Solid-PcBN-Sorte mit Hartguss
hohem CBN-Gehalt (90%), Grobkorn (8-12p). Ni-hard
Hochte Druckfestigkeit und Warmharte aller Grauguss
PcBN-Sorten ap=05-10 mm
SBC-10 BH Unbeschichtete Solid-PcBN-Sorte mit Grauguss
hohem CBN-Gehalt (80%), Feinkorn (3 p). Superlegierungen
Sinterstahle
ap=0,3-8mm
SBC-25 BL Unbeschichtete Solid-PcBN-Sorte mit Hartzerspanung, trocken + nass
niedrigem CBN-Gehalt (65%), Feinkorn (3 p). HRc 56 - 65
Bevorzugt im glatten Schnitt ap=0,05-6 mm
Ra=0,2-32yp
SBC-40 BL Unbeschichtete Solid-PcBN-Sorte mit Hartzerspanung, trocken + nass
niedrigem CBN-Gehalt (65%), Superfeinkorn (1 p). | HRc 56 - 65
Fir leicht bis stark unterbrochenen Schnitt ap=0,05-6 mm
Ra=0,2-32yp
PBC-10 BH Unbeschichtete PcBN-Sorte mit sehr hohem Grauguss
CBN-Gehalt (95%) in Normalausfiihrung, Superlegierungen
Feinkorn 1-1,5 p. Sinterstahle
ap=0,1-0,4 mm
PBC-15 BH Unbeschichtete PcBN-Sorte mit hohem Kugelgraphitguss
CBN-Gehalt ( 90% ) in Normalausfiihrung, Sinterstahle
Superfeinkorn (0,75 p). Superlegierungen
Grauguss
ap=0,05-0,4
PBC-25 BL Unbeschichtete PcBN-Sorte mit niedrigem Hartzerspanung, trocken + nass
CBN-Gehalt (65 %) in Normalausfiihrung, HRc 52 - 65
Feinkorn (3 p). Flr glatten und ganz leicht ap =0,05-0,4 mm
unterbrochenen Schnitt Ra=0,2-32yp
PBC-40 BL Unbeschichtete PcBN-Sorte mit niedrigem Hartzerspanung, trocken + nass
CBN-Gehalt (65 %) in Normalausfiihrung, HRc 54 - 65
Superfeinkorn (1 p). Flr glatten bis stark ap =0,05-0,4 mm
unterbrochenen Schnitt Ra=0,2-32yu

TECHNIK
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B Bestuckungsvarianten
aller beschichteten Sorten
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ISO- Becker- . . Becker- ISO-
Bezeichnung Bezeichnung Ausfithrung Schneidstoffe Bezeichnung Bezeichnung

E SE Beschichtete PcBN-Sorten PBC-10S BH-C
in Sandwich-Ausflihrung, PBC-15S BH-C
beidseitige Schichtdicke PBC-25S BL-C
ca.0,7-0,8 mm PBC-40S BL-C
C SC Beschichtete PcBN-Sorten PBC-10S BH-C
in Sandwich-Ausflihrung, PBC-15S BH-C
Schichtdicke ca. 0,6 - 0,8 mm PBC-25S BL-C
PBC-40S BL-C
A MC Beschichtete PcBN-Sorten PBC-10S BH-C
w in Standard-Ausfiihrung, PBC-15S BH-C
Schichtdicke ca. 0,6 - 0,8 mm PBC-25S BL-C
PBC-40S BL-C
A-S MC-S Beschichtete PcBN-Sorten SBC-25C BL-C
in Solid-Ausfiihrung, SBC-40C BL-C

Schichtdicke ca. 1,2 - 1,3 mm
A-S MC-S Beschichtete PcBN-Sorten SBC-25C BL-C
in Solid-Ausfiihrung, SBC-40C BL-C

R Schichtdicke ca. 1,3 mm




B Bestuckungsvarianten

aller unbeschichteten Standard-Sorten mit HM-Unterlage
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ISO- Becker- . . Becker- ISO-
Bezeichnung Bezeichnung Ausfithrung Schneidstoffe Bezeichnung Bezeichnung
A EW Unbeschichtete PBC-10 BH

PcBN-Standard-Sorte PBC-15 BH

mit HM-Unterlage PBC-25 BL

PBC-40 BL

A MW Unbeschichtete PBC-10 BH
PcBN-Standard-Sorte PBC-15 BH

mit HM-Unterlage PBC-25 BL

PBC-40 BL

A MC Unbeschichtete PBC-10 BH
PcBN-Standard-Sorte PBC-15 BH

mit HM-Unterlage PBC-25 BL

PBC-40 BL

GS Unbeschichtete PBC-10 BH

w_ PcBN-Standard-Sorte PBC-15 BH

mit HM-Unterlage PBC-25 BL

PBC-40 BL

F VM Unbeschichtete PBC-10 BH
PcBN-Standard-Sorte PBC-15 BH

mit HM-Unterlage PBC-25 BL

PBC-40 BL

TECHNIK
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B Bestuckungsvarianten
aller unbeschichteten Solid-Sorten ohne HM-Unterlage

ultrahard

ISO- Becker- - - Becker- ISO-
Bezeichnung Bezeichnung Ausfithrung Schneidstoffe Bezeichnung Bezeichnung
A-S EWS - Unbeschichtete SBC-1 BH

w PcBN-Solid-Sorte SBC-10 BH

' ohne HM-Unterlage SBC-25 BL

SBC-40 BL

A-S MC-S Unbeschichtete SBC-1 BH
R PcBN-Solid-Sorte SBC-10 BH

ohne HM-Unterlage SBC-25 BL

SBC-40 BL

D PC-S Unbeschichtete SBC-1 BH
- PcBN-Solid-Sorte SBC-10 BH

ohne HM-Unterlage SBC-25 BL

SBC-40 BL

D PC-S4 Unbeschichtete SBC-1 BH
PcBN-Solid-Sorte BH

ohne HM-Unterlage BL

BL

D PC-M Unbeschichtete SBC-1 BH
PcBN-Solid-Sorte SBC-10 BH

ohne HM-Unterlage SBC-25 BL

SBC-40 BL

D PC-M4 Unbeschichtete SBC-1 BH
PcBN-Solid-Sorte BH

ohne HM-Unterlage BL

BL

S SBC Unbeschichtete SBC-1 BH
PcBN-Solid-Sorte SBC-10 BH

ohne HM-Unterlage SBC-25 BL

SBC-40 BL




B Bestuckungsvarianten

aller unserer PcBN-Schneidstoffe mit den
empfohlenen maximalen Spantiefen

ultrahard
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ISO- Becker- 7 Anzahl der Bestiickungen Empfohlene max.
Bezei A Ausfiihrung .
ezeichnung | Bezeichnung 2 3 4 Spantiefe
A EW EW......... ap=0,4 mm
MW MW........ ap=0,7 mm
MC MC......... ap = 0,4 mm
1 Ecke bestuickt
mit HM Unterlage
A-S EWS EWS...... ap=0,8 mm
MC-S MC-S.....ap = 0,8 mm
1 Ecke bestuickt
mit Solid
c sC @ @ Q @ SC.......... ap =0,7 mm
2 Ecken bestiickt
mit HM Unterlage
D PC-S PC-S......ap=2,0 mm
PC-S4 PC-S4....ap =3,0 mm
PC-M PC-M.....ap = 2,0 mm
PC-M4 | 1 Kante bestiickt PC-M4...ap = 3,0 mm
mit Solid
F VM @ VM.......... ap =0,7 mm
FullFace
E SE Q SE.......... ap =0,7 mm
Doppel-FullFace
S SBC ‘ SBC........ ap = 10 mm
Solid

11
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Das theoretische Oberflachenprofil Rt kann anhand

von Radius und Vorschub errechnet werden. Dadurch r

lasst sich die gewinschte Oberflachenglte im Voraus \
sehr genau berechnen, sofern alle relevanten Um-
feldbedingungen in Ordnung sind. Beispielsweise
erhalten Sie schlechtere Werte bei labilen Maschinen-
verhéltnissen, labilen Werkstlicken, schlechter Span-
nung, mangelhaftem und falschem Werkzeugsystem,
falsche Vc und ap usw.

Beim Hartdrehen mit PcBN wird die errechnete
theoretische Profi hdhe grundsatzlich unterschritten.
Es lauft ein besonderer Zerspanmechanismus (selbst-
induzierte HeilRzerspanung) mit einem hohen Schnitt-
druck ab. Dadurch wird das theoretische Profil geglattet f f,

Rt= RE f=
und die Oberflachengtite verbessert. 8xr 8 x Rt — / 8xrxRt

Rt

Alle Werte in p umlegen

Eckenradius

Oberflache Vorschub pro Umdrehung f mm/U

Ra Rt r=0,2 r=0,4 r=0,38 r=12 r=1,6

0,6 1,6 f=0,05 f=0,07 f=0,10 f=0,12 f=0,14

1,6 4 f=0,08 f=0,11 f=0,15 f=0,19 f=0,23

&2 10 f=0,12 f=0,17 f=0,24 f=0,29 f=0,36

6,3 16 f=0,16 f=0,22 f=0,30 f=0,37 f=0,45

Eine deutliche Verbesserung der theoretischen Ober-
fl achenglte kann durch unsere Wiper-Geometrie
erreicht werden. Fur die Hochleistungszerspanung in
allen Bereichen haben wir fir die Innen-, AuRen- und
Frasbearbeitung eine Vielzahl an Wiper-Geometrien
entwickelt. Diese Schleppschneide (Wiper) hat dabei
die Funktion der Nebenschneide bei geringstmogli-
cher Hinterstellung und minimiert somit den Neben-
schneidenwinkel praktisch auf 0°. Dadurch verbes-
sert sich automatisch die Oberflachengite um das
2- bis 4-fache gegeniber den rechnerischen Werten.

Rt

Somit ergeben sich fir die Hochleistungs- und
Hightech-Zerspanung in der Praxis zwei Moglichkeiten:

1) 2- bis 4-fach hoherer Vorschub
2) gleicher Vorschub

gleiche Oberflachenglte

2- bis 4-fach bessere Oberflachenglte

12



B Positive Spangeometrien
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. PcBN-
Spangeometrien Sorten Anwendungen
Positiv PBC-10 Geringer Schnittdruck
Neutral PBC-15 B dinnwandige oder labile Teile
BestuckungEW PBC-25 W Innenbear beitung
ISO-WSP H engste Toler anzen
PBC-40 B geringste Spantiefen
— Positiv PBC-10 Geringer Schnittdruck
Neutral PBC-15 B dinnwandige oder labile Teile
’* Bes_tqckungEW PBC-25 B Innenbear beitung
_ MiniCut-WSP m engste Toler anzen
PBC-40 B geringste Spantiefen
| Positiv PBC-10 Geringer Schnittdruck
l E Neutral PBC-15 B dinnwandige oder labile Teile
= @ | FullFace PBC-25 B Innenbear beitung
MiniCut-WSP B engste Toler anzen
PBC-40 B geringste Spantiefen
Positiv SBC-10 Geringer Schnittdruck
R Neutral SBC-25 B dinnwandige oder labile Teile
Bestuckung EWS SBC-40 B Innenbear beitung
ISO-WSP H engste Toler anzen
B geringste Spantiefen

Seit ihrer Einflhrung vor 12 Jahren haben sich unsere
unbeschichteten PcCBN-WSP mit positiver Spangeome-
trie bei unseren Kunden ein sehr beachtliches Potential
erobert. Obwohl in den weltweiten Dokumentationen
Uber die Zerspantechnik mit PcBN-Schneidstoffen
eben solche positiven Spangeometrien keinerlei
Beachtung finden, bieten wir diese positiven WSP-
Geometrien mit grofkem Erfolg ab Lager an.

Eingesetzt werden diese positiven Geometrien bei
sehr schwierigen Zerspanoperationen sowohl in der
Gussbearbeitung als auch beim Hartdrehen. Insbe-
sondere bei sehr dinnwandigen und labilen Werk-
sticken. Es sind sehr geringe Spantiefen méglich und
demnach werden engste Toleranzen erreicht. Durch
den extrem geringen Schnittdruck werden bevorzugt
Innenausdrehoperationen durchgefihrt, teilweise mit
ungewohnlich langen Auskraglangen.

13
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B Schnittdaten Anwendungsbereich

Anwendungsbereich fir PBC-10S, SBC-1 und SBC-10
Grauguss GG 20 - GG25 - GG30 - GG40

Ve: Schneidkantenausfiihrung (Negativ-Fase)
m/min A B C D E F G H
1750 \
o \
1500| | / [\ £\
3 Ve T 1 1 ]
2 [1250] | | l Ve | | Ve | [\
2 \ | [ | | Ve |
£ [1000] \ / \ / \ ) \ \ | Ve | [
H | Ve | [
S [ 750 \ (
o Ve
(]
(=2]
£ | 500
c
(%]
@ 300
Vorschub f.0,02-0,25 | f: 0,04-0,25 | : 0,05-0,25 | f: 0,05-0,40 | f: 0,06 - 0,50 | f: 0,08-0,35 | f: 0,10 - 0,35 | f: 0,12 - 0,35 | Vorschub
ief ief
ggg‘_‘}:)ese ap: 0,02-0,25| ap: 0,03-0,3 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,08 - 0,5 | ap: 0,08 - 0,4 | ap: 0,1-0,4 |ap: 0,12 - 0,4 ggg’_‘ﬂ;’se
Spantiefe . Spantiefe
SBC-1 ap:0.15-10 | gpc 1
Spantiefe . . Spantiefe
SBC-10 ap: 0,05-3 ap:0,3-8 SBC-10
3{’,,";;23:,’, Glatter bis stark unterbrochener Schnitt ﬁf,:‘;dﬂg:;l
Anwendungsbereich fiir PBC-10S und S BC-10
Superlegierungen: Inconell 718, Nimonic, Hastelloy, Waspaloy
Ve: Schneidkantenausfiihrung (Negativ-Fase)
m/min A B C D E F G H
700
600 | [ | [\
b LA
500
, e Ve N e
=] Ve
£ [400 | | | | ve | | ve | [
H \ i B Ve
S (300 \ Ve
(7]
> | Ve
E | 200 \
(=
Q
9 100
Vorschub f:0,02-0,25 | f:0,04-0,25 | f:0,05-0,25 | f:0,05-0,40 | f: 0,06 - 0,50 | f: 0,08 - 0,35 | f: 0,10 - 0,35 | f: 0,12 - 0,35 | Vorschub
Spantiefe . . . . . . . . Spantiefe
PBC-10S ap: 0,02-0,4 | ap: 0,03-0,4 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,06 -0,4|ap:0,08-0,5|ap:0,08-0,4| ap:0,1-0,4 [ap:0,12-0,4 PBC-10S
Spantiefe . ) . ) Spantiefe
SBC-10 ap:0,02-0,3 ap:0,05-0,4 SBC-10
Schnittbe- . . . Schnittbe-
R Glatter bis mittel unterbrochener Schnitt A
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cutting materials

Anwendungsbereich fiir PBC-15S und PB C-15
Kugelgraphitguss: GGG30 - GGG40 - GGG50 - GGGE0

Ve: Schneidkantenausfiihrung (Negativ-Fase)
m/min A B c D E F G H
1750
1500 | /[
e o £\
o EE EE e e
= G Ve
a1 Vi
£ [1000] \ / | e | ve | [ve | [
E N T e el T
= 750 \J \
(]
(=2
£ | 500
c
(%]
9 [ 250
Vorschub f.0,02-0,25 | f: 0,04-0,25 | f: 0,05-0,25 | f: 0,05-0,35 | f: 0,06 - 0,35 | f: 0,08-0,35 | f: 0,10 - 0,35 | f: 0,12 - 0,35 | Vorschub
ief ief
ﬁgg’_‘:{;se ap: 0,05-0,25| ap: 0,05 - 0,3 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,08 - 0,5| ap: 0,08 - 0,4| ap: 0,1-0,4 | ap: 0,12 - 0,4 g’gg’_‘:;’se
Spantiefe ) . Spantiefe
PBC-15 ap: 0,04-0,25 ap: 0,04-0,4 PBC-15
gicnhg"litntg:; Glatter bis mittel unterbrochener Schnitt 3;’:;&:;:;‘
Anwendungsbereich fiir PBC-15S und PB C-15
Sinterstahl: Sint D11- Sint D39
Ve: Schneidkantenausfiihrung (Negativ-Fase)
m/min A B c D E F G H
800
700 [
e [ [
S 600 | | [ [ [ 7\
2 | [ [ [ £\
£ | 500 Ve Ve [v Vc\ [ [
E I an | Ve T vel [yl 7
S | 400 | | I el Ve /
S | | V] V] V] | | Ve
£ 30| |\ \ / \ / \/ \ / \ V] \
5 \Y \ / \
9 200
Vorschub f:0,02-0,25 | f:0,04-0,25 | f:0,05-0,25 | f:0,05-0,35 | f:0,06-0,35 | f:0,08-0,35 | f: 0,10 - 0,35 | f: 0,12 - 0,35 | Vorschub
Spantiefe . . . . . . . . Spantiefe
PBC-15S ap: 0,02-0,4 | ap: 0,03-0,4 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,08 - 0,4 | ap: 0,08 - 0,4| ap: 0,1-0,4 |ap:0,12-0,4 PBC-15S
Spantiefe . . Spantiefe
PBC-15 ap: 0,02-0,3 ap:0,04-0,4 PBC-15
Schnittbe- . . Schnittbe-
FI D Glatter bis stark unterbrochener Schnitt AT

15
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Anwendungsbereich fir PBC-25S und PBC-25
Hartdrehen, bevorzugt im glatten Schnitt, ap= 0,02 - 0,4 mm, HRc 48 - 65
Ve: Schneidkantenausfiihrung (Negativ-Fase) Ra ()
m/min A B C D E F G H
350 0,1
[
300 fo0 | {Ray ooy
b [N |Ra| | \_/
2 250 |vc] \ 0,4p
g \ { Ve || A\ @
£ [200] \ Y Ra | 08u| 5
; Ra >
= Ve {L S
S [150 | / \ - Ve | 16u| 2
(] [X]
S [ Ra | \ ™ \_/ [ Ve | 3
E [00] | \_/ VAR Y TR, -
5 A 2
? 5o 6,4u | ©
Vorschub . 0,02-0,15 | f: 0,03- 0,15 | f: 0,04 - 0,20 | f: 0,05- 0,25 | f: 0,06 - 0,25 | f: 0,06 - 0,25 | f: 0,06 - 0,20 | f: 0,06 - 0,20 | Vorschub
Spantief Spantief
PBo.gps  |aP: 0,04-0.25  ap: 0,04-0,3 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,08- 0,4 | ap: 0,08-0,4| ap:0,1-0,4 |ap: 0,12-0,4| pEAT EE
Spantiefe ) i ) i Spantiefe
PBCIZE ap: 0,02-0,25 ap: 0,05 - 0,4 PBC.25
Schnittbe- o Schnittbe-
dingungen Glatter Schnitt dingungen
Anwendungsbereich fiir SBC-25C und SBC-25
Hartdrehen, bevorzugt im glatten Schnitt, ap = 0,04 - 6,0 mm, HRc 48 - 65
Ve: Schneidkantenausfiihrung (Negativ-Fase) Ra ()
m/min A B C D E F G H
350 0,1y
fo
30 [ ) & \Ra ] [o.2y
= 1 ve )_ ! Ra %{ A B
€ [ 250 | [ ve | /o N | 0,4p
2 O (vel 17 [ Ra | 8
£ | 200 \/ ) || Ve . / 08u| 5
E R AN a Ve | [ =4
2 [ 150 | Ra | |Rat] ) | Ve | [ 16u] 2
g o 1T ¢ \_/ Vel T [yel 3
£ [100 |[Ra] \ ) \ ] Tean| ¥
(1)
5 J 2
@ 50 64u | ©
Vorschub . 0,02-0,20 | f:0,03-0,20 | f:0,03-0,20 | f:0,05-0,20 | f: 0,06 - 0,25 | f: 0,08 - 0,25 | f: 0,08 - 0,25 | f: 0,08 - 0,25 | Vorschub
Spantiefe . . . . . . . . Spantiefe
SBC-25C ap: 0,04-0,5|ap: 0,05-0,5|ap: 0,05-0,8|ap: 0,08-0,8|ap:0,08-0,8|ap:0,12-0,8|ap:0,15-0,8| ap: 0,2-0,8 SBC-25C
Spantiefe . . Spantiefe
SBC-25 ap: 0,04-2,0 ap:0,12-2,0 SBC-25
Spantiefe . Spantiefe
SBC-25 ap: 0,25 -6,0 SBC-25
Schnittbe- q Schnittbe-
dingungen Glatter Schnitt dingungen

16
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Anwendungsbereich fiir PBC-40S und PBC-40
Hartdrehen, bevorzugt im unterbrochenen Schnitt, ap: 0,04 - 0,4 mm, HRc 48 - 65
Vc: Schneidkantenausfithrung (Negativ-Fase) Ra ()
m/min A B C D E F G H
350 /[ \_ o
| Ra |
300 (/\\ \ /[ [o2u
= Ra
s 2| O (r -
— Ve Ra a
2 200 | \ . \ osn| 2
E A Ve Ra g',
S [ 150 | [ A Ve Ve | [ Ve | [ ve [ [ \_[eu| 2
S | Ra | / \_/ ) | Ve | | Ve | 3
£ [100] \ / \_/ 32u| §
S o
» 50 6,4u | ©
Vorschub | :0,02-0,12 | f:0,03- 0,15 | f: 0,05 - 0,20 | f: 0,06 - 0,20 | f: 0,06 - 0,25 | : 0,06 - 0,25 | : 0,08 - 0,20 | : 0,08 - 0,20 | Vorschub
opantiefe  |ap:0,05-0,25|ap: 0,06-0,3 | ap: 0,08-0,3| ap: 0,08- 0,3| ap: 0,10 - 0,4 | ap: 0,10 - 0,4 | ap: 0,15 - 0,4 | ap: 0,20 - 0,4 | ShaNtiefe
Spantiefe ) ) Spantiefe
S ap: 0,04-0,25 ap:0,07-0,4 L
Schnittbe- sehr wenig leicht mittel stark Schnittbe-
dingungen Unterbrochener Schnitt dingungen
Anwendungsbereich fir SBC-40C und SBC-40
Hartdrehen, bevorzugt im unterbrochenen Schnitt, ap = 0,05 - 6,0 mm, HRc 48 - 65
Ve: Schneidkantenausfiihrung (Negativ-Fase)
. Ra (p)
m/min A B c D E F G H
1 350 N 0,1u
R
30 [\ /Ra | " To.2u
= lvel o T\
) e " U -
Cc
= V. Ra
2 [ 200 L L / 08| £
S Ve =)
2 Ra Ve =
JUENSENIRC [ORENSENS
= | Ra Ra VU Ve | 3
Elwo| \ ) \_/ / \_/ \ ) 3] §
[T) o]
® 50 640 ©
Vorschub | :0,02-0,20 | f:0,03- 0,20 | f:0,03- 0,20 | :0,05-0,25 | f:0,06- 0,25 | f: 0,06 - 0,25 | : 0,06 - 0,25 | : 0,06 - 0,25 | Vorschub
Spamtiete | ap:0,05-05 |ap: 0,05-0,5|ap: 0,05-08 | ap: 0,08-0,8 |ap: 0,10-0,8| ap: 0,12-0,8 | ap: 0,15 - 0,8 | ap: 0,20 - 0,8| ghartere
Spantiefe . . Spantiefe
SBC-40 ap: 0,05-2,0 ap:0,12-2,0 SBC-40
Spantiefe . Spantiefe
SBC-40 3p: 0.25- 6,0 SBC-40
Schnittbe- sehr wenig leicht mittel stark Schnittbe-
dingungen Unterbrochener Schnitt dingungen

17
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B ToolScout

Um die gesamte, extrem hohe Leistungsfahigkeit aller
unserer PcBN-Schneidstoffe bei allen Anwendern
auch tatsachlich auszupowern, sind die folgenden Er-
klarungen und Hinweise von Bedeutung:

Wie bereits im friheren Zusatzkatalog gestartet, bie-
ten wir unsere 6 beschichteten PcBN-Sorten in bis zu
8 verschiedenen Fasengeometrien pro Schneidstoff
sowie unterschiedlichen Bestlckungsvarianten (siehe
Seite 8) an. Mit dieser grofden Auswahl werden wir
standardmalig ab Lager praktisch allen denkbaren
Anwendungsprofilen gerecht.

Hartbearbeitung mit PcBN

Bei der Zerspanung von gehartetem Stahl spricht
man generell von einer Hartzerspanung. Bei diesem
Zerspanmechanismus handelt es sich um eine selbst-
induzierte Heildzerspanung. Dabei wird in der Scher-
zone eine definiert hohe Temperatur von ca. 550 bis
750°C bendtigt. Diese erforderliche Temperatur wird
durch die Umwandlung der vorhandenen Energie in
Warme erzeugt. Diese Energie steht in Form von
Schnittgeschwindigkeit Ve, Vorschub fz, Spantiefe ap
sowie den Fasengeometrien A-H der PcBN-Schneiden
zur Verfligung. Kihlung ist generell nicht erforderlich.

Rechts zeigen wir lhnen 3 Anlass-Schaubilder. Sie er-
kennen die abnehmende Harte bei ansteigender
Temperatur. Dabei ergeben sich jedoch signifikante
Unterschiede.

Bei der selbstinduzierten Heildzerspanung mit unseren
PcBN-Sorten liegt die ideale Harte in der Scherzone
bei 40 bis 45 HRc. Dies bedeutet, dass dann unter-
schiedliche Zerspantemperaturen zwischen 550 bis
750°C erforderlich sind.

ultrahard

Anlass - Schaubild 1.2379 (X155CrVMo 12 - 1)
—Grin bei 980 °C —Blau bei 1020 °C —Rot bei 1050 °C

2g8223R2

HRc

5 £ &5 &588

0 50 100 150 200 250 300 % 400 450 500 550 600 850 700

Anlass - Schaubild 17131 (16MnCr5)

£ 833 ¢%8

0 50 100 150 200 250 30 o min s e ™

Anlass - Schaubild 1.3505 (100Cr6)

~ HRe
BEREBEESE 558025882
5

0 50 10 15 200 250 30 gg 400 450 500 550 600 650 700

Bei ca. 600°C hat der Stahl 1.2379 noch eine Harte
von ca. 58 HRc, der Stahl 1.7131 von ca. 48 HRc und
der Stahl 1.3505 erreicht nur noch ca. 36 HRc, wobei
Jjeweils die ursprlingliche Hérte bei ca. 62 HRc liegt.



Um die ideale Zerspantemperatur in der Scherzone zu
generieren und auch zu halten, missen drei Beson-
derheiten der selbstinduzierten HeiRzerspanung streng
beachtet werden:

B die Warmeleitfahigkeit der verwendeten PcBN-
Sorte (55%-65% CBN)

B die verwendete Fasengeometrie A-H oder auch die
positive Spangeometrie (siehe Seite 13)

B sowie die Anlassschaubilder (Hartediagramm bei
steigender Temperatur)

Um eine professionelle Auswahl aus unserem Stan-

dardprogramm fur die vorgesehene Anwendung Uber-

haupt treffen zu kénnen, muss eine Checkliste Gber

folgende Punkte unbedingt berlicksichtigt werden:

B Genaue Spezifi katon der Stahlsorte und deren
Harte in HRc.

B Bestimmen Sie die erforderliche Oberflachenglte
in Ra sowie die Spantiefe.

B Entscheiden Sie, ob es sich um einen glatten, leicht
unterbrochenen oder stark unterbrochenen Schnitt
handelt.

Wéhlen Sie nun anhand unserer Sortenbeschreibung
(Seite 6 und 7) den Schneidstoff aus.

Becker- | IS0

Presirssit g o Eigenschatten Werkstotte
: 3 1 CBN-Gehalt (85%) in Sandwich- und HRc48-62
Normalausfiihrung, Feinkom (1-2 ) ap=0.02- 04 mm

Ideal fur das Haridrehen m glaton Schnit | Ra=02-324

5 BLC _mm-mm it nie 3

; m;rw thw i
Normalausfiihru Superfeinkorn 1
1.Wahl :&mmm&n«mm Ni

o _

Anhand der Diagramme von Seite 16 und 17 suchen
Sie fur die jeweils geforderte Oberflachenglite die ent-
sprechende Fasengeometrie aus.

Anwendungsbereich fir PBEC-405 und PBC-40
igt im. Schnitt, ap: 0,04 - 0,4 mm, HRc 48 - 65
Schneidkantenausfilhrung (Negativ-Fase)
c

G

-0,12 | #:0,08- 0,15 £ 0,05 -0,20 € 0,06 - 0,20 D 0,08 -0.25 | £:0,08- 0,25 :
50,25 ag: 0,05 - 03 | ap: 0,08 - 0.3 0,10 08| s 0,10 - 0.4 ap: 0,15
025 2p:0.07-0.4

i

ultrahard

cutting materials

Weichbearbeitung mit PcBN

Unter Weichbearbeitung versteht man die Zerspa-
nung aller Werkstoffe in ihrer natlrlichen Harte,
ohne dass ein Harteverfahren oder ahnliches ange-
wendet wurde. Das heifdt im Ergebnis, dass keinerlei
Gefligeumwandlung stattgefunden hat. Jedoch muss
man unbedingt berlcksichtigen, dass es hierbei Werk-
stoffe gibt (Superlegierungen, Titan usw.), die eine
sehr hohe Zerspantemperatur von 700 bis 1.110°C
erfordern, die nur mit dem Schneidstoff PcBN gene-
riert werden kann.

Anwendungsbereich.fiic PEC-10S, SBC-1 und SBC-10
GG 20 - G25 - GG30 - GGA0

Schi (Negativ-Fase)

S

0,02 -0,25 | 1: 0,04 - 0,2588; 0,05 - 0.8 0,06 - 0,40 | £:0,06 - 0,50 | : 0,08 - 0,35 | £0,10-0.35 | £:0,12-0,35
2 0.02-0,28) 091 0030 0,080,452 0,08-05 o9 5-'!-*@"'““" - 0.12.04| Spantie
|
90053 | w028
Glatter bis stark unterbrochener Schnitt

Auf den Seiten 14 und 15 haben wir verschiedene
Anwendungsbereiche mit jeweils einem einfachen
Diagramm aufgefiihrt. Auf der linken Seite geben wir
die empfohlenen Schnittgeschwindigkeiten, in den
unteren Zeilen die jeweiligen Vorschiibe und Span-
tiefen an.

Beispiel:

100Cr6 - HRc 62
ap=0,251f=0,1
unterbrochener Schnitt
geforderte Ra = 0,6

Schneidstoff PBC-40S
Fase ,,D” bei Vc 160m/min
WSP=CNGA 120408-D-40S-45C
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AD

dorcrer)
A%

B WSP Nomenklatur

Bestellbezeichnungen

Grundform

ONORONO

L
86° 35° 90°

/A/ B K //W

85°

cutting materials

ultrahard

Freiwinkel

B c

= &= =

15J° = 5 2Q»EE ZQEF

30° “G ﬂ 1@
o 8 o

Toleranzklasse

m< me
i
m
i i
g
m m
i t
|

Toleranzen in mm

o
=

m s d
A 0,005 0,025 0,025
F 0,005 0,025 0,013
C 0013 0,025 0,025
H 0,013 0,025 0,013
E 0,005 0,025 0,025
G 0,025 0,130 0,025
m s d’)
J 0,005 0,025 0,05 0,15
K 0,013 0,025 0,05 0,15
L 0,025 0,025 0,05 0,15
M9) 0,08 0,20 0,130 0,05 0,15
N) 0,08 0,20 0,250 0,05 0,15
u) 0,13 0,38 0,130 0,08 0,15

) Die genaue Toleranz ist von
der GroRRe der Platte abhangig

@
c| N

A

|
12| o4

B Plattentyp B

u
ity

el

Spezialausfithrung

PlattengroRRe

ORORORONT
A & O] =] o

Bei Ziffern unter 10 wird eine Null
vorgesetzt, Dezimalstellen bleiben
unbericksichtigt.

(Beispiel: 9,525 mm = 09)

-

Dicke in mm

|
01s= 1,59
T1s= 1,98 Z[S
02s= 2,38 !
03s = 3,18
T3s = 3,97
04s= 4,76
05s = 5,56
065s = 6,35

Bei Ziffern unter 10 wird eine
0 vorgesetzt, Dezimalstellen
bleiben unbericksichtigt.
(Beispiel: 3,18 mm = 03)
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Bestuckungsvarianten
Solid PcBN-Sorten
EWS : ,I PC-M
Schneidenecke PcBN-Sorten Schneid-
Solid kanten
A SBC-1 G Anzahl der MC-S ‘y PC-M4
SBC-10 Sinterstahl Schneidkanten:
vl

Radius - -

02 = 02 mm SBC-25C pcs | & ? e

04 = 0,4 mm

(1)2 - (1)’2 mm SBC-25 Hartbear-

= 1,Z2mm

16 = 1,6 mm SBC-40C [ beitung

00 = runde Platte (inch) SBC-40 -

MO = runde Platte (metr.) PC-S4 I -

vl W 5] B8 | 36

aif-

Wiper- B Schneid- PcBN Sorten B Bestuckungsvarianten
geometrie kanten- HM-unterlegt HM-unterlegte PcBN-Sorten
ausfiihrung SR :
W = Wiper-Ecke, Schneidkanten- PBC-10 { Guss + EW & mw SE
rechts + links| | ausfiihrung PBC-15S [ Sinterstahl J {
gefast + gehont PBC-15
WR = Wiper-Ecke, j
re:;pr)::; e Fasenausfiihrung MC & GsS a’
A-H PBC-25S
WL = Wiper-Ecke, (siehe Seiten 14-17) PBC-25 Ha_rtbear-
links PBC-40S [ beitung —
PBC-40 sc | _® lvm
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DREHEN | 1SO
A

Bl CCGT

Standard-Bestlickung (positiv)

L

unbeschichtet beschichtet Abmessungen
22| glS
P"?.t[;e"' ¢lololal  pBC-10s PBC-15S PBC-25S PBC-40S
groisen clelela
AlF|Alc|laD|AIE(A B|c|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E |F|G|H|AIB|C|D|E|F|GIH| d I
060202-EW |® o o 3.4
060204-EW |® o @ 6,35/ 2,8 | 2,38( 6,45/0,4 |3,1
060208-EW |® o o 0,8 2,8
09T302-EW |@ o @ 0,2 |3,4
09T304-EW |® o @ 9,52| 4,4 | 3,97|9,70/0,4 3,1
09T308-EW |® o @ 0,8 2,8
Standard-Bestlickung
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
2lel8 e
P"?.t[;e"' ololalal  pBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
groisen ol ol 2
AlF|Alc|laD|AlE|AB|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|AIB|C|D|E|FIGH| d I
060204R/L-GS |0/@ @/0|0/0/0/@ ;

6,35 | 2,8 | 2,38 6,45
060208R/L-GS [0/ @ o|0|0/0/® ]
09T304R/L-GS |0|@ /@ @(e/e/e/e ]

9,52 | 4,4 | 3,97 9,70
09T308R/L-GS |@|@ /@ @(e/e/e/e ,

22 @-=ablager Bestellbeispiel: CCGW060208ER-40GS A Seite 2-21

O = kurzfristig lieferbar



DREHEN | ISO

B CCGW (P Y &
Standard-Bestlckung ] :
EW 2MC

W-2MC
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
2lelglg B
Platten- | & | 5[5 | &S|  PBC-108 PBC-15S PBC-25S PBC-40S :
grofen |2/ 28 8 :
A|F|A|C|A|D|A|E|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H[|A|B|C|D|E|F|G|H|A/B|C|D|E|F|G|H| d | r | |
060202-EW o000 0000 0,2(3,4
060204-EW 00000000 0,431
060208-EW 00000000 0,828
060202-2\MC e oe () o0 o eoeoe o eoe0e 6,35/2,8(2,38|6,45(0,2(3,4
060204-2MC o eooooe eeooee 00000 eooooeoe 0,4/3,1
060208-2MC ooooo 0ooe oocece o oo o o eoooe 0,8/2,8
060202-W-2MC 00000 00000 000 000 0,2]3,4
060204-W-2MC o o ooe 000000 0000 00000 0,431
09T302-EW o0 000000 0,2/3,4
09T304-EW 00000000 0,428
09T308-EW UOOOI0000) 0,825
09T312-EW oooe 0o 1,2(2,5
09T302-2MC (eo/eo/0o0(0/00o 00 ooeeeoeee eee oo |o o |ojo [oo| 3:52[44|3.97|9,70 0,2/3,4
09T304-2MC (0 @@ 0(0 000 o ooo (ooooocooe ooecececoceceeceeceee 0,431
09T308-2MC |(o/e/0o0o(e0e0o e/ oo o o o eeeee oo oo 00000 0,828
09T304-W-2MC (0|00 o(0/0@e/0ee o ee 00000 00000 0,4/3,1
09T208-W-2MC (0/@/® o0 @@ ® 0000 000000 000000 o000 000 0,828
120404-EW 0000000 0,431
120408.EW__ |00 00| [0/0le 12,70/5,5| 4,76 12,90r0's 1> 8
Solid-Bestlickung
EWS 2MC/S W-2MC/S
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
- 2 ﬂ g NG s
Platten- 1ol & | & | & SBC-25C SBC-40C : ”
gréfRen I o & | T
H A|G|IA|F|IA|G|A/B|C/|ID/E|F|G/H|A|B|C|D|E|F|G|H| d [di| s I r |
060202-EWS o 06 0|0 0 o0 o 0,2/3,4
060204-EWS oo jo(o0 00 0,4/3,1
060208-EWS o 06 0|0 0 o o 0,828
060202-W-EWS |®@ | © ©o|® ® © O 0,2|3,4
060204-W-EWS |®©@ | ®© ©o|® ©® ©® O 0,231
060202-2MC/S e o ee (o oo oo o @ |03028/2386457,5734
060204-2MC/S (KK (B (KK (K (2K 0,4/31
060208-2MC/S [ [ K [ ) () o0 o0 0,828
060202-W-2MC/S ° o o o000 o o000 0,2/31
060204-W-2MC/S O o 0 o o000 e o 0|0 0,4/3,1
09T302-EWS o 0o/ 0o|® 0 o0 o 0,234
09T304-EWS oo jo(o/0 00 0,4/3,1
09T308-EWS o 06 0|0 0 o o 0,828
09T312-EWS el ejo(o0 00 1,2(2,5
09T302-W-EWS |®@ |®@ | @@ © © O 0,2]3,4
09T304-W-EWS |® |[®@ | @ (@ | @ ® ® 0,4/3,1
09T308W-EWS @ (@ (@@ @@ @ 9,5214,413,9719.70 56178
09T302-2MC/S (3K [ (J |0 o0 [J () 0,2|3,4
09T304-2MC/S o/ o000 0 0 o o o000 0,4/31
09T308-2MC/S LK ) o0 e oo o o 0,8/2,8
09T304-W-2MC/S (A (K BK ) (A o o 0o o0 o 0,431
09T308-W-2MC/S o o0 000 o o/0o/0/0 o 0,8/2,8
A Seite 2-21 Bestellbeispiel: CCGW060202H-1EWS @®=ablager 23

O = kurzfristig lieferbar



LA

l CNGA

Standard-Bestiuckung

DREHEN | |SO

-

2MC W-2MC
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- |2 | 2 |&|§
gréRen Q12218 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
o a|a|a
A(F|A|C|AD/AIE|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D(E|F|G|H|AB|C|D|E|F|GH| d
120402-EW o0 000000
120404-EW o000 0000
120408-EW UOO0I0000)
120412-EW o0 000000
120404-2MC |©/©©® ©|0® oo 0,4(3,0
120408-2MC |©/®© ©|®® 0o 12,70/5,13/4,76/12,90 0,8[2,7
120412-2MC o o o @ 1,2(2,4
120402W-2NMC |0/© © ©|/® ® ® & 0,2(3,4
120404W-2MC (@ ©® © ©/®©® e e 0,4(3,0
120408W-2MC |© © © ©(® e e e 0,8[2,7
Sandwich-Bestlickung
2SC 4SC W-4 SC
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- 2 5 3 <°r
gréRen Q121818 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
oa|a|a
A(F|A|C|ADIAIE|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|GH|AB|CIDIEIFIGH| d | d; | s 1 r|h
120404-2SC o 00 00000 000 000 o006 o0 0,428
120408-2SC [ ®0e0e 00000 o 00000 [ 0 00e 0,825
120412-2SC [ (I 00000 000 000 00000 1,2]2,2
120404W-2SC [ J o0 e 00000 000 000 o006 oo 0,4(2,8
120408W-2SC o0 0000 © 0000O0OCGOGCOLOGOGOGOS 000060600 0,825
120404-4SC ° oo | eoooeoe oee eoe eole oo '70513/476/12,90 0,4/2,8
120408-4SC 0000000 0000OCOCOGCLIOLIOCLIOIOIOIOGINONIS® O000OCONOSGNS 0,825
120412-4SC 0000600 00000 000 000 o000 0oe 1,2|12,2
120404W-4SC [ o0 e o0000 000 000 o006 oo 0,428
120408W-4SC 0000000 00000OC0OCOCLOCLIOILIOIOIOGIONINOG OO0O0OCOCONNOGO 0,8/2,5
24 e-=ab Lager Bestellbeispiel: CNGA120404-E-40S-4SC A" Seite 2-21

O = kurzfristig lieferbar



DREHEN | ISO

H CNGA
Doppel-Fullface

unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- || 2| &|$
gréBen 8 g g 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
[~ W A - W - W -
A|F|A|C|AID|A|E|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|DIE|F|GH(A[B|C|DIE|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H| d d | s | r | h
120408-SE o | o o @ o o @ o o oo 0,8
120412-SE o (o o o @ o o @ o @ 0012’70 5.13)4,76/12,90 1,2
l CNGA -
Solid-Bestuckung -
PC-M PC-M/4
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
5 2|8 8
Platten- [(©| = h '
m O (8] o
- SBC-25C SBC-40C
groRen |®| @ | @ | @
H/A/G|A|F|A|G|A|/B|C/DE|F|IGIH|A|B|C|ID|E|F|G|H| d |di| s | I |r |k
120404-PC-M | ® ° ° ° 0,4/2,8
120408-PC-M | ® [ [J (] 0,8[2,6
120412-PC-M | ® [ ] [ ] [ 12,705,1314,76 12,90 1,2|12,4
120408-PC-M/4| ® 0,8/4,2
Solid-Bestlickung
2 MC/S 4 MC/S W-4MC/S
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
5 283
- [3) o ) \
Platten- 1§ o | o | SBC-25C SBC-40C
grofBen A A A
H/A/IG|A|F|A|G|A|/B|C/D E|F|IGIH|A|B|C|D|/E|F|G|H| d r | h
120404-2MC/S [ o ® o O o (KK K K 3K ) 0,428
120408-2MC/S ® ® 0 o o o e/ o0 0 o o 0,825
120412-2MC/S ) e o o o o e/ oo 0 0 0 1,22,2
120404W-2MC/S J o O® o o o o o 0o 0 o O 0,428
120408W-2MC/S [ o o o o o o oo 0o 00 0,8[25
120404-4MC/S [ e o 0 o o o|o/o /00| e|%70513476/12,90 0,4(2,8
120408-4MC/S ° e o o o o e o o o o 0,8/2,6
120412-4MC/S ) e o 0 o o e o o 0 0|0 1,2(2,2
120404W-4MC/S o o o 0 0 0 o o o o 0o 0 0 0,4[28
120408W-4MC/S e o o 0 o0 o o/ o o o 0 0 0 0,8[2,6
A" Seite 2-21 Bestellbeispiel: CNGA120404W-B-25C-2MC/S ®-ablager 25

O = kurzfristig lieferbar



LA

Bl CPGW

Standard-Bestuckung

DREHEN | |SO

GS
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- S 5 c'{n’ 3
gréRen 2121818 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
olo|la|a
A|F|A|C|AD|AIE|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A(B|C|D(E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|IGH| d Iy
050204R/L-GS |®@/®| o|®® 00 5,56 [2,50/2,38 0,4|5,6
060204R/L-GS (@@ o0 e 0@ 0,4/6,5
060208R/L-GS |®@|/® o|®0 0o 6,3512,80/2,38 0,8/6,5
Standard-Bestickung (positiv) N
EW
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- e e ﬁ 3
gréRen 2121818 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
ola|ln|a
A/F|A|C|AD/AIE|AB|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H[AB|ICIDIEIFIGIHl d | di | s | r|h
04T102-EW  [@ o @ 0,2/2,2
04T104-EW  |® e @ 4,76 12,10)1,98| 4,80 0,4/2,0
05T102-EW (@ o @ 0,2|2,4
05T104-EW o e @ 5,56 12,50/1,98) 5,60 0,4)2,2
050202-EW e o (o @ 0,2(2,4
050204EW (@ (@ (@ @ 556 |2,50\2,38) 5,60 % 10"
060202-EW (0| (@] [o] |@® 0,4]3,4
060208-EW o o | @ 6,352,80|2,38) 6,45 0,8/2,8
Standard-Bestlickung h/
EW
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
JUNRS
Platten- || 2[&|§ ;
gréRen Q12188 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S ® i
ola|la|a v
A|F|A|C|AD|AE|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A(B|C|D|E|F|G|H|ABICIDIEIFIGH| d | di| s | r | L
04T102-EW o0 000000 0,2|2,2
04T104-EW |o/e/0/0|e0/0/0® Rl i e 0,4/2,0
05T102-EW o0 000000 0,224
05T104EW [o|0o/e @0 0/0® 52 | )18 272y 0,4]2,2
050202-EW oo oooo000 0,2(2,4
050204-EW o 00000060 5,56 2,502,38) 5,60 0,4(2,2
060202-EW oo oeo0000 0,234
060208-EW UOOOI0000) 6,3512,80/2,38| 6,45 0,8/2,8
26 @=abLager Bestellbeispiel: CPGW060208-E-40-EW A Seite 2-21

O = kurzfristig lieferbar



DREHEN | ISO

Bl DCGT &

Standard-Bestickung (positiv)

EW
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- |2 | 2| &|$
groBen g 8 8 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
oo
A[F|A|C|IAD|/AIE|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|GH|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|GH| d
070202-EW o o o @
070204-EW e o @ @ 6,35 |2,80/2,38| 7,75|0,4|3,5
070208-EW o o @ @ 0,8/3,0
11T302-EW |®| @ |® (@ 0,2]39
11T304-EW |® o (@ (@ 9,562 |4,40(3,97(11,60|0,4|3,5
11T308-EW |® o |® (@ 0,8/3,0
Standard-Bestuckung ‘ ; . ;
EW 2MC
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
-~ S ‘*
Platten- || 2|&| ’
gréRen g 8 8 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S T
ool
A(F|A|C|AD|AE|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D(E|F|G|H|AB|C|D|E|F|GH| d r | L
070202-EW ooeoo0000 0,239
070204-EW o o/0o00000 0,4/3,5
070208-EW ooeo 0000 0,8]3,0
070202-2MC [ o oo oo U000 000 oo eeo0oe 6.3512,802,38) 7,75 0,2(39
070204-2MC o o o oo o000 0000 00 00000 o000 oe 0,4[35
070208-2MC [ J o O o o000 o 00000 000 000 (6 000000 0,8/3,0
11T302-EW |o/o/0 00 0(0® 0,239
11T304-EW 0/00 00600 0,435
11T308-EW |o/o(eo @00/ 0(0® 0,8/3,0
11T302-2MC |®/® o0o00 © o000 o o000 o000 00 000 © L o ) el I 0,239
11T304-2MC |®@/®| o0 0000 ©00 0o o O00000000OCOGCOGLIOGLIOGLIOLIOGIOGIOGIOGIOSGINOO 0,4|35
11T308-2MC |®/® o000 O000O0COCO O O000OC OO0O0 000 O O0000OC0OCGOC 0,8/3,0
150404-EW (0 0 0,435
150408-EW =5 ol 12,70 |5,50/4,76|15,50 0.8/3,0
A" Seite 2-21 Bestellbeispiel: DCGW11T304-E-40S-2MC ®-ablager 27

O = kurzfristig lieferbar



DREHEN | |SO

B DCGW = -
Solid-Bestiickung | ‘} | C) .
EWS

W-EWS 2MC/S

unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- § § § g ! E
groéRen | @ a a SBC-25C SBC-40C :@ oL
H A|G|A|F|IA|G|A|B|C/ DIE|F|IG|IH|A|B|C|D|E|F|G|H]| d d, s Ilr |l
070202-EWS [ BN NN BN BN NN 0,239
070204-EWS [ BN NN BN BN NN 0,4/3,5
070208-EWS [ BN NN BN BN NN 0,83,0
070201R/L-W-EWS [ AN BN BN BN NN J 0,13,0
070202R/L-W-EWS [ AN BN BN BN NN J 6,3512,80|2,38| 7,75(0,2]3,0
070204R/L-W-EWS o o|lo 000 0,4]3,0
070202-2MC/S { BN (AN} o 0|0 ) ) [ 0,2/13,4
070204-2MC/S o0 [ B o0 ° o oo 0,4(3,0
070208-2MC/S ( J ® o o (] ( BN ] o [ BN 0,812,6
11T301R/L-W-EWS o o0 0 o o 0,13,0
11T302R/L-W-EWS o o0 0 o o 0,213,0
11T304R/L-W-EWS [ AN B BN BN NN J 0,4/3,0
11T308R/L-W-EWS o o0 0 o o 9,52 4,40 3,97 |11,60 (0,83,0
11T302-2MC/S o (oo ( B o|o 0|0 ° e 0 0,2/3,4
11T304-2MC/S o e o o o0 0|0 e o o o 0|0 0,4/3,0
11T308-2MC/S ) e o o 0 o LN ) e o 00 0,8(2,6
28 @-=abLlager Bestellbeispiel: DCGW11T304-B-25C-2MC/S A Seite 2-21

O = kurzfristig lieferbar




DREHEN | SO 7

A4

Sandwich-Bestiuckung

Bl DNGA ,H7 ﬁ7 *‘7 ﬁ7
Standard-Bestlickung @ ‘_ @ ‘_
b L & e
EW MW 2SC 4SC

unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- 3 9 "'N’ 3,
gréBen g g g 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S

olofla|a

A|F|A|C|AID|A|E|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|DIE|F|GH[A[B|C|DIE|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H| d

110402-EW e o0ee
110404-EW oo000000 9,62 |13,81|4,76/11,60|0,4|3,5
110408-EW e (L) 0,8|3,0
150402-EW e (L) 0,2|3,9
150404-EW |o/@| o|eo/e|0/® 0,4(3,5
150408-EW o e (L) 0,8(3,0
150408-MW o o o o 0,8(5,0
150412-MW e o o o 12,70|5,13(4,76|15,50| 1,2 | 4,5
150404-2SC [} o0 e 00000 000 000 o006 oo 0,428
150408-2SC [ J o000 o000000O00 OO0 o000 000 0,8(2,6
150404-4SC [} o0 e 00000 000 000 o006 oo 0,4|2,8
150408-4SC o ooooe eooocooceeece oocee ooo00000 0,8(2,6
150604-EW oo o0oo0o000 0,4(3,5
150608-EW o000 0000 0,8(3,0
150604-MW |@ @ oo o0 0,4/5,5
150608-VIW |@/® ©|/®0®® e 0,8(5,0
150612-MM\W |@/®| ©|/®0®® e 12,70|5,13|6,35/15,50(1,2 | 4,5
150604-2SC ° ooe eooooe ooe ooe oo (00 0,4/2,8
150608-2SC [ o000 000000000 000 00000 0,8|2,6
150604-4SC ) (00 oooo00 ooe ooe oo oo 0,4/2,8
150608-4SC o 00000 000O0OCGCOGCOGLOGLOGLSO OO0O0O 000000 0,8|2,6
A Seite 2-21 Bestellbeispiel: DNGA150608-D-25MW @®=ablager 29

O = kurzfristig lieferbar



DREHEN | ISO

A4
R S B

PC-S PC-S/4 PC-M
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- Q S| 8| 8 : e Aﬁy
grofen & 2 2 3 SBC-25C SBC-40C 2\& A .
HIA/G|A|F|A|G|A|B|C|ID|/E|F|G/IH|A|B|C|D|E|F|G|H d d, s | r |
150404-PC-S [ BN BN BN BN BN BN ) 0,4/2,8
150408-PC-S [ BN BN BN NN BN BN | 0,8(2,6
150412-PC-S o o000 0|0 1,2|2,4
150404-PC-M | ® ° ° ° 12,705,13/4,76 15,50 0,4/2,8
150408-PC-M [ ] (] [ [ 0,8(2,6
150412-PC-M | ® ° ° ° 1,2|2,4
150604-PC-S (BN BN BN BN BN BN ) 0,4/2,8
150608-PC-S olo/o(o0 0|0 0,8/2,6
150612-PC-S [ BN BN BN BN BN BN ) 1,2|12,4
150604-PC-S/4 | ® 0,4/4,0
150608-PC-S/4 | ® 12,70(5,13|6,35| 15,50 |0,8/3,6
150612-PC-S/4 | ® 1,2/3,2
150604-PC-M ([ ] (] [ [ 0,4/2,8
150608-PC-M | ® ° ° ° 0,8/2,6
150612-PC-M [ ] (] [ (] 1,2|12,4
l DNGA PN P
Solid-Bestlickung k k
2MC/S 4MC/S
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- g g § g ] 4 *V
gréRen Gl 2| @ | @ SBC-25C SBC-40C }E A
HIAIG|A|F|A|G|A|B|C|ID|/E|F|GIH|A|B|C|D|E|F|G|H d d, s | r |l
150604-2MC/S ° o o000 e o o 0| 0|0 0,4/2,8
150608-2MC/S ° o o 0o 0|0 e o 0o 0| 0|0 0,8/2,5
150612-2MC/S ° o o000 e o 0o 0|00 1,212,2
150604-4MC/S ® e o o o0 o/ oo 0 0|0 12,70/5,13/6,35 15,50 0,4/2,8
150608-4MC/S ° o o000 e o 0o 0| 0|0 0,8/2,5
150612-4MC/S ® e o 0o 0|0 e o 0o 0|00 1,212,2
30 e@=ablager Bestellbeispiel: DNGA150604-B-40C-4MC/S A Seite 2-21

O = kurzfristig lieferbar



DREHEN | ISO

Fullface
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- |2 2[&|§
gréRen 28 g 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
[-o - v - v -
A|F|A|C|AD|A|E(A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A(B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|GH| d I
0602M0-VM |®/®| |o(e®e®® 6,00|2,80|2,38
0803M0-VM |®@® |o(eeee 8,00 3,40 3,18
1003M0-VM [ o @ 3,18
10T3M0-VM [ ] e o 10,001 4,40 3,97
1204M0-VM (] e @ 12,00 | 4,40 4,76
Fullface
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
o|w|Ww| o Nd
Platten- cle|lq| S o
gréRen Q12818 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
ola|la|a
A|F|A|C|AD|AIE(A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A(B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|GH| d d, s I
060600-VM 00000 6,35 6,35
090700-VM o o (@ 9,562 7,94
120700-VM o @ 12,70 7,94
Fullface
Doppel-Fullface
VM
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
olw|w|lo -3
Platten- |- || T .
groBen | 9[Q Q| PeC108 PBC-15S PBC-25S PBC-40S @
ala|a|a |
A|F|A|C|AD|AIE(A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A(B|C|D(E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|IGH| d d, s I [r| L
090300-VM ) ) 9,562|3,81/3,18
120400-VM (L) e
120400-SE e 0 o e o o0 e o o o o o L T | 813 44,7t
I’/ Seite 2-21 Bestellbeispiel: RCGX060600-E-40VM ®-ablager 31

O = kurzfristig lieferbar



DREHEN | ISO
LA

Fullface . .
Doppel-Fullface
PP VM SE
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
s
Platten- |2 | 2|&|$ R
groBen |9 9|S|g| PeCos PBC-155 PBC-255 PBC-40S 3
alo|a|la |
A|F|A|C|AD|AIE|AB|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H|A(B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|IGH| d di | s |1 |r|L
090300-VM |@/@ o000
090300-SE o o o o o oo [0 (o o o o oo %2 3,18
120300-SE e o o e o oo o o O e O 06 12,70 3,18
120400-VM e o0 oo
120400-SE e o o e o oo o o o e o oo U2t e
Solid
SBC
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
s
Platten- Q g 5 g F
gréBen |& B | @ @ SBC-25C SBC-40C 3
H/ A|G|A|F/A|G|A|B|C|D|E|F|G|IH|A|B|C|D|E|F|G|H| d di | s | r |
090300-SBC [ (J ) () 9,52 3,18
120300-SBC ® ® ° (J 12,70 3,18
120400-SBC ® 12,70 4,76
> »
B SCGW P —
Standard-Bestiickung H é
EW GS
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
o w|w| o e
Platten- |« | <& | % ,
gréRen 2181818 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S S
olao|la|a Y
A|F|A|C|AD|A|E|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|GH| d I r|h
09T304-EW |0/@ @ 0@ 000 0,43,5
09T308-EW oo eoee o 0,8/3,4
09T304-GS oo o BERE 9,52 4,40|3,97 | 9,52 0,495
09T308-GS 00000000 0,8/9,5
120404-EW  [o[e] | [oe] |@® 0,4[3,5]
120408-EW (L) e o 12,70 5,50 4,76 | 12,70 (0,8/3,4
120412-EW  |®@/@® o0 @ 1,2/3,2
32 e@-=ablager Bestellbeispiel: SCGW09T308-D-25EW A Seite 2-21

O = kurzfristig lieferbar




DREHEN | ISO

L &
Solid-Bestlickung
PC-M
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
sle| 8|8 =
Platten- = Q Q 3
gréRen w 9 o 7 SBC-25C SBC-40C
HIA|G|A|F/IA|G|A|/B|C|/D|E|F|G|IH|A|B|C|D|E|F|G|H| d 1 r | h
090304-PC-M | ® [ () 0,430
090308-PC-M | ® o o o o 9,52 3,18| 9,562/0,8(2,8
090312-PC-M | ® ® [ 1,2/2,6
120404-PC-M ([ IEK K (] [ J 0,4]3,0
120408PC-M (@ | ® @@ ® ® ©® 12,70 4,76 |112,70|0,8|2,8
120412-PC-M o o o o (J 1,212,6
Sandwich-Bestlickung
Doppel-Fullface
SE 8SC
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- ? 3 ﬁ <°,r
gréRen Q12218 PC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
ala|a|a
A(F|A[C|AD/A/E|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|GH|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|GH| d I
090308-SE e o (o o o @0 o o |® e @ @@ 952 3,18| 9,52|0,8
120308-SE e o o o o @0 o o |o e @ @e12,70 3,18/12,70/0,8
120408-8SC 0000000 000OC0COCOGCOGCLOLIOCLIOLIOIOIOINONINS® O0O00OCOCONOO 08| 2,8
120412-8SC o (0L ) 00000 00 0000 000 oo 12| 2,6
120408-SE e o o e o oo e o o e o oo o710 4,76/12,70 0,8
120412-SE [ o e o o0 e o o e o oo 1,2
Solid
SBC
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
sl 2| 8| g -
Platten- - E S S
groRen » o e e SBC-25C SBC-40C
HIA|G|A|F/A|G|A|/B|C|/D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H| d I [ r | L
090304-SBC [ [ [ ) 0,4/9,5
090308-SBC [ () ) ® 9,52 3,18 0,8/9,5
090312-SBC ® ® ® ® 1,2(9,5
A Seite 2-21 Bestellbeispiel: SNGN090312-F-SBC25 @®=ablager 33

O = kurzfristig lieferbar



DREHEN | 1SO
A

L

B SNGA '\

Standard-/Sandwich-Bestlickung
Doppel-Fullface

EW 8SC SE
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- | 2| & | §

gréRen g 8 8 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S

o a|a|o

A|F|AIC|/AIDAIE|AB|C|D|E|F|G/H|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|GH|AIBICIDIEIFIGH[ d | di | s | r|h
120404-EW o0 eoeoo0 0,435
120408-EW oo 0o 0000 08|34
120412-EW oo o000 12|32
120408-8SC 0000000 000000000000 000000000000(12,70/5,13(4,76/12,70/0,8] 2,8
120412-8SC [ J ®0e0e o0 000 00006 o 0000 1,2 2,6
120408-SE e o o e o o0 o o o e O oo 0,8
120412-SE e o o e o o0 o o o e O oo 1,2
Solid-Bestlickung
PC-S PC-M
unbeschichtet beschichtet Abmessungen

5 218 8 +r
Platten- = E? S S s E
gréRen wl 9 - o SBC-25C SBC-40C 5

HIA|G|A|F|IA|G|A/B|C/ID/E|FIGIH|/A|B|C/D|E|F|G|H| d |di| s | r|
120404-PC-S o o o0 o 0 O 0,4 3,0
120408-PC-S o o o|0 0 0 o 0,8 2,8
120412-PC-S oo 0|0 0 0 o 12| 2,6
120404-PC-M ® ® [ [ 12,7015,13/4,76 /12,70 0,4 3,0
120408-PC-M () () [J ) 0,8 2,8
120412-PC-M ® ® ® ® 1,2| 2,6

34 e-=ab Lager Bestellbeispiel: SNGA1204012-G-10PC-M A" Seite 2-21

O = kurzfristig lieferbar




DREHEN | ISO

B SPGN )
Standard-Bestiickung u
EW
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- |2 | 2| &|$
gréRen 2121818 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
oo
A|F|A|C|AD/AIE|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|CD|E(F|IGH| d |d; | r | h
120308-EW oo o o @ 0,834
120312-EW () e @ 12,70 3,18112,70 1,2(3,2
4 »
W SPGW P o
Standard-Bestiickung H i
EW GS
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- C-T’ 3 3 s,r
gréRen Q12218 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
aloa|la|a
A|F|A[C|AD/AIE|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|GH|A|B|C|D|E|F |G|H|AB|C|D|E|F|GH| d d, | s 1 r |l
09T304-EW |@/@® o0 o 0,435
09T308-EW |®0® @ @ |® 0,83,4
09T304-GS oo o o @ 9,524,40 3,97 9,52 0,495
09T308-GS o0 o o @ 0,819,5
120404-EW (L) o0 o 0,435
120408-EW o0 o o @ 12,70(5,50 (4,76|12,70 0,8 3,4
120412-EW e e @ 1,2(3,2
Fullface
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
S
Platten- |2 |2|&|$ j
gréRen Q12218 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S J
oloa|la|a <
A|F|A[C|AD/AE|A|B|C|DIE|F|GH|AB|C|D|E|F|GH|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|GH| d 1 r | L
060102-VM o0 o0 o 0,2]6,5
060104-VM ) o0 o 3,97 1,58 0,465
060108-VM () o0 o 0,8/6,5
A" Seite 2-21 Bestellbeispiel: TBGN060102-A-10VM @ = ab Lager

O = kurzfristig lieferbar

35




DREHEN | ISO

4
1 ETBGW
o Fullface
L
[
VM
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
S| 1| o A «15
Platten- e || S I
gréRen g 8 8 g PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S s ]
ool a v
A|/F|AICIAIDAIE|AB|CDIE|F|GH[AB|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|GH|AB|CD|IE|F|GH| d d, s |[1|r |k
=2 060102-VM e oo o 0,2/6,5
Ll 060104-VM oo oo o 3,97 | 2,30 1,58 0,4/6,5
E 060108-VM (@@ | [o/o| o 0,865
oc
(]
’L
Standard-Bestlckung (positiv)
EW
= unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Ll s
= olw|w|e ]
E) Platten- A R )
E gréRen 8 g g g PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S "‘F ‘
7)) A oo o
A|/F|AICIAID/AIE|A|B|C|DIE|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H|A[B|C|D|E|F|G|H|AB|CID|E|FIGHl d | di s | r | h
090202-EW e o (o @ 0,2|3,8
wzosew. o o R 5,56|2,50| 2,38 | 9,60 |" 1o’
110202-EW e o (o @ 0,238
110204-EW e o (o @ 6,35/2,80/2,38 11,00 0,435
=
w
o
I
(@)
[oa]
n
=
<
36 @=ablager Bestellbeispiel: TCGT110202-A-40EW Seite 2-21

O = kurzfristig lieferbar




DREHEN | ISO

Standard-Bestiickung / / /

unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- |2 |2|&
gréBen Q12218 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S

ala|la|a

A|F|A|C|AD|AIE[A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|GH|AIB|CIDIE|FIGIH[ d | di | s 1 r| kL
090202-EW () o0 oo 0,2 38
090204-EW o 0000000 0,4 35
090208-EW () o000 0,8 3,0
090202-3MC e O o o0 eoe o e (] o0 e 5,566(2,50(2,38| 9,60(0,2| 2,6
090204-3MC o0e o0o0 oo e o oo e o000 0,4 2,2
090208-3MC o (eoe eoe o 00 ° 00 0,8/ 1,8
090204-GS ) o000 0,4 9,6
110202-EW e o0 oo 0,2| 3,8
110204EW |o/0o/0/0|(0/00® 0,4 35
110208-EW (L) o0 0o 0,8/ 3,0
110202-3MC e o o (IO (0] [ ) o0 O 0,2 2,9
110204-3MC o000 o 000000 o000 o0 o 0000 Shil) a2t 10 0,4 25
110208-3MC o o000 o000 o o000 L JL LJC L 08| 2,1
110204-GS (0 IO 0,4/ 11,0
110208-GS (] e @ 0,8/ 11,0
16T304-3MC o 000 [ J( ) (L] e O o000 o 0,4 3,2
16T308-3MC o000 o0e oo o ©o o000 00000 08| 2,7
16T304-GS ° o lo 9,52|4,40|4,40 16,50 1t
16T308-GS (] e @ 0,8/ 16,5
Solid-Bestlickung
PC-M
unbeschichtet beschichtet Abmessungen

5 2|8 8
Platten- - § S S
groRen » o e 7 SBC-25C SBC-40C

HIA|G|A|F/A|G|A|/B|C|/D|/E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H| d d | s 1 r|h
160404-PC-M [J ) () ® 0.4/3.0
160408-PC-M | ® () [ () 9,52 4,76 16,50 |0,8/2,6
160412-PC-M @ o (] [ ] 1,2/12,4
A" Seite 2-21 Bestellbeispiel: TCGW110204-D-15S-3MC ®-ablager 37

O = kurzfristig lieferbar



DREHEN | ISO
LA

Solid
SBC
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
o o Q S
Platten- = E? S S
groRen w @ | a| o SBC-25C SBC-40C
HIA/G|A|F|A|G|A|B|C|ID|/E|F|G/IH|A|B|C|D|E|F|G|H d r |
110304-SBC ([ ] (] [ () 0,4
110308-SBC ® ® [ (] 6,35 3,18| 11,00 (0,8
110312-SBC ([ [ ] [ [ ) 1,2
Doppel-Fullface
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- e e ﬁ 3
groBen 8 8 g 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
o | o | | A
A|F|A|C|AIDIAE|AB|C|D|E|F|G|H|A[B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D(E|F|G/H|A|B|C|D|E|F|GH| d I,
110304-SE o o @ e o @ e @ (@ o (o oo 0,4
110308-SE e o (o e o oo e o (@ o o oo 20 3,18/11,00 0,8
160404-SE o o @ e o oo e o |@ o o (oo 0,4
160408-SE o o (o e o oo e o (@ e @O |(@e® 952 4,76(16,50 | 0,8
160412-SE e o @ o o oo o o (@ o o oo 1,2
B TNGA 4 & ! (N
Standard-/ Sandwich-Bestuckung ' 3
Doppel-Fullface W e
unbeschichtet beschichtet
Platten- S|2|qQ 9
gr6l5en g 8 g 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
o | o | | A
A|F|ACIAD/AE|IAB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|GH|A|B|C|D|E|F|G[H|A|B|C|D|E|F|G|H| d
110304-EW o0 oeoeoo00 0,428
110308-EW o0 oo0oe0o00 08|25
110304-SE e o (@ e o @ e o |@ o o oo 6,35/2,26/3,18/ 11,00 0,4
110308-SE o o @ o o oo e o (@ o (o oo 0,8
160404-EW o e o0 0o 0,4 |35
160408-EW o0 eoeoeoo0e 0,8|3,0
160412-EW [0 (JCJC () 1,2 12,6
160404-6SC ® 00 ooooe ooe oeoe eooe oo 0,428
160408-6SC ooooo000 oooocoeoeeceooeeee oe0eeeeee 5233814761650 08|25
160412-6SC 0 oe0e o000 oo0e eoe o o000 1,222
160404-SE e o @ o o oo e o (@ o o oo 0,4
160408-SE e o @ o o oo e o (@ o o oo 0,8
160412-SE o o (@ o o @ o o |@ o o @e 1,2
38 @=ablager Bestellbeispiel: TNGA160404-E-40EW A Seite 2-21

O = kurzfristig lieferbar




DREHEN | ISO

B TNGA e

Solid-Bestlickung

'fﬁ

PC-S PC-M PC-M/4
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- B 5 | § | 8 SBC-25C SBC-40C w
p -25 -40
groRen w @ - -

H A|G|A|FIA|G|IA/B|C/ID/IE|F|IGIH|A|B|C|D|E|F|G|H| d | r| h
160404-PC-S (@ @ @ (0|00 0@ 0,4/3,0
160408-PC-S o o 0|0 © o O 0,8/2,6
160412-PC-S o o 0|0 06 o o 1,2/2,4
160404-PC-M o [ ] [ [ ] 0,4/ 3,0
160408-PC-M [J ® () (] 9,52 (3,81/4,76|16,50|0,8/2,6
160412-PC-M [ (] [ (] 1,2/2,4
160404-PC-M/4 | ® 0,4/ 4,5
160408-PC-M/4 | ® 0,8/4,2
160412-PC-M/4 | ® 1,2/4,0
[ _G ) L L

Solid-Bestiickung .
3MC/S 6MC/S
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- &) 5 | § | & SBC-25C SBC-40C
p -25 -4
groBen w @ = | =

H/A/G|A|F|A|G|A/B/C/IDE|FIGIH|A|/B|C|D|E|F|G|H| d Iy
160404-3MC/S (K ® o o [ BN BN NN NN BN ) 3,0
160408-3MC/S e/ oo 0 0 0 o e o 0o 0 0 0 o 2,6
160412-3MC/S o0 o o 0|0 e o o 0 0|0 1,2|2,4
160404-6MC/S (2K (KA ole/o |0 0| 0| e 52 3814761650 0,4/ 3,0
160408-6MC/S e ®o 0 0o 0 0|0 e o 0o 0 0 0 0 o 0,8/2,6
160412-6MC/S (2K [ KKK o o 0o 0 0 o0 o 1,2|2,4

Standard-Bestlickung /
EW

unbeschichtet beschichtet Abmessungen

5=
Platten- |2 | 2[&|§ j
gréRen 8 8 g g PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S :

A a|la| o

A|F|A|C|A|D|A|E|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|DIE|F|G|H[A[B|C|D|E|F|GH|A/B|C|D|E|F|G|H| d d, s | r | |
110302-EW ([ ] e o 0,238
110304-EW oo 000000 6,35|3,40(3,18/11,00/0,4 |3,5
110308-EW [ ] e o 0,8/3,0
A Seite 2-21 Bestellbeispiel: TNGA160408-B-40C-6MC/S @ =-ablager 39

O = kurzfristig lieferbar



LA

B TPGN '
Standard-Bestiickung / ,
EW GS VM

DREHEN | |SO

unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- 3, C R <°,r
groRen 8 8 g 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S .

alo|la|ao '

A|F|AIC|AD|AIE|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A/B|C|D|E|F|G|H[ABICID|E|F|IGH| d |d:| s | r| kL
110302-EW L0 o000 02| 38
110304-EW 00006000 0,4 35
110308-EW o0 o000 08 3.0
110304-GS o o o @ 6,35 3,18/11,00(0,4| 11,0
110308-GS ® e @ 0,8/ 11,0
110304-VM o o o @ 0,4/ 11,0
110308-VM ® e @ 0,8/ 11,0
160304-EW o0 eoeeoe 04 35
160308-EW (J0) o000 08 3.0
160304-GS o o o @ 9,52 3,18 16,50 0,8/ 16,5
160308-GS ® e @ 0,8/ 16,5
Standard-Bestiickung / ’
EW GS

unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- 9 5 5 <°,r
gréRen g g g 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S

oa|a|a

A/F|AIC/AD/AIE|AB|C|DE|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|GHIABICIDIE|FIGH| d | di | s 1 r I
090202-EW [ o0 o 02 38
090204-EW oo eeoeoe 5,66|2,50(2,38| 9,60/0,4, 3,5
090204-GS e o o @ 04 96
110202-EW ® o0 o 02| 38
110204-EW [ OO0 6,35|2,80(2,38|11,00/0,4, 35
110208-GS ® e o 0,8/ 11,0
110302-EW o0 o000 02| 38
110304-EW o0 o000 0 0,4 35
110308-EW o0 OO0 6,35|2,80(3,18/11,00/0,8, 3,0
110304-GS oo o000 e 0,4| 11,0
110308-GS e oo 0o 08| 11,0
160304-EW o0 eoeooe 04| 35
160308-EW ) O] 9,62|4,40/4,76/16,50/0,8) 3,0
160308-GS ® e @ 0,8| 16,5
40 e=ab Lager Bestellbeispiel: TPGW160308-F-10GS A" Seite 2-21

O = kurzfristig lieferbar



B VBGW
Solid-Bestlickung

DREHEN | ISO

‘y'

-2
EWS

P

2MC-S 2MC-S/4
unbeschichtet beschichtet Abmessungen

- o &) 3 S _
Platten- 2 ol 8| g
groRen » 9 e 7 SBC-25C SBC-40C .

H A|G|A|F/A|G|(A|B|C|D|E|F|G|H|A|B D|E|F|G r| h
110202-EWS ® 0|0 0 o o 0,2|3,5
110204-EWS o 6|0 o o o 6,5012,90/2,38) 11,10 0,4/ 3,1
160402-EWS o eo|0 0 0 o 0,2/3,5
160404-EWS o 6|0 0 o o 0,431
160408-EWS o 0|0 o 0 o 0,8/2,8
160402-2MC-S o oo o o0 0 0,2/3,5
160404-2MC-S o oo 0 o0 0 9,52 4,40|4,76| 16,60 |0,4|3,1
160408-2MC-S o 6|0 0 o o 0,8/2,8
160404-2MC-S/4| ® 0,4|4,4
160408-2MC-S/4| ® 0,8/4,2
160412-2MC-S/4| @ 1,2/ 4,0

Standard-Bestiickung ‘/ ‘/
MW 2MC

unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- |2|2|&
gréRen Q121818 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S

[~ - v - W -

A|F|A|C|AD|AE(A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|GH|A|B|C|D|E|F
110202-MW |e/®| |o|e/®/@/®
110204-MW (o/® @ ®/®® 0O 6,50(2,90(2,38 | 11,00 |0,4|4,5
110208-MW |®@/ @ 00 0o 0,8/4,2
160402-MW |®@/@ e o 0,2/5,3
160404-MW 000006 O 0,4/5,0
160408-MW  |@|@ o0 o 0,8/ 4,4
160412-MW |@ @ o0 o 9,62 (4,40/ 4,76 | 16,50 |1,2|3,9
160416-MW [ J e o 1,6/3,5
160404-2MC o 0000 o0 0o o0 o0eooe o0 0o 0,4/3,1
160408-2MC 00 0o 0o o0 o 000000 0000 0,8/25
VA Seite 2-21 Bestellbeispiel: VBGW160404-E-10S-2MC @ =ablager 41

O = kurzfristig lieferbar



LA

B VCGT IS

Solid-Bestlickung (positiv)

DREHEN | |SO

EWS
unbeschichtet beschichtet Abmessungen

sl e|l8ls
Platten- 2 S| 8| 8
groRen » @2 o - SBC-25C SBC-40C

HIA|G|A|F/IA|G|A|/B|C|D|/E|F|IG|IH|A|B|C|D|E|F|G|H| d |di| s | r| L
070202-EWS ® ) ) 0,235
070204-EWS @ (J [ 3,9712,2012,38 6,90 0,4| 3,2
110202-EWS ® [ ) 0,235
110204-EWS ° ° ° 6,35(2,90(3,18| 11,10 0.4 3.2
130302-EWS ® [ [ 0,2/ 3,5
130304-EWS ® () [ 7,9413,40/3,18) 13,30 0,4 3,2
160402-EWS [ ) () 0,235
160404-EWS o (J [ 9,52 4,40|4,76| 16,60 |0,4| 3,2
160408-EWS ® [ [ 0,8/ 2,8

Solid-Bestlickung
EWS 2MC-S 2MC-S/4
unbeschichtet beschichtet Abmessungen

5 2|8 8
Platten- = g S S
groRen » o2 7 e SBC-25C SBC-40C

HIA|G|A|F/IA|G|A|/B|C|/D|E|F|IGIH|A|B|C|D|E|F|G|H| d |di| s | r| L
070202-EWS o o0 0 © 0,2/35
070204-EWS o 0|0 0 o 3,9712,2012,38 6,90 0,4| 3,2
110302-MC-S o eo|0 0 o 0,2/35
110304-MC-S o o0 0 o 6,35(2,90(3,18| 11,10 0.4 3.2
130302-EWS o e|0 0 o 0,2|3,5
130304-EWS | 0|0 0 o 7,9413,4013,18) 13,30 0,4| 3,2
160402-EWS o eo|0 0 o 0,2/35
160404-EWS o 0|0 o o 0,4/ 3,2
160408-EWS o o|0 0 ©O 0,8/2,8
160402-2MC-S o eo|0 0 o 0,235
160404-2MC-S o eo|0 0 o 9,52 (4,40(4,76| 16,60 [0,4| 3,2
160408-2MC-S o 0|0 0o o 0,8/ 2,8
160404-2MC-S/4)| ® 0,4| 4,4
160408-2MC-S/4| ® 0,8/ 4,2
160412-2MC-S/4| ® 1,2/ 4,0

42 @ = ab Lager Bestellbeispiel: VCGW070202-F-25EWS A" Seite 2-21

O = kurzfristig lieferbar



DREHEN | ISO

B VCGW 'S =

Standard-Bestiuckung

MW 2MC

unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- |2 | 2| &
groBen g 8 8 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S

ala|la|a

A(F|A[C|AD|/AE|A|B|C|D|E|F|G/H|AB|C|D|E|F|GH|AB|C|DIE|F|G|H|AB|CID|IE|F|IGH| d | di | s | r Iy
070202-MW |e/®| e|®®® O 02| 38
070204-MIW (@@ @ ®(®® oo 3,97|12,20/2,38| 6,90 0,4 35
110302-MW (@@ @@ @O O 02| 4,7
110304-MW |0/ ®® 00000 0,4 45
110308-MW |®@|@ oe0e 6,35(2,90(3,18|11,00/0,8| 4,2
110304-2MC o 0000 o006 o (0o [ JL ) o006 o 0,4 3,1
110308-2MC 00 0o o006 o00e o 000066 66000006 08| 2,5
160402-MW |®@/® |o(®@/®@®® 02| 53
160404-MW 000006000 0,4| 55
160408-VI\W @@ ® ®(®® ® O 08| 4,4
160412-MW |e /@ ®®/®©® 00 9,5214,40)4,76/16,50 1,2| 39
160404-2MC o o000 o000 © 00 o000 o000 o 0,4| 3,1
160408-2MC 0 0o 000 000 o 000000 000000 08| 2,5
Solid-Bestlckung
PC-S PC-M PC-M/4
unbeschichtet beschichtet Abmessungen

- o g s S
Platten- = g S S ﬁ
gréRen » o 7 - SBC-25C SBC-40C

HIA|G|A|F/IA|G|A|/B|C|D|/E|F|IGIH|/A|B|C|D|E|F|G|H| d |di| s | r| h
160402-PC-S o o 0o/ 0 0 o 0,2/3,0
160404-PC-S o o 0o(0o 0 0 o 0,4/2,8
160408-PC-S o o oo 0 0 o 0,8/2,4
160412-PC-S o o 0o/ 0 0 o 1,2/12,2
160404-PC-M | ® ® ) [ 0,4/2,8
160408-PC-M | ® ® ) [ 9,5213,81/4,76| 16,60 0,8/2,4
160412-PC-M | ® () ) ) 1,2/12,2
160404-PC-M/4 | ® 0,4/4,4
160408-PC-M/4 | ® 0,8/4,2
160412-PC-M/4 | ® 1,2/4,0
AN Seite 2-21 Bestellbeispiel: VNGA160408-F-10-PC-M @ = ab Lager 43

O = kurzfristig lieferbar



44

I BECKERD

A

DREHEN

1ISO

Standard-Bestiuckung
Sandwich-Bestlckung
MW 4SC
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- -c-’ 5 ﬁ 3
gréRen 8 8 8 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
o a|a|o
A(F|A[C|JAD|AE C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F B|C|DIE|FIGH|AB|ICIDIE[FIGHl d | di | s | r | |
160404-MW |®|® @ @00 0O 0,4/5,0
160408-VIW |® ® ®®/®©® 0 e 0,84,4
160412-MW ® e @ 9,62 (3,81(4,76/16,50|1,2 (3,9
160404-4SC o0 0o 00 0o o000 00 0,4(2,8
160408-4SC 0000 000000 00000 00000000 0,8|2,2
Fullface
VM
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- -c-’ 5 ﬁ 3
gréRen g 8 8 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
o a|a|a
A(F|A[C|JADIAE C|D|E|F|G|H[A|B|C|D|E|F B|C|D|E|F|G/H|AB|C|D|E|F|GH| d I
020102L-VM |e®® |® @0 @ 0,2]4,8
020401L.VM _|o/0| |e[e]e|0/e® <l | 2l e 0.4]48
Fullface
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- |2 | 2| &|§
gréRen g 8 8 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
ola|a|a
A(F|A[C|IAD|AE C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F B|C|D|E|F|G/H|AB|C|D|E|F|GH| d
020102-VM ooo ee00
020104VM__ |e/0] |oe/0le/e Sl 2 s 04127
® = ab Lager Bestellbeispiel: WCGW020104-A-40VM A" Seite 2-21

O = kurzfristig lieferbar




DREHEN | ISO

& & -
B WNGA (e & Vs
Solid-Bestlickung v V d
PC-S PC-M PC-M/4
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
5 2|8 8 T
Platten- = Q Q S
gréRen wl @ @ @ SBC-25C SBC-40C
H/A|/G|A|F|A|G|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H| d r| L
080404-PC-S |(@|@o|@o|0|0@|0|0@® 0,4/ 2,38
080408-PC-S (@@ 0|0 0@ (0@ @ 0,8/ 2,6
080412PC-S |(®o|® |0 |@ @ (0@ 0@ 12| 2,4
080404-PC-M | @ ° ° ° 0,4/ 2,8
080408-PC-M | ® ° ° ° 12,70|5,13|4,76| 8,50 |0,8| 2,6
080412-PC-M | ® ° ° ° 1,2/ 2,4
080404-PC-M/4 | ® 0,4/ 4,5
080408-PC-M/4 | ® 0,8] 4,2
080412-PC-M/4 | ® 1,2/ 4,0
1 8
B WNGA (= (= ¢ &
Standard-Bestlickung v _ /
Sandwich-Bestuckung ' '
EW MW 6SC
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- |2|2|& | § B
gréRen ool PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S r
A a|la| o
A|F|AC|AD|A[E|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H|A(B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|GH| d r| L
080404-EW |o/@| e|e/0/®/® 0,4 31
080408-EW 000000600 08| 2,8
080412-EW |o|e| | |e/@/@|@® 1,2| 2,5
080404-MW [o/®| o|e/®/e|® 0,4 53
080408-MW |@/®| e|e/®/@|® 0,8| 5,0
080412-MW |o|@| | |e/@/@/® 12,705,13|4,76(8,50(1,2| 4,7
080404-6SC o (JL L ) 00000 000 o000 o0ee oo 0,4 2,8
080408-6SC 0000000 000000000000000 00000000 08| 2,5
080412-6SC [ J 0 0eoe 00000 000 000 000000 1,2] 2,2
080404W-6SC [ ] [ JL ) 00000 0600 o000 o000 oo 0,4| 2,8
080408W-6SC 0000000 000000000000000 00000000 08| 2,5
VA Seite 2-21 Bestellbeispiel: WNGA080404-A-10S-6SC @ =ablager 45

O = kurzfristig lieferbar



STECHEN | FormCut
NV
B BSAFR/L

Klemmmbhalter, Aul3enbearbeitung - radial

N
J

Abb.: Ausflhrung rechts L,
Achtung: Fir rechte Halter missen rechte WSP,
flr linke Halter entsprechend linke WSP eingesetzt werden.

T max. =6 mm

BECKER
Tt

=
Ll
L
o
Ll
[
72)

Ausfiithrung Abmessungen
rechts links h, h, b f L, L,
BSAFR 1616 - 12 BSAFL 1616 - 12 16 16 16 20 106 31
BSAFR 2020 - 12 BSAFL 2020 - 12 20 20 20 24 131 31
BSAFR 2525 - 12 BSAFL 2525 - 12 25 25 25 30 156 31
BSAFR 3225 - 12 BSAFL 3225 - 12 32 32 25 30 176 31

B BSIFR/L

Klemmhalter, Innenbearbeitung - radial

BECKER

Abb.: Ausflhrung rechts
Achtung: Fir rechte Halter missen linke WSP,
flr linke Halter entsprechend rechte WSP eingesetzt werden.

T max. = 6 mm

L

1

T max. = 6 mm

Ausfiithrung Abmessungen
rechts links h, h, b f L, L, D..
BSIFR 1616 - 12 BSIFL 1616 - 12 16 16 16 28 100 18 50
BSIFR 2020 - 12 BSIFL 2020 - 12 20 20 20 32 125 18 72
BSIFR 2525 - 12 BSIFL 2525 - 12 25 25 25 37 150 18 110
BSIFR 3225 - 12 BSIFL 3225 - 12 32 32 25 37 170 18 110
B Zubehor
.‘\"\
E ! /
CLA 3103 SCR 1303 KEY 2104 VAR 5101
46 @-=abLager (A Seite 2-21

O = kurzfristig lieferbar



STECHEN | FormCut

B BFSN
Auflden, Stechen

Abb. Ausflihrung rechts

unbeschichtet beschichtet
ol w|w|e
_ el 2|8l Abmessungen
T Olo|o|a|  pBe-1os PBC-15S PBC-25S PBC-40S
groRen @ @)oo
A|F|A|C|ADIAIE|AB|C|D|E|F|G|H|A[B|C|D|E|F|G/H|A|B|C|D|E|F|G|H|A/B|C|D|E|F|G|H| W T r r
BFSN-2,5-R/L ) () 2,5 4 0,2
BFSN-3,0-R/L () ) 3,0 6 0,2
BFSN-3,5-R/L ® ® 3,56 6 0,2
BFSN-4,0-R/L [ ] [ 4,0 6 0,2 |0,40
BFSN-4,5-R/L () () 4,5 6 0,2
BFSN-5,0-R/L [ [ 5,0 6 0,2 |0,40
T __W+o004

Aulden, Stechen

und Drehen Abb. Ausflihrung rechts E
XL
. . (&)
unbeschichtet beschichtet L
[
Platten- S. E ‘LQ 3. Abmessungen %)
. [SENSHNENNS) PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
groRen @ @)oo
A|F|A|C|AD/AIE|AB|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|GHl W T r r
BFSV-3,0-R/L [ [ 2,5 4 0,2
BFSV-3,5-R/L [ ] [ ] 3,0 6 0,2
BFSV-4,0-R/L (J ® 3,5 6 0,2
BFSV-4,5-R/L (] (] 4,0 6 0,2
BFSV-5,0-R/L ® ® 4,5 6 0,2
T W + 0,04

B BFIN

Innen, Stechen

!

Abb. Ausflihrung rechts

unbeschichtet beschichtet
o Is] o o
- - | - | &8 | & Abmessungen
Platten ololald| eec-os PBC-158 PBC-25S PBC-40S
groRen @ @)@ o
A|F|A|C|AD|A|E[A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E |F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H| W T r r
BFIN-2,5-R/L OO0 2,5 3 0,2
BFIN-3,0-R/L o | oo 3,0 6 0,2
BFIN-3,5-R/L o | oo 3,5 6 0,2
BFIN-4,0-R/L o0 4,0 6 02 | 0,4
BFIN-4,5-R/L o0 4,5 6 0,2
A Seite 2-21 Bestellbeispiel: BFSN2,5LF-PBC10 R=0,2 ®=ablager 47

O = kurzfristig lieferbar
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L
o
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[
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48

Vi STECHEN | FormCut

A

W BFIV e weoos

Innen, Stechen
und Drehen

Abb. Ausflhrung rechts

unbeschichtet beschichtet
o Is] Ie] (=]
_ el Rlal S Abmessungen
P"’,‘,tr:e" olo|e|ol PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
grofRen M |
A|F|A|C|IAD/AE|IAB|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|GH|A/B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H] W T r r
BFIV-3,0-R/L o0 3,0 6 0,2 0,4
BFIV-3,5-R/L [ ] o0 3,5 6 0,2 0,4
BFIV-4,0-R/L [ o0 4,0 6 0,2 0,5
BFIV-4,5-R/L [ 485 6 0,2 0,5
BFIV-5,0-R/L [ 5,0 6 0,2 0,6
T W + 0,04
WorRY ‘el 1]
N
Aul3en, Kopierdrehen \ i
-
Abb. Ausflihrung rechts
unbeschichtet beschichtet
o 7] Te] (=]
_ A Abmessungen
P'a..t;;e" ololalal  pec0s PBC-15S PBC-25S PBC-40S
grof3en M | 0
A|F|A|C|IAD/AIE|IAB|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G/H|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H] W T r r
BFRV-3,0-R/L [ o0 3,0 6 1,50
BFRV-3,5-R/L [ o0 3,5 6 1,75
BFRV-4,0-R/L [ o0 4,0 6 2,00
BFRV-4,5-R/L [ o0 4,5 6 2,25
BFRV-5,0-R/L [ o0 5,0 6 2,50
T W + 0,04

Aulden, Profildrehen

Abb. Ausflhrung rechts

unbeschichtet beschichtet
o 1) O o
} -l elal S Abmessungen
ARG Ololala|  pee-1os PBC-15S PBC-25S PBC-40S
groRen @ @@ @
A|F|A[C|AD|AIE|AB|C|DIE|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H[|A|B|C|D|E|F|GHl W T r r
BFDV-0,2-R/L [ ) 5 5 0,2
BFDV-0,4-R/L () () 5 5 0,4
BFDV-0,8-R/L () () 5 5 0,8
BFDV-1,2-R/L ® [ 5 5 1,2
® = ab Lager Bestellbeispiel: BFDV 1,2R-D-PBC25 \’/8 Seite 2-21

O = kurzfristig lieferbar



STECHEN | FormCut

T W + 0,04

B BFTV

AulRen, Gewindedrehen
(Teilprofil)

TECHNIK

Abb. Ausflihrung rechts

unbeschichtet beschichtet
o | 1| o
Platten- TSN T Abmessungen
" [SENSNNSRNS] PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
groRen @ @@ o
A|F|A|C|A|D|AIE|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|GH[A[B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F w T r r
BFTV-0,10-R/L (J e o 5 b) 0,10
BFTV-0,14-R/L (J e o 5 B 0,14
BFTV-0,18-R/L (J e o 5 5 0,18
BFTV-0,21-R/L () o o 5 5 0,21
BFTV-0,25-R/L [ ] e o ) ) 0,25
BFTV-0,28-R/L (J e o 5 B) 0,28
BFTV-0,36-R/L o o D) 5 0,36
BFTV-0,43-R/L e o 5 ) 0,43
RadiusgroRRe fiir metrisches ISO-Gewinde L
XL
Radius Steigung P Steigung P Steigung P 8
WSP (max.) (min.) (Durchschnitt) [
r=0,10 P = 0,80 P = 0,69 P-075 »
r=0,14 P=1,12 P =0,97 P =1,00
r=0,18 P=1,44 P =125 P =805
r=0,21 P =1,68 P=1,46 P =155
r=0,25 P =2,00 P=1,74 P=1,87
r=0,28 P=2.24 P =185 P=2,10
r=0,36 P =2,99 P = 2,50 P=2,70
r=0,43 P =3,44 P =2,99 P = 3,20
=
L
o'
=
(@)
2]
n
>
<<
A" Seite 2-21 Bestellbeispiel: BFTV0,25R-D-PBC25 @ = ab Lager 49

O = kurzfristig lieferbar




AUSBOHREN | MiniCut

B Bohrstangen VHM
Form E...SEUP L/R

L

93(‘
[N
*ﬁ

Abb.: Ausflhrung rechts
Bohrstange, Ausfihrung rechts, mit zylindrischem Hartmetallschaft
und innerer Kihlmittelzufuhr

Abmessungen
Bestellnummer WSP
d... d9’ f L, g
E 06 F - SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 6,8 6 3,4 80 98
E 07 H - SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 8,4 7 4,4 100 (5
E 08 H - SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 9,5 8 4,9 100 (5
E 10 K- SEUP L/R 06 EPH.. 06T1.. 11,5 10 5,8 125 15§
E12 M - SEUP L/R 06 EPH.. 06T1.. 13,5 12 6,9 150 3°
E 16 R - SEUP L/R 06 EPH.. 06T1.. 18,5 16 9,8 200 0°
Abb.: Ausfihrung rechts
Bohrstange, Ausfuhrung rechts, mit zylindrischem Hartmetallschaft,
zwei Spannflachen und innerer Kihimittelzufuhr
=
Ll
% Abmessungen
) Bestellnummer WSP
3-_; d, | d f | L | L |d | h g
- E 06 10 H - SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 6,8 6 3,4 100 36 10 8 9°
< E 07 10 K - SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 8,4 7 4,4 125 42 10 8 5
E 08 10 K - SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 9,5 8 4,9 125 48 10 8 5
B Zubehor
Schrauben R Y
Schliissel S
7
Bestellnummer SCR 1101 SCR 1102 KEY 2101 KEY 2102 VAR 5101
passend fir EPH 0401.. EPH 06T1.. SCR 1101 SCR 1102
50 e@-=abLager (A Seite 2-21

O = kurzfristig lieferbar




AUSBOHREN | MiniCut

B EPHT
o g gad
FullFace

Gewindedrehen positiv-VM Wiper-VM Wiper-VM
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- 5,’ C R <°,r
gréBen 8 g 8 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
[~ W - W - T - 18
A|F|/A|C|ADIA|IE|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H[AB|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|GH
EPHT040102-VM o |®
EPHT040103-VM o |® 0,3
EPHT040104-VM o |e 0,4
EPHT040102R/L-W-VM [ J 0,2
EPHW040102-VM (0 (] 476/2.2|158/ 4.9 0,2
EPHW040103-VM () () ! o ~10,3
EPHW040104-VM L)) 00) 0,4
EPHW040102R/L-W-VM o0 ee 0,2
EPHW040103R/L-W-VM o0 oo 0,3
EPHW040104R/L-W-VM 00 0o 0,4
Standard-Bestickung
positiv-EW Wiper-EW Wiper-EW
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
I S
Platten- e 283 7 ; !
gréRen @ a(g|g| PBC10s PBC-15S PBC-25S PBC-40S 1 2
(- - - W - BT I v =2
L1 N [TT]
A|F|AIC/AID/AIE|A|B|C|D|E|F|G/H|A|B|C|D|E|F|G|H|A[B|C|D|E|F|GHIABICIDIE|FIGH| d |di| s | I |[r |l oc
EPHT06T102-EW (J e o 0,2/3,0 g
EPHT06T104-EW [ e O 0,4/12,8 m
EPHT06T102R/L-W-EW e o 0,2]3,0 Cg
EPHW06T101-EW (J0J (IS 0,131
EPHWO6T102-EW oo/ | [olojele 6,35|2,8/1,98 6,60 51" <
EPHW06T104-EW () o0 oo 0,4/12,8
EPHWO06T108-EW o e o0 oo 0,82,4
EPHWO06T102R/L-W-EW o e 0,23,0
(A Seite 2-21 Bestellbeispiel: EPHT06T102A-10EW ®-ablager 51

O = kurzfristig lieferbar



AUSBOHREN ‘ MiniCut

TECHNIK

B Spannadapter
fir Bohrstangen Form X...GEUP

DREHEN

Spannadapter ermdglichen den vielseitigen Einsatz der Bohrstangen in allen Bereichen.
KihImittelzufuhr erfolgt durch den Adapter.

Abmessungen

Bestellnummer passend fiir Bohrstange

D d d*" H L

Adap - 1660 X 05 H-GEUP L/R 16 8 6,0 14 100

=
Lu
I
O
Ll
[
(%2}

AUSBOHREN

b2 e@=ablager Bestellbeispiel: Adap-1640 Seite 2-21
O = kurzfristig lieferbar




AUSBOHREN | MiniCut

=
=
I
()
(18]
-

B X-GE R/L
Vollhartmetall-Bohrstangen mit einer
Spannflache, geloteter Schneidecke
und innerer Kihlmittelzufuhr.
Spannadapter siehe links.

Abb. Ausflihrung rechts

unbeschichtet beschichtet
= o O (=)
2l & B S Abmessungen E
Bestellnummer | ¢| @ 0 0 SBC-25C SBC-40C T
) ) 77} o
-
HIA|G|IA|F|IA|G|A/B|C|ID E|F|G|H|A|B|[C|/D|E|F|G|H|dg”|dmn| f I I, r n
X3,5F-GEUP-R/L [ BN NN AN ) 0,1
X3,5F-GEUP-R/L [ 2N BN AN ) i e e 0,2
X04F-GEUP-R/L [ BN NN BN ) 0,1
X04F-GEUP-R/L [ BN NN BN ) 40(50 (25| 80| 14 |0,2
X04F-GEUP-R/L e oo |0 0,4
X05H-GEUP-R/L o oo o 0,1
X05H-GEUP-R/L [ BN BN BN J 50(6,0|30|100| 18 |0,2
X05H-GEUP-R/L [ BN NN AN ) 0,4 =
X06H-GEUP- R/L o oo |0 0,1 L
X06H-GEUP- R/L olofo]e 6,0 7,035 100| 20 (0,2 g::
X06H-GEUP- R/L o ojele 0.4 o)
o
(72
>
<t
AN Seite 2-21 Bestellbeispiel: X04F-GEUP-L-SBC-10, R=0,2 ® = ab Lager 53

O = kurzfristig lieferbar




FRASEN | ISO

X
=
= =
O
(1]
= Bl RDHX
FullFace VM
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- S 2l8s
gréRen 8 g g g PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
ala|ala
A|F|A[C|ADIA|E|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H
0702M0-VM o o o
1003M0-VM o o @ 10,0 | 3,8 |3,18
12T3M0-VM o o @ 12,0 | 3,8 |3,97
> B SDHW-AEN
L .
I -
x Standard-Bestickung MW
e
(7)) unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- e 2l8s
gréfRen 8 g g g PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
ala|a|la
A(F|A|C|AD/AIE|A|B|C|D|E|F|G/H|AB|C|D|E|F|G/H|A|B|C|D(E|F|G|H|AB|CD|E|F|IGH| d |di| s I |rlh
1204AEN-MW [ ([ ] 12,7|5,5/4,76(12,70| (4,0
=
Ll
oc
I
(@)
o
n
=
<
54 @=ablager Bestellbeispiel: SDHW1204AEN-F-10MW A Seite 2-21

O = kurzfristig lieferbar




FRASEN | ISO

x
=
I
(&)
LU
B SPKN-EDR =
Standard-Bestlckung MW
unbeschichtet beschichtet Abmessungen
Platten- S 2|8lS
gréRen Q| Q g g PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
ala|la|la
A(F|A|CJAD/AIE|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|GH| d I
1203EDR-MW ® ® 12,7 [3,18| 12,7 | |4,0

=
L
I
L
oc
(=]

».

W TPKN-PDR L

=
. L
Standard-Bestlickung MW ‘:5
-
unbeschichtet beschichtet Abmessungen (7))
Platten- S 2|89
gréRen Q12188 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
olafla|a
A|F|A|C|AD|AIE(A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A[B|C|D|E|F|G|H|AB|C|DIE|F|IGH| d |di| s I (r|
1603PDR-MW ) ) 9,62| |(3,18/16,50| [4,0
=
(11
[
I
o
o
N
>
<
\’/N Seite 2-21 Bestellbeispiel: TPKN1603RDR-D-25MW ®-ablager bb

O = kurzfristig lieferbar
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cutting materials

N
v

B Wichtige Informationen

Anderung der Bezeichnungen

Untenstehend geben wir lhnen die genaue Zuordnung
der alten Bezeichnungen ,F” und ,T" zu den neuen
Bezeichnungen. Bitte beachten Sie unbedingt, dass
es sich hierbei nur um eine Umbenennung handelt.
Die Geometrien wurden nicht verdndert. Die alten Be-
zeichnungen kdnnen Sie selbstverstandlich bei |hren
Bestellungen weiter verwenden. Ab dem 1.1.2012.
werden die betroffenen WSP mit den neuen Bezeich-
nungen ausgeliefert.

ultrahard

Anderung der Bezeichnung fiir
die Fasengeometrie aller
unbeschichteten PcBN-Sorten
PcBN Geometrie Geometrie
Sorte ~ALT” ~NEU”
SBC- 1 T ——— H
F —— A
SBC-10
T — G
F ———> A
SBC - 25
T —— > F
F —M» A
SBC - 40
T —— G
F —> A
PBC - 10
T —— > F
F ——» A
PBC - 15
T —— C
F —— » A
PBC - 25
T —— D
F —» A
PBC - 40
T —— E

Schnittlange und Eingriffszeit

Damit die Leistungsfahigkeit unserer PcBN Schneid-
stoffe maximal ausgepowert werden kann, ausge-
drickt in der Anzahl der gefertigten Teile, sind folgen-
de Faktoren von entscheidender Bedeutung.

Die gesamte Schnittldnge an einem Werkstlck muss
berechnet und beachtet werden. Diese variiert enorm
bei unterschiedlichem Vorschub. Deswegen muss
die erforderliche Oberflachenglite genau beachtet
werden (siehe Seiten 12 und 19). Die tatsachlich er-
reichbaren Schnittlangen liegen beim Hartdrehen zwi-
schen 3.000 bis 12.000 Meter pro Schneide. Die tat-
sachliche Eingriffszeit pro Teil entscheidet Uber
die Anzahl der gefertigten Teile und wird durch
die Schnittgeschwindigkeit und den Vorschub ge-
steuert. Demnach muss als ideales Ziel an einem
Werkstick die geringstmdgliche Schnittlange, die
kirzeste Eingriffszeit bei hdchstmadglicher Schnittge-
schwindigkeit angestrebt werden. Siehe dazu unsere
Diagramme auf den Seiten 14 bis 17.

Schnittlange in Meter

Dm x 3,14xIm
1000 x fn

SCL =

Eingriffszeit in Minuten

Tc = Im

fnxn

SCL = Schnittlange in Meter
(spiral cutting length)
Dm = Durchmesserin mm
Im = Drehlange in mm
fn = Vorschub pro Umdrehung in mm
Vc = Schnittgeschwindigkeit in m/min
n = Spindeldrehzahl in U/min
Te = Eingriffszeit in Minuten
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