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Ffezné materialy

V
mTFC

nova generace

diamantovych nastroju

Nabizime nastroje osazené TFC solid CVD dia-
manty. Tento inovacni, novy nastrojovy program
nabizi diky otéruvzdornym vlastnostem navyseni
zivotnosti na dvojnasobek az desetinasobek ve
srovnani s PKD. Tento novy diamant se vyrabi

postupnym napafovanim chemickych par s tloustkou
0,5-1,8 mm a neobsahuje pojivo, &imz ziskdvame

extrémné ostrou Feznou hranu a tudiz i vynikajici
kvalitu povrchu bez fezného tlaku. Absence pojiv

na fezné hrané zajistuje vybornou tepelnou vodivost,

diky nizZ je z fFezné zény odvadéno vznikajici teplo.

Vyhody pro Vas:

B 1. volba z Kompozitnich material(
B maximalni tvrdost

B extrémni prodlouzeni zivotnosti
B zlepSena drsnost povrchu

B snizeny fezny tlak

ultratvrdeé

NOVINKA!

Tento technologicky pokrok v oblasti feznych
materi_élﬁ ma za nasledek i mimofadny vyvoj v
technologii vyroby néastroji. VSechny nami vyra-
béné segmenty jsou pajené na tvrdokov vakuovou
metodou a zajisuji tim vynikajici kvalitu. Kvali
extrémni tvrdosti CVD diamantu neni mozné
brousit nebo erodovat feznou hranu. Investovali
jsme proto do hightech laseru, které nejen ze
vytvareji fezné hrany v nejvyssi kvalité, ale také
umoznuji laserem vytvofit 3D utvafeCe tfisky

v raznych tvarech.

Vhodné pro
nasledujici materialy

M Hlinikové slitiny do 40%Si
B Keramické materialy

B FK plasty s az 80% uhlikovych vlak.
B FK plasty s az 80% sklenénych vlak.

B Umélé hmoty
B Mosaz, méd, bronz

B GGV -tvarna litina s vermicularnim

grafitem
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ultratvrdeé

Vazeni zakaznici

a obchodni partnefi,

velkym vyzvam feznych technologii budoucnosti Ize
dostat jen s pomoci ultratvrdych feznych materialu.
Jiz nékolik desetileti patfime k prikopnikdim ve vyvoji
a ve vyrobé efektivnich feznych nastrojl z diamantu
az CBN.

Pouzivaji se prakticky ve vSech prumyslovych
odvétvich, napfiklad v automobilovém primyslu,

v letectvi, vyrobé hnacich Ustroji, optickém primyslu,
jemné mechanice a Iékafské technice.

V tomto novém katalogu Vam predstavujeme
vyhradné nase nastroje pro tfiskové obrabéni

s diamantovymi bfity. Diky CVD diamantu
registrovanému pod nasi mezinarodni ochrannou
znamkou jsme rozsifili nasi nabidku jiz na 5 rznych
diamantovych feznych materiald. Tim jsme nastavili
nové standardy v tfiskovém obrabéni diamantovymi
nastroji. Zaroven Vam pfedstavujeme nejnovejsi
vyvojové trendy nasi nabidkou 3D utvareCe tfisky
a rozsahlym pouzitim laserové technologie.
Prezentujeme tim naSe nepolevujici Usili pfi
neustalém vyzkumu a vyvoji v oblasti tfiskového
obrabéni diamantovymi feznymi materialy.

Mate jeSté dotazy nebo podnéty nebo si
prejete nas katalog CBN obrabécich nastroju?
Kontaktujte nas prosim!

Vas BECKER Diamantwerkzeuge GmbH



ultratvrdeé

Fezné materialy

Bl 2200 let vyzkumu a vyvoje v oblasti diamantu

Od rycich nastroju
az k nejnoveéjsSim high-tech nastrojum

Monokrystalicky pfirodni diamant je lidstvu znam
jako absolutné nejtvrdsi material uz pfes 3000 let.
Az do dnesniho dne je nejcennéj$im drahokamem

na svété. Tento mineral, sestavajici z istého uhliku,

se jako nastroj pouzival uz v davnych dobach.
Nalezy, které dokladaji pouzivani neopracovanych
diamantl jako rycich nastrojd, se datuji na 200 let
pred Kristem. Pozdéji se vyvinula technologie
brouseni, ktera dala surovym diamantdm cilenou
formu. Béhem druhé svétové valky stoupla ve
vSech pramyslovych oblastech poptéavka po
pfirodnich diamantech necekané na tak velka
mnozstvi, ze pFirodni zasoby jiz zdaleka
nedostacovaly.

Zrodil se
synteticky diamant

Prvni opravdu krystalické syntetické diamanty
vyrobila 1953 ASEA ve Svédsku. Jako druhy
vyrobce ohlasila jiz 1955 v USA Uspsné ukonéeni
obsahlych vyzkum firma General Electric. Syntetické
diamanty se dnes vyrabgji jako MKD monokrystaly
diamantu (MDC), polykrystalické CVD diamanty
(TFC) a jako PKD polykrystalicky diamant s pfimési
pojiv (PDC). Celosvétova spotieba téchto ultra-
tvrdych feznych materiald neustéle stoupa.
Soucasné i budouci priimyslova vyroba je dnes bez
téchto feznych materidltd nemyslitelna.
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B Skupiny feznych materiala (DIN ISO 513)

ultratvrdé

DM
Mono-
krystalicky
diamant

DP (PKD)

diamant
s pojivem

Polykrystalicky

BC poviakovany CBN

BH polykryst.kubicky nitrid boru
s vysokym obsahem CBN, 70-95%

BL polykryst.kubicky nitrid bil/

s nizkym obsahem CBN, 40-65%

CA | CR

Odolnost proti opotiebeni

CN+CC

fezna keramika

cermet

nepovlakovany tvrdokov HW

HC povlakovany tvrdokov

jemnozrnny tvrdokov

Norma DIN ISO 513 (2001)
doplnila nové symboly pro
tvrdokovy (i cermet) a keramiku
a dodate¢né stanovila nové
symboly pro ultratvrdé fezné
materialy kubicky nitrid boru,
polykrystalicky a
monokrystalicky diamant.

Houzevnatost

\/

HW = nepovlakovany tvrdokov, na bazi WC DM = monokrystalicky diamant
HF = jemnozrnny tvrdokov DP = polykrystalicky diamant s pojivem
HT = cermet, TiC nebo TiN PD = polykrystalicky CVD diamant
HC = tvrdokov /cermet, jako vySe,
ale povlakovany
CA = keramika na bazi Al203 (oxid hlinity) BL = polykrystalicky kubicky nitrid boru,
CM = smésna keramika, Al203 a jiné s nizkym obsahem CBN (40% - 65%)
komponenty bez oxidu BH = polykrystalicky kubicky nitrid boru,
CN = keramika na bazi Si3N4 (oxid kiemicity) s vysokym obsahem CBN (70% - 95%)
CR = keramika na bazi Al203, BC = CBN, jako vyse, ale povlakovany
zesilena mikrovlakny
CC = keramika jako vyse, ale povlakovana
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B Nové ultratvrdé diamantové Frezné materialy
a jejich zpracovani

Jak znamo, technicky pokrok se nezastavuje. K tomu se nyni pfidava vyroba a profesionalni

Je potésitelné, ze u feznych nastrojl zpracovani TFC polykrystalického tlustovrstvého

miZzeme prezentovat sou¢asné hned nékolik CVD diamantu s tloustkami mezi 0,8 a 1,8 mm.

novinek. Diamantové bfity neuvéfitelné Protoze tento Cisty diamant bez jakékoli cizi

zrychlily technologii obrabéni barevnych kovi pfimési nelze erodovat ani ekonomicky smysluplné

a plastu. brousit, zbyva jako zplsob obrabéni pouze nové -
vyvinuta technologie fezani laserem. E

N

Nejprve pfedstavime nové monokrystalické PoZadované segmenty se fezou laserem. ?_:

diamanty, které se vyrabéji postupem HPHT. Vakuové napajené segmenty se dale obrabéji také (%)

Véha diamantl se pohybuje mezi 0,8 a 3,5 laserem, a to jak po obvodu Fezné hrany, tak i 8

karaty a kompletné nahrazuji staré znamé utvarece tfisek na Cele nastroje. «»

prirodni diamanty s délkou bfitu az 7 mm.
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Jsme celosvétovou Spickou v kompletnim obrabéni
diamantovych bfitl laserovou technologii.
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Fezné materialy

B Srovnani diamantovych feznych materiala

Becker

ISO

Vlastnosti

Polykrystalicky CVD diamant bez pojiv

a bez podlozky z tvrdokovu. Perfektné ostré fezné
hrany bez vystipani. Bez fezného tlaku,

dodrzeni pfesnych toleranci.

Aplikace

Dokoncovaci operace
v§ech barevnych kov(
a nezeleznych kompozitnich
materiall s vysokym obsahem

TFC PD A . " . . X abraziv nebo kiemiku.
Nejvyssi odolnost proti opotiebeni a velmi vysoka
tepelna vodivost (HSC und HPC), vyssi houzevnatost. Nejvys$si mozna zivotnost
u GFK (80% skla) a CFK.
Polykrystalicky diamant (sdruzeny fezny material) s Jemné obrabéni nacisto
podlozkou z tvrdokovu, jemné zrno, dobra ostrost vS§ech barevnych kovu
PDC DP feznych hran a maly tlak pfi t&snych tolerancich. a nezeleznych materialQ
Smés o~ . . s uas . . s malym nebo zadnym
Nizs8i odolnost proti opotrebeni pfi vy$si houzevnatosti. obsahem abrazivnich plnidel.
|
Polykrystalicky diamant (s pfimési pojiv) na podlozce Jemné obrabéni nacisto
z tvrdokovu, hrubé zrno, dobra ostrost feznych hran, a frézovani vSech barevnych
DP maly fezny tlak pfi t&snych tolerancich, velmi vhodny kovl a nezeleznych materialu
PDC-S Smés pro frézovaci nastroje. s malym obsahem

Nizs$i odolnost proti opotrebeni pfi zvySené houzevnatosti.

abraziv nebo kfemiku.
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B Srovnani ostrosti feznych hran

Nejvétsi vliv na Zivotnost diamantovych feznych
hran ma teplota v fezné zéné. Vzniku vysokych
teplot zabrafuje vynikajici ostrost feznych hran,
extrémni odolnost proti opotfebenti, vy$si objem
diamantu spolu s vynikajici tepelnou

vodivosti.

Noveé vyvinutéa laserovéa technologie nabizi pro
vyrobu diamantovych bfitll u TFC tlustovrstvych
CVD diamantt i PKD diamantl idealni moznosti.
Navic Ize touto novou laserovou technologii
vyrobit vS§echny myslitelné 3D utvafece tfisky

pfi stejné ostrosti fezné hrany.

Zvétseni 500 x :
Monokrystalicky diamantovy bfit, brouseny

ZvétSeni 500 x :
PDC superjemné zrno, superjemny vybrus

Diky tomuto vyvoji v laserové technologii a ve
vyrobé potfebnych diamantovych feznych
materidl( si v budoucnu spinime vysnény cil,

a sice vyrobu v8ech potfebnych diamantovych
bFitd v nejvyssi mozné kvalité a v libovolné geo-
metrii bez pouziti diamantového brusného kotouce.

Ve vyuzivani laserové technologie pfi
kompletnim obrabéni diamantovych bfitd
jsme celosvétovou jednickou.

ZvétSeni 500 x :
TFC diamant, laserové obrabéni
PDC-CU-S, laserové obrabéni

Zvétseni 500 x :
PDC-S hrubé zrno, normalni vybrus

TECHNOLOGIE
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B Geometrie cela britu

ultratvrdé

Geometrie ¢ela britu !)ruhy i -
diamantu Aplikace
Minimalni fezny tlak
TFC B tenkosténné n.nestabilni obrob.
CB 1 PDC B malé tolerance
PDC-S B stfedni drsnost povrchu
PDC-CU-S | m utvarec trisky
Zvyseny fezny tlak
TFC B masivni a stabilni obrobky
PDC 5
CB 2 B malé tolerance
PDC-S B vynikajici drsnost povrchu
PDC-CU-S | m utvarec tfisky
MDC Stredni fezny tlak
TFC B masivni a stabilni obrobky
Neutralni PDC B malé tolerance
= . ,
PDC-S - veln’n :Iotzr?vftlr:,noslt po;/’rc:lluk
neni utvar. tfisky, plynula tfiska
PDC-CU-S v Py
Maly Fezny tlak
Sositivni MDC B tenkosténné n.nestabilni obrob.
ozitivni Z
e PDC B malé tolerance
eutralni B stiedni
PDC-S stfedni drsnost povrchu
B neni utvar. tfisky, plynula tfiska
Maly rezny tlak
B tenkosténné n.nestabilni obrob.
Pozitivni PDC B malé tolerance
Prav./lev. PDC-S B stfedni drsnost povrchu
B velka hloubka tfisky
B neni utvar. tfisky, plynula tfiska
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B Rezné podminky - oblast pouziti utvareée trisky

CB 1:

Pozitivni geometrie pro dokon€ovaci operace na €isto,
ap od 0,05 mm do 1,5 mm. Vhodné pro

nejpfesnéjsi tolerance pfi nejmensim Fezném tlaku.
Pouziti u tenkosténnych a nestabilnich

obrobkd.

7

v

SOUSTRUZENI

CB 2:

Lehce negativni geometrie pro hrubovani i dokon&ovani
na €isto, ap od 0,5 mm do 2 mm.

Diky zvy$enému feznému tlaku je pfi pfesnych
tolerancich dosahovano jesté lepsich drsnosti

povrchu.

Pouziti u masivnich obrobk

pri stabilnich podminkach.

N

E
3D geometrie utvarecu tisky CB 1 a CB 2 §
(@)
Geometrie CB 1 Geometrie CB 2 E
o
Radius ap v mm fz v mm/ot. ap v mm fz v mm/ot. Radius <
min. max. min. max. min. max. min. max. ]
0,1 mm 0,05 0,30 0,02 0,05 0,1 mm
0,2 mm 0,06 0,40 0,03 0,08 0,50 0,80 0,08 0,12 0,2 mm
0,4 mm 0,10 0,80 0,04 0,15 0,60 1,50 0,08 0,20 0,4 mm
0,8 mm 0,15 1,00 0,08 0,20 0,70 1,50 0,15 0,30 0,8 mm 8
1,2 mm 0,30 1,50 0,12 0,25 0,80 2,00 0,20 0,40 1,2 mm .

z

VYVRTAVANI

Uvedené fezné podminky jsou doporuc¢ené hodnoty, pfi nichz je tfiska utvarena geometriemi CB 1
a CB 2. Pri pouziti PDC a PDC-S brit(l by se mélo obrabét bez chlazeni emulzi.

Bez 3D utvarece tfisky: dlouha tfiska S 3D utvare¢em tfisky: odlamovana tfiska
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B Geometrie bfitu wiper a kvalita povrchu

Teoretickou drsnost povrchu Rt mizeme vypocitat

na zakladé radiusu bfitu a posuvu. Lze tak pfedem velmi
presné propoditat pozadovanou drsnost, pokud jsou
podminky obrabéni spravné. Horsi hodnoty drsnosti

vychézeji, je-li je nestabilni stroj nebo upnuti

obrobku, nevhodny néastroj, fezna rychlost nebo

hloubka tfisky.

r

N

Rt

f=
VSechny hodnoty v p 8xr 8 x Rt — / 8 xr x Rt
Teor.povrch FELITE
P Posuv na otacku f = mm/ot.
Ra Rt r=0,2 r=0,4 r=0,8 r=12 r=1,6
0,6 1,6 f=0,05 f=0,07 f=0,10 f=0,12 f=0,14
1,6 4 f=0,08 f=0,11 f=0,15 f=0,19 f=0,23
3,2 10 f=0,12 f=0,17 f=0,24 f=0,29 f=0,36
6,3 16 f=0,16 f=0,22 f=0,30 f=0,37 f=0,45
Zfetelného vylepseni teoretické drsnosti povrchu
mzeme dosahnout diky nasi geometrii wiper.
Pro vysoce vykonné tfiskové obrabéni ve vSech 3Rt4

oblastech jsme vyvinuli mnoho desti¢ek pro vnitini

i vnéjsi soustruzeni a frézovani. BFit wiper ma funkci
vedlejsiho bfitu, ktery minimalizuje vedlejsi fezny
Uhel a tim se automaticky vylepsuje drsnost povrchu

oproti vypoétenym hodnotdam dvojnasobné

az Ctyfnasobné.

V praxi z toho pak pro vysoce vykonné a hightech
tfiskové obrabéni vyplyvaji dvé moznosti:

1) 2 x az 4 x vySSi posuv = stejna drsnost povrchu
2) stejny posuv = 2 x az 4 x lepsi drsnost povrchu
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B Doporucené rezné podminky

Soustruzeni a frézovani

Rezna rychlost V¢ (m/min-")
A

5000 /\
4500 / \
0%
4000 g
hli- \
3500 niks!
hlinikové SiC

3000 |\ slitiny :

2500 ’ <
2000 20§% ,
/

1500

barev.kovy
bronz

1000

500

Doporucené hodnoty pro soustruzeni

Diamant

Posuv fz (mm/ot.)

Hloubka tFisky ap (mm)

0,01-0,4 mm 0,01-2,5mm
PDC 0,05-0,5 mm 0,05-3,5 mm
PDC-S 0,06 - 0,5 mm 0,08 -5,0 mm

b

=
(17]
N
=)
oc
-
(%)
2
(@]
(7))

ZAPICHOVANI

VYVRTAVANI

FREZOVANI
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B |Informace

ISO vym.dest.pro soustruz.a frézovani

Nas dlouholety, celosvétové osvéd&eny sorti-
ment jsme prepracovali a roz§ifili o fezné mate-
rigly TFC (CVD diamant) a také o PKD solid
PDC-CU-S v&etné obsahlé standardni nabidky 3D
utvarecl tfisky CB 1 a CB 2. Vyrazné se tak zvysila
vykonnost aplikaci obrabéni naro¢nych a velmi
abrazivnich material(. Pov§imnéte si prosim, ze

u ISO desti¢ek byla zavedena novéa zna&eni

pro objednéavky, kde tfeti pismeno "M" bylo
nahrazeno pismenem "G". V souladu

s Ciselnym kli€em ISO to pro Vas znamena
presnéjsi toleranéni tfidu rozmeéru desticky.
Plvodni znageni mOzete samozejmé pouzivat

i nadale.

FormCut program pro zapichovani

Tento osvédéeny program pro zapichovani drazek
a soustruzeni jsme zhustili, zaroven jej ale

rozsifili o TFC CVD diamant a druh PDC-CU-S solid.
3D utvarece tfisky CB 1 a CB 2 tu nabizime jak
standardné, tak i podle Vasich pozadavku.
Vyraznou mérou tak zvySujeme vykonnost.
Zvlasté pak chceme poukazat na mimofadnou
stabilitu naseho systému FormCut.

MiniCut program pro vyvrtavani otvoru

N&s program pro vyvrtavani otvorll je nyni rovnéz
zkraceny a rozsifeny o fezny materidl TFC CVD
diamant. Tyto nastroje jsou také v provedeni

s 3D utvafeCem tfisky CB 1 a CB 2. Toto zvySeni
vykonnosti, zvlast u hloubky vrtani 7xD, je

nyni v nasi standardni nabidce.

MillCut

Nas MillCut program Vam pfedstavuje novou fadu
fréz, které jsou osazeny novym TFC tlusto-
vrstvym CVD diamantem. VSechny frézy bez

3D utvareCe tfisky mame standardné skladem.

Na vyzadani Vam frézy samoziejmé dodame

i 's nasim 3D utvafec¢em tfisky CB 1 a CB 2 pro

ultratvrdé

specialni aplikace. Vsechny frézy maiji stopku z
tvrdokovu s vnitfnim chlazenim pfimo na bfit.
Podle volby s nimi Ize obrabét s chlazenim emulzi
nebo vzduchem. V8echny TFC bfity byly
vyhotoveny nejnové;si finiSovaci laserovou
technologii v toleranci h8.

U frézovani GFK plastl s 80% obsahem skla
prosly nase TFC MillCut frézy jiz davno kfestem
ohném a pUsobivé demonstrovaly svou vykonnost.
V dlouhodobém frézovacim testu s GFK plasty

s 80% obsahem skla u naseho zakaznika byla
zjisténa 100nasobné delsi Zivotnost oproti
identickym TK frézam. Docilili jsme tak

naprosté vykonnostni pfevahy pfi sou¢asném
vylepsSeni kvality, a to i u obrédbéni CFK plastu

s 80% obsahem uhlikovych vidken.

DiaMill-SPEED

Nasi novou frézovaci fadou DiaMill-Speed rozsi-
fujeme moznosti vysokorychlostniho tfiskového
obrabéni pfi frézovani. U frézovacich bfitovych
destiCek pouzivame fezné materialy TFC CVD
diamant a solid PDC-CU-S standardné bez

3D utvarece tfisky. Na vyzadani Vam desticky
dodame i s nasimi 3D utvaredi tfisky CB 1 a CB 2.
Téla fréz jsou z hlinikové slitiny 7075-T6

s vnitfnim chlazenim pfimo na fezny bfit a jsou
osazena kratkymi upinacimi drzédky VBD. Ty jsou
pfi dodani nastaveny v toleranci 0,01 mm.
Pfenastaveni se pokud mozno nedoporuduje

a pouze v nutném pripadé by mélo byt provedeno
specialistou.

Nase bfitové desti¢ky typ CPGW 09T304PDR-1 az
DR-6 jsou zhotovené s vysokou pfesnosti
nejnovéjsi laserovou finiSovaci technologii a pfi
vyméné neni potfeba Zadné nastavovani nebo
sefizovani. PFfi naro€nych frézovacich operacich Ize
bez problému vzajmné mezi sebou upnout

rizné PDR geometrie a diamantové fezné
materialy.



B Informace

DiaMill-ECO

Osvédceny frézovaci systém DiaMill-ECO

s ocelovym télem jsme lehce modifikovali

a nabizime jej za nepfekonatelnou cenu v poméru
k vykonu. Frézovaci TK vlozku jsme osadili
nasim TFC CVD diamantem a solid PDC-CU-S.
Bfitové destic¢ky BFLP s &elni feznou hranou a BFEK
s velkou boéni Feznou hranou pro hloubku tfisky
4 — 6 mm umoznuji enormné velky Ubér tFisky.
Jednoduchd, ale nanejvys efektivni konstrukce

s vnitfnim chlazenim Vés presvedcéi velmi dobrou
stabilitou diky TK frézovaci vlozce. V provedeni

s normalni geometrii dosahnete velmi dobré
kvality povrchu diky profesionalné zvolenym,
rizné velkym radiustm bfitu az dor 1,6 mm.
Pfesné nastaveni vysky ostfi se provadi snadno
libovolnym sefizovacim pfistrojem pomoci
sefizovaciho Sroubu.

DiaMill-FEED

Systém DiaMIill-ECO se déle vyvinul na
DiaMill-FEED. Pouziva se u ného masivni upinani
a pocet bfith se zvysil nejméné o 50%. VSechny
kompletni nastroje typ DMFS i DMFL s HSK A63
a SK 40 jsou pfesné vyvazené v kvalité G 2,5 pfi
maximalnich ota€kach. Nastréné frézy typu
DMFA se dodavaji pfedvyvéazené a specialista je
musi pfesné vyvazit s pouzitym upinacim
nastavcem. Tento servisni Ukon radi provedeme.

S Uzkou roztedi a vnitfnim chlazenim dosahuiji
nase frézovaci vlozky typt BFLP a BFEK v rezimu
vysokorychlostniho obrabéni standardné velmi
dobrych drsnosti povrchu pfi dlouhé Zivotnosti.
Toto provedeni se jiz Iéta bézné pouziva pfi
vyrobé motort. Diky vylepsenému designu jiZ nejsou
potfeba drahé monoblokové nastroje.

Pfesné nastaveni frézovacich vliozek se provadi
jako u DiaMill-ECO sefizovacim pfistrojem

nebo Uchylkomérem.

ultratvrdeé

7

Fezné materialy

DiaMill-FLEX

Jako speciélni sluzbu nabizime zakazkovy

systém DiaMill-FLEX v konstrukéni fadé
DiaMill-FEED jako specialni varianty dle pozadavku
zékaznika. Délkové rozmeéry L1 a L2 nabizime az
do cca 220 mm. Zaroven muzeme pozmeénit
pramér frézy pFi zachovani rozte€e bfitu.

Pouziti frézovacich
nozovych hlav

Pfed pouzitim nasich frézovacich hlav dbejte prosim
na $ifku zabéru ae v zavislosti na praméru frézy

a Smeru posuvu.

Dle moznosti by se s PKD nastroji mélo vzdy
frézovat sousledné. U TFC CVD diamantl je
nesousledné frézovani mozné bez omezeni.

Posuv na zub by ovdem mél byt vétsi nez

u sousledného frézovani.

O frézy Sitka zabéru
Dc mm ae mm
40 20 - 30
50 30 - 40
63 40 - bb5
80 60 - 75
100 80 - 95
125 100 - 115
160 120 - 145
200 140 - 180
ae ae ae
o ®
Dc Dc Dc

Vyobrazeno sousledné frézovani

13
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Goecker)
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A,

rezneé

ultratvrdé

materialy

B Nomenklatura desti¢ek dle ISO

Znaceni pro objednavky

Zakladni tvar

®© @ ®

Uhel hibetu

A
= 5=

1£B 2Q.EE 2§.EF

86° 90°

/ A / / B K w
85° 82° 55° 80°

307 “G om 1@
o 8 o

Toleranéni trida
m¥ m¢
T 1 T
m d d
| | i |
l—d—]
m m
] }
| !
Tolerance v mm
m s d
A 0,005 0,025 0,025
F 0,005 0,025 0,013
C 0013 0,025 0,025
H 0013 0,025 0,013
E 0,005 0,025 0,025
G 0025 0,130 0,025
m s d’)
J 0,005 0,025 005 0,15
K 0,013 0,025 0,05 0,15
L 002 0,025 0,05 0,15
M) 008 020 0,130 005 0,15
N') 008 020 0,250 0,05 0,15
U) 013 038 0,130 0,08 0,15
') Pfesna tolerance je zavisla
na velikosti desticky

|
c|

L

]

!

G T

T3

Typ upnuti

u
ity

{1l

Specialni provedeni

09|

Velikost desticky

OJORGROND]

A G o] ]

U cisel mensich nez 10
predsadte 0, desetinna mista
se nezohlednuji.

(Priklad: 3,18 mm = 03)

-

B Tloust’ka v mm
f

01s= 1,59
T1s= 1,98 Z‘:S
02s= 2,38 }
03s= 3,18
T3s = 3,97
04s= 4,76
05s = 5,56
06s = 6,35
U cisel mensich nez 10
predsadte 0, desetinna mista
se nezohlednuji.
(Priklad: 3,18 mm = 03)




ultratvrdeé

Geometrie bfitu soustruznické desticky
Geometrie wiper Uhel
. , , ¢elniho bfitu
W = wiper, pravy + levy
WR = wiper, pravy A - 3°
WL = wiper, levy B - 5&°
c - 7
Geometrie frézy D - 15°
Frézovaci desticky E - 20°
s velkym feznym Uhlem bfitu: F — 25°
A - 45° G - 30°
D - 60° N - 0°
E - 75° L
F - 8b°
P - 90°
77 = Specialni provedeni, je zapotiebi
presnych Udajl
B 10

04 W

Geometrie britu

7

Radius

02 = 0,2mm

04 = 0,4 mm

08 = 0,8 mm

12 = 1,2 mm

16 = 1,6 mm

00 = kulat.dest. (inch)

MO = kulat.dest. (metr.)

Fezné materialy

&

A4

9] -
Vlastnosti
feznych materialu
pro nejlepsi povrchy
MDC ve vSech aplikacich;
bez otfepu (zrcadl.lesk)
nad 8% Si nebo
= obrabéni bez otfepu
X & A
PDC RO
neprerusovaném fezu
-7% Si pfi
PDC-S LS
prerusovaném fezu
hrubovani
PDC-CU-S a frézovani vysoce

abrazivnich materiall

!

B
PDC|

CcB2 |

o Geometrie
utvarecu trisky
CB1 nestabilni obrobky
CB 2 |celkové stabilni obrabéni

GS |

Varianty
osazeni

VM

GS

15
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ZAPICHOVANI

VYVRTAVANI

e

7

FREZOVANI

B CCGT

pozitivni-neutralni

Velikost
dest.

060201

* Wiper = 95° drzak

B CCGT

pozitivni-neutralni
bfit po celé hrané

Velikost
dest.

060204R/L-GS

09T308R/L-GS
120412R/L-GS

16 @ =naskladé
O = dodani v kratké lhaté

Wiper

PKD | TFC

6,35

2,8

2,38| 6,5

04/32]2,2]
0,1/3,4/25
04/31/2,1

9,62

044,322

397 9,7
0,1]45[25

04142/2,1

12,70

55

4,76 (12,9 mm 2]

Rozméry

Vyobrazeno
pravé provedeni

s
X h
d d1 S

6,35

2,8

2,38

9,62

4,4

3,97

12,70

55

4,76

Pfiklad objednavky: CCGT060204-PDC-S-CB 1

. Str. 4-15


Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost 
dest.

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
pozitivní-neutrální
břit po celé hraně

Conny
Schreibmaschinentext
Vyobrazeno
pravé provedení


Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext


B CCGW

Neutralni

Velikost
dest.

060201

* Wiper = 95° drzak

Bl CCGW

neutralni, bfit po celé hrané

Str. 4-15

Wiper

dq

PKD | TFC

6,35

2,8

2,38

6,6

9,62

4,4

3,97

9,7

12,70

515/

4,76

12,9

0,1/3,4/25]
0,4/3,1/2,1]
04/4,32,2]
0,1/4,5/25]
0,4/42/2,1]
08/4,1/2,1]

Neutral

Priklad objednavky: CCGW060204R-PDC-GS

®=naskl. 17

O = dodani v kratké lhaté
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Conny
Schreibmaschinentext
Neutrální

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
neutrální, břit po celé hraně

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.


Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Vyobrazeno
pravé provedení


SOUSTRUZENI | ISO

I.LJ /
z A
(@)
|
S
T B CNGA
o
Ll - ,
= pozitivni
Rozméry
s
Velikost H
1] i
d d1 S | r |1
120404 0,463
12,70 | 5,13 | 4,76 | 12,9
1,2]5,7

=
~< " e 7 Ve
B pozitivni-neutralni
o
o
m v
< Rozméry
N s

Velikost i ?

dest. : i

h ; =
d d1 S | r |1
060202 0234
= 6,35 | 2,8 2,38 |65 m
= 060208 0,830
>
<L
-
=
>
>
>
=
<g
>
(@)
N
‘L
=
L
18 @=naskladé Piklad objednavky: CPGT060204-PDC Str. 4-15
O = dodani v kratké Ihiité



Conny
Schreibmaschinentext
pozitivní

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
pozitivní neutrální

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
-

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.


SOUSTRUZENI ‘ SO

=

(&)

(@]

o)

B CPGW =
neutralni f.ﬂ

-

Wiper

Rozmeéry

S
© 5
P
A
1
d1 S

Velikost
dest.

Neutral

05T102

556(22|198| 5,6

05T102-W*

556(22 (198 55

556(25(238| 5,6

556(25(238| 55

6,35(2,8 (2,38 6,5

6,35(28 (238 6,5

95244397 9,7

e

95244397 9,7

12,70 5,5 4,76 | 12,9

12,70/ 5,5 14,76 | 12,9

=
<<
>
o
L
o
o
<
N

* Wiper = 95° drzék

neutralni, b¥it po celé hrané E
>
=

Rozméry o
s :
Velikost il 4 i Vyobrazeno >
dest. : o pravé provedeni
d d, S
060204R/L-GS

120408R/L-GS

FREZOVANI

Str. 4-15 P¥iklad objednavky: CPGW120408R-PDC-GS ® = na skl. 19
O = dodani v kratké lhaté
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Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
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Vyobrazeno
pravé provedení

Conny
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Velikost
dest.

Conny
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Rozměry


SOUSTRUZENI | ISO

&/ &

B DCGT

positivni-neutralni

TECHNOLOGIE

Wiper
Rozmeéry
s
Velikost ° E]
dest. & Ak )
PDC| TFC
d d1 S | r |1 |1
070201
r 21 21 7,7
070204 6:35)282:38| 17514 4 13,4[2,3]
070201-LW * 0,1/3,0]2,0]
070202-LW o35 |25| 238 |7 75 [22130]20
070204-LW * 0,4[3,0(2,0
117301 0,1[48] |
117304 9,52(4,4/3,97 11,6 0,4]4,3]2,3
=z 117312 12135 |
>
% 11T301-RW * 0,140 20|
(&)
= 2(4,4(3,97 |11
& 11T302-RW * 962144397116 0,2/4,0(2,0|
N
11T304-RW *
* Wiper R/L = 93° drzak
= B DCGT
< e , ,
<>t pozitivni- prava/leva
-
o
>
> v
> Rozméry
Velikost i 1 ! Vyobrazeno
| REE| pravé provedeni
dest. & V] )
d d1 S
070204R/L

6,35 |28 2,38

11T304R/L
11T312R/L

9,52 | 4,4 | 3,97

ya

=
<
>
o
N
L
oc
T

20 @=naskladé Priklad objednavky: DCGT11T304R-PDC Str. 4-15
O = dodani v kratké lhité



Conny
Schreibmaschinentext
Velikost 
dest.
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Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
držák

Conny
Schreibmaschinentext
Vyobrazeno
pravé provedení


SOUSTRUZENI ‘ SO

L

o

(@)

|

(@)

B DCGW & & =
o

Neutralni =

Wiper
Rozméry

—~S
Velikost 3 4 gj
dest. 5 Ak O

PDC | TFC
d d, S
070201

6.3512.8/238\7.75 113,4|2,3]
02/47] |
los[ao|
0,214,7/2,6]
" l08[40]2,0)
024,020
11T304-LW* 2 2 R 0 e e
150404 i sl ad

070204

9,562 (4,4|3,18

110308

11T302

9,562 |4,4|3,97

117308

11T302-LW *

=
=
>
o
I
=
o.
<
N

* Wiper R/L = 93° drzak

Bl DNGA

Neutralni

Rozméry

VYVRTAVANI

Velikost
dest.

Neutral
[-% T T‘g
o IL
— d1

150404

150608

12,70 | 5,13 | 4,76

s

FREZOVANI

12,70 | 5,13 | 6,35

Str. 4-15 Piiklad objednavky: DNGA150604-PDC-S @®=naskl. 21
O = dodani v kratké lhaté
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N

B RCGW

—
o
o
-
@)
=
=
()
i
-

Celoplosné osazeni

PDC

Velikost
dest.

Neutral

0602MO-VVi

1003MO-VM
1204MO-VM

12,0 | 44 | 476

Celoplosné osazeni
PDC

- Rozméry
Z S
< i —
> Velikost ]
8 dest. © 5 ol
(&) X
o d [d | s | I |r|L
ﬁ 0602MO-VM

=
< B RPGW
~< . . ;
- Celoplo$né osazeni
>
S PDC TFC
>
Rozméry
)

Velikost

dest. 1 T i
N d d1 S | r |1
. 0802MO-VM

120400-VM

12,70 | 4,4 | 4,76

7

FREZOVANI

22  @-=naskladé Piklad objednavky: RPGW1204MO-PDC-VM Str. 4-15
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—
O
o
—
- ) (@)
B SCGT - =
pozitivni-neutralni r
-
Rozméry
> s
Velikost H F
[+ L
dest. ] \
di| s 1 rn
09T304 0,4 4,4
52| 4,4 | 3,97 | 9,52
09T312 1,2 4,2

B SCGT

pozitivni - bfit po celé hrané

Velikost
dest.

09T308-GS

120408-GS

=
<
>
o
I
=
o
<
N

7

2
B SCGW E
L >
neutralni ~|<£
o
>
2

Rozméry

Velikost j,
dest. A h
PDC|TFC
d d1 S

09T302 .

09T308
120404

FREZOVANI

12,70 (5,5|4,76

Str. 4-15 Pfiklad objednavky: SCGW09T302-TFC ® =na skl.
O = dodani v kratké Ihité
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PEN SOUSTRUZENI | I1SO
doecker>
A4

B SCGW

neutralni - bfit po celé hrané

>

TECHNOLOGIE

Velikost
dest.

Neutral
CB 1
CB2

09T304-GS

120404-GS

120412-GS

9,62

12,70

H SNGA

neutralni

e

z

Velikost
dest.

=
<
S
o
=
Q
o
<
N

120404

12,70 [5,13| 4,76
1,2 4,0

120412
2
<L
>
\& -
i B SPGN
; neutralni
Rozmeéry
Velikost | :
= dest. : =
~< —I‘—I
8 d d1 S | r |1
N 120304 0,4 |44
i 12,70 3,18 12,7 =+
2 0s 23]

24 @ =naskladé Pfiklad objednavky: SPGN120304-PDC Str. 4-15
O = dodani v kratké Ihaté
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SOUSTRUZENiMSO

B SPGT

pozitivni-neutralni

-

=
o
@)
-
@)
=
T
O
i
o

Rozméry
Velikost ° ) ?
dest. \ o ;\
d d1 S | r |1
09T304 0,44,4
9,52 14,4|3,97 |9,5
097312 1,2 | 4,2

B SPGT

pozitivni - bfit po celé hrané

Velikost =

<L

dest. >

2

d Iy (&)

09T308-GS 0,8 o
9,52 | 4,4 3,97 = 9,52

[1.2] N

re

B SPGW

neutralni

s

e

VYVRTAVANI

Velikost
dest.

7

09T304

e

09T312

ya

FREZOVANI

Pistr4-15 Priklad objednavky: SPGW09T304-PDC @ = na skladé 25
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SOUSTRUZENI | ISO

B TCGT

pozitivni-neutralni

Rozméry
Velikost ; ‘
dest. AN
PDC| TFC
d d1 S | r |1 |1
090202 37|2,6

556(2,5|2,38| 9,6

0,8/3,02,0]
6,35|2,8]2,38(11,0/0,4/3,4|2,3]
9,52|4,4|3,97| 16,5 0.4146/2,3]

090208

16T304

B TCGT

pozitivni - bfit po celé hrané

Velikost
dest.
d
090204-GS S
6,35
16T308-GS 9,52
26 @ =naskladé Pfiklad objednavky:TCGT16T304-PDC-S-GS Str. 4-15

O = dodani v kratké Ihaté
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pozitivní-neutrální

Conny
Schreibmaschinentext
pozitivní - břit po celé hraně

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.


SOUSTRUZENI ‘ SO

B TCGW

neutralni

—
o
(@)
-
(@)
=
o
O
Ll
-

Velikost @ j
dest. iy

090202
090208
16T304
16T312

PDC | TFC

2,38

2,38

3,97

neutralni - bfit po celé hrané S
<
Rozmé 5
ozme
ry s =
, g i 2
Velikost El % a8 <
dest. z ' v N
d d1 S | r |1
090208-GS 5,56 | 2,5 | 2,38 08| 96

°
® 6,35 | 2,8 | 2,38 11,0
110208-GS ° ' e (o8]
° -
16T308-GS ° 9,52 | 4,4 | 3,97 o 16,5 ~<Zr.
>
<L
-
o
>
>
B TCGW S
celoplosné osazeni
Rozméry
s 5
Velikost ‘%ﬁ j 8
dest. ) T =
‘L
d d, s | r Iy oc
110202-VM 0,2 =
6,35 | 2,8 | 2,38 11,0
110208-VM 0,8
Str. 4-15 Priklad objednavky: TCGW110208-PDC-VM @ =naskl. 27
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celoplošné osazení

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry
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ZAPICHOVANI

VYVRTAVANI

FREZOVANI
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B TNGA

celoplo$né osazeni

Velikost
dest.

160404

B TPGN

neutralni

Velikost
dest.

110302

110308
160308

® = na skladé
O = dodani v kratké Ihité

d1 S

9,62

04| 62

3,81/ 4,76 | 16,5
12| 54

Priklad objednavky: TPGN160304-PDC

d

PDC | MDC

6,35

3,18

9,562
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Rozměry
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Velikost
dest.

Conny
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Rozměry


TECHNOLOGIE

B TPGN

neutralni - bfit po celé hrané

Rozméry
Velikost ;
dest. 1 =
d | di| s | r I
110304-GS 6,35 3,18 04 110
160304-GS 9,52 3,18 m 16,5
e
neutralni - bfit po celé hrané ~<>t
(@)
- T
Rozmery o
. o
<
N

Velikost
dest.

080204-GS

=
<
>
<L
-
oc
>
>
>

FREZOVANI

= kladé
® = na skladé 29
O = dodani v kratké lhuté
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dest.
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Rozměry
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B TPGW
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o
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()
Ll
-

neutralni

Rozméry

Velikost | j
dest. AT

6,35| 2,5 |3,18| 0,8 | 11,0

PDC
d [ di | s | r |1
080204 ° 476] 2,8 [2,38] 0,4 | 82
°
° 5,56 | 2,5 (2,38 0,4 | 9,6
°
110202 | D 0,2
° 6,35 2,8 |2,38 11,0
° | 0.8
°
°
°

E B VBGT &

= .

g pozitivni-neutralni

Q

o

ﬁ Rozméry
Velikost ?ﬂ@ w‘
dest. R \

110201

160402

VYVRTAVANI

160408 ot

e

FREZOVANI

30 @-=naskladé Priklad objednavky: VBGT160404-TFC-CB 2 m Str.4-15
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B VBGW =
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neu =
Rozméry
Velikost ?@ u,
dest. e ’
PDC | TFC
d d1 S
110202

2,8/2,38

110208
160404

4,4|4,76

B VCGT

- =
3
pozitivni-neutralni o
T
=
Rozméry &
N

Velikost %@: iF

dest. Ay \

PDC | TFC
d d1 S |
070201

3,97 12,2(2,38| 6,9

070204

110308

04/32]28]
6,35 2,8(3,18[11,1 024635
08(333,0]
7,94 (34318133 "o
025935
08/5,03,0]

VYVRTAVANI

160402
160408

9,62 |4,414,76(16,6

FREZOVANI

Str. 4-15 Pfiklad objednavky: VCGT110304-PDC-S-CB 2 ® = naskl. 31
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B VCGT

pozitivni - prava / leva

Velikost
dest.

110304R/L

160404R/L
160412R/L

B VCGW

neutralni

Velikost
dest.

070201
070204

110308

160402
160408

® = na skladé
O = dodani v kratké Ihité
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Rozméry

Neutral

¢ s Vyobrazeno
5 , ! pravé
£ ” S \ provedeni
1
d di | s |

r |1

6,35

04| 65

2,8 3,18|11,1

9,62

4,4 14,76 /16,6

Rozméry
PDC | TFC
d d1 S | r |1 |1
0,138
3,97 (2,2(2,38| 6,9
04/32]28]
6,352,8/3,18 11,1
08/33[30
7,94 (3,4(3,18|13, aEE ]
02/59(35
9,562 (4,4|4,76
08]5030]

Priklad objednavky: VCGW160404-PDC-CU-S
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Conny
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Vyobrazeno
pravé
provedení


SOUSTRUZENI ‘ SO

H VNGA

neutralni

TECHNOLOGIE

Velikost
dest.

160404

B WBGW

celoploSné osazeni

Rozméry

N

Velikost
dest.

-

020102L-VM

ZAPICHOVANI

3,97 | 2,3 (1,58 - 4,8

celoplosné osazeni E
>
<g

Rozméry 'E
- s
Velikost YA i S
dest. x s
d di | s | r I
020102-VM 0,2
39723188 o 27

z

7

7

FREZOVANI
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dest.


r

Vé

ZAPICHOVANI

LA

B BSAFR/L

Upinaci drzak - vnéjsi radialni drazky

BECKER
Tt

Vyobrazeno pravé provedeni

Poznamka:do pravého drzaku upinat jen pravé viozky,

do levého drzaku pouze levé vliozky.

|

-
| ]

T max. =6 mm

™ ZAPICHOVANI | FormCut

Provedeni Rozméry
pravé levé h h, b f L, L,
BSAFR 1616 - 12 BSAFL 1616 - 12 16 16 16 20 106 31
BSAFR 2020 - 12 BSAFL 2020 - 12 20 20 20 24 131 31
BSAFR 2525 - 12 BSAFL 2525 - 12 25 25 25 30 156 31
BSAFR 3225 - 12 BSAFL 3225 - 12 32 32 25 30 176 31

m BSIFR/L

Upinaci drzak - vnitfni radialni drazky

BECKER

T max. = 6 mm

Vyobrazeno pravé provedeni
Poznamka: do pravého drzaku upinat jen pravé viozky,
do levého drzaku pouze levé viozky.

T max. =6 mm

Provedeni Rozméry
pravé levé h, h, b f L, L, D,
BSIFR 1616 - 12 BSIFL 1616 - 12 16 16 16 28 100 18 50
BSIFR 2020 - 12 BSIFL 2020 - 12 20 20 20 32 125 18 72
BSIFR 2525 - 12 BSIFL 2525 - 12 25 25 25 37 150 18 110
BSIFR 3225 - 12 BSIFL 3225 - 12 32 32 25 37 170 18 110
B Nahradni dily
\\
' f I /i
CLA 3103 SCR 1303 KEY 2104 VAR 5101
34 @ = na skladé Priklad objednavky: BSAFR-2020-12 Str. 4-15

O = dodani v kratké Ihaté




ZAPICHOVANI | FormCut

B BFSN-R/L

W + 0,04

=YY

Vyobrazeno pravé provedeni

TECHNOLOGIE

Vnéjsi, zapichovani

Velikost
dest.

Rozméry

b

=
Ll
N
)
oc
[
n
)
O
72]

Neutral

BFSN-2,5-R/L
BFSN-3,5-R/L
BFSN-4,5-R/L

B BFSV-R/L

T W + 0,04

Vnéjsi, zapichovani
a soustruzeni

Vyobrazeno pravé provedeni

Rozmeéry

Velikost
dest.

Neutral
CB 1
CB 2

BFSV-3,0-R/L

BFSV-4,0-R/L
BFSV-5,0-R/L

VYVRTAVANI

FREZOVANI

Str. 4-15 Pfiklad objednavky: BFSV4,5R-PDC R=0,2 @ =na skl 35
O = dodani v kratké Ihaté
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Conny
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Vnější, zapichování
a soustružení

Conny
Schreibmaschinentext
Vnější, zapichování

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
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Rozměry

Conny
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ZAPICHOVANI| FormCut

W + 0,04

Bl BFIN-R/L -7
Vnitfni, zapichovani (/ iiji] g: H

Vyobrazeno pravé provedeni

Velikost Rozméry

dest.

Neutral
CB 1
CB 2

BFIN-2,5-R/L
BFIN-3,5-R/L
BFIN-4,5-R/L

. BFIV-R/L T W + 0,04
Vnitfni, zapichovani {@
a soustruzeni i -

Vyobrazeno pravé provedeni

Velikost
dest.

Neutral
CB 1
CB 2

BFIV-3,0-R/L

BFIV-4,0-R/L

B BFRV-R/L T oo
Vnéjsi, kopirovaci S ﬁ ﬁr
soustruzeni i <

Vyobrazeno pravé provedeni

Velikost
dest.

Rozmeéry

Neutral

BFRV-3,0-R/L
BFRV-4,0-R/L
BFRV-5,0-R/L

@ = na skladé Pfiklad objednavky: BFRV4,0R-PDC Str. 4-15
O = dodani v kratké Ihité
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Conny
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Vyobrazeno pravé provedení

Conny
Schreibmaschinentext
Vnější, kopírovací 
soustružení

Conny
Schreibmaschinentext
Vnitřní, zapichování
a soustružení

Conny
Schreibmaschinentext
Vnitřní, zapichování

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.
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Velikost
dest.

Conny
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Velikost
dest.
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Rozměry


B BFDV-R/L

v

Vnéjsi,
profilové soustruzeni

Velikost
dest.

BFDV-0,2-R/L

BFDV-0,8-R/L

B BFTV-R/L

Vnéjsi, soustruzeni zavitu
(Castecny profil)

Velikost
dest.

BFTV-0,10-R/L

Neutral

Vyobrazeno pravé provedeni

Rozmeéry

\lyobrazeno pravé provedeni

Rozméry

Velikost radiusu pro metricky ISO zavit

Radius

Stoupani P
(max.)

Stoupani P
(min.)

Stoupani P
(Praimér)

r=0,10

Str. 4-15

P =0,80

P =0,69

P=0,75

Priklad objednavky: BFTV0,28R-PDC

@ = na skl.
O = dodani v kratké lhité
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Vnější,
profilové soustružení
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Vnější, soustružení závitů
(částečný profil) 
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Velikost
dest.

Conny
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Velikost
dest.

Conny
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Rozměry

Conny
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I BECKERD

A

Tvar E...SEUP L/R

VYVRTAVANI

B Vyvrtavaci tyce tvrdokovové

MiniCut

Vlyobrazeno pravé provedeni
Vyvrtavaci ty€, pravé provedeni, s valcovou stopkou z tvrdokovu
a vnitfnim chlazenim

Rozméry
Objednav. cislo Desticka
dmin d & f L1 g
E 06 F - SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 6.8 3,4 80 9°
E 07 H - SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 8,4 4,4 100 55
E 08 H - SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 5 4,9 100 1557
E 10 K- SEUP L/R 06 EPH.. 06T1.. 11,5 10 5,8 125 55
E 12 M - SEUP L/R 06 EPH.. 06T1.. 13,5 12 6,9 150 &
E 16 R - SEUP L/R 06 EPH.. 06T1.. 18,5 16 9,8 200 0°
Vyobrazeno pravé provedeni
Viyvrtavaci ty€, pravé provedeni, s valcovou stopkou z tvrdokovu,
. s dvéma upinacimi plochami a vnitfnim chlazenim
<L Rozméry
> Objednav. &islo Desti¢ka
~E d. | d f L, | L | d | h g
o E 06 10 H - SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 6,8 6 3,4 100 36 10 8 I
> E 07 10 K - SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 8,4 7 4,4 125 42 10 8 155
; E 08 10 K- SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. £ 8 4,9 125 48 10 8 &
B Nahradni dily
Srouby b S
a 8S
klice \7 /]
Objednauv. cislo SCR 1101 SCR 1102 KEY 2101 KEY 2102 VAR 5101
vhodné pro EPH 0401.. EPH 06T1.. SCR 1101 SCR 1102
38 ® - na skladé Pfiklad objednavky: E0610H-SEUPR04 Str. 4-15

O = dodani v kratké Ihaté




VYVRTAVANI | MiniCut

g g

B EPHT
EPHW

TECHNOLOGIE

Rozméry

> s

: 1]

c) " |
1 S

| r |1
4,76 2,2 11,58 | 4,9

Velikost
dest.

Neutral
CB 1
CB 2

d | d

s

EPHT040101-VM

EPHT040104-VM
EPHW040103-VM

v

4,76|2,2 1,58 49(03 | 4,8 |

=
L
N
=
oc
-
n
=2
(@]
(72}

EPHW =
<
>
(@)
L

Rozmeéry Q
<
Velikost g E N
> © 5 d
dest. g T = \
d [di| s | r Iy
EPHT06T101 o 0,1] 3,1
° 6,35 2,8 1,98 6,6 0,2 3,0 |
EPHTO06T104 ° ° 0428
° ° 0,1 3,1
EPHW06T102 J o 6,35|2,8 (1,98 6,6
0 ® 0,428

Na rozdil od vétsiny konvenénich nastrojovych systému pro obrabéni otvort pouzivame pozitivni

vyménné bfitové desticky - typy EPHW /EPHT 0401.. a 06T1.. s Uhlem 75°. Timto osvédCenym typem
desti¢ky dosahujeme pfi obrabéni otvort nejvyssi mozné vykonnosti. Nasimi celotvrdokovovymi vyvrtavacimi
ty€emi obrabime otvory do hloubky 7xD pfi nejvysSi pfesnosti a kvalité drsnosti povrchu.

s

e

2

FREZOVANI

Str. 4-15 Priklad objednavky: EPHT06T102-PDC-S @ - nasklads 39
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VYVRTAVANI| MiniCut
A4

TECHNOLOGIE

B Upinaci adaptér
pro vyvrtavaci tyCe tvar X...GEUP

e

v

SOUSTRUZENI

Upinaci adaptéry umoZiuji mnohostranné pouziti vyvrtavacich ty&f ve vSech oblastech.
Privod chladiva zajiSuje adaptér.

=2

<L

>

o Rozméry

E:, Objednav. cislo Vhodné pro vyvrtavaci ty¢

o0 D d dh’ H L
<T

N

Adap - 1660 X 05 H-GEUP L/R 16 8 6,0 14 100

N

=
<
>
o
N
LLl
o
T

s

2

40 @ = na skladé Piiklad objednavky: Adap-1640 Str. 4-15
O = dodani v kratké lhaté




VYVRTAVANI | MiniCut

TECHNOLOGIE

B X-GE R/L
Celotvrdokovové vyvrtavaci nastroje s jednou
upinaci plochou, pajenym bfitem
a vnitfnim chlazenim.
Upinaci adaptér na str. 40.

d”
T ¢

o5 |
w i &

SOUSTRUZENI

Vlyobrazeno pravé provedeni

z

7

Rozméry
Objednav.cislo

=
<
>
o
I
=
o
<
N

dg7 min
X3,5F-GEUP-R/L 0,1

35| 40 |20| 80 | 12

X06H-GEUP- R/L

40| 50 (25| 80 | 14

0,1
04
50| 60 |3,0|100| 18 |0,2|
0,1

6,0 70 |35 100 | 20

Veskeré pajené vyvrtavaci tyée MiniCut jsou celotvrdokovové s vnitinim chlazenim a povolenymi hloubkami
obrabéni do 7xD. Stejné jako u nasich destiCek MiniCut maji vyvrtavaci ty€e Uhel bfitu75° a garantuji
nejvyssi moznou vykonnost.

z

e

7

FREZOVANI

Str. 4-15 Prillad objednéavky: X3,5F-GEUPR01-PDC-S ® - nasklade 41
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VYVRTAVANI

42

7

N

Bl CPGW-PDR

Velikost
dest.

1204-PDR-4

Velikost
dest.

0501M0

B SDHW-AEN

Velikost
dest.

1204AEN-4

B SEHW-AFN

Velikost
dest.

1204-AFN-4

® = na skladé
O = dodani v kratké lhité

FREZOVANI | 1SO

Rozméry
| Iy

12,7

?'nz 5 '
'y Ak i
d1 S
45

55 | 4,76 | 12,7
| 75 |

Rozmeéry

] 5 s
ﬁj\ i |
d, S |

100[ 38 [318] | |

2,0 | 1,50

Rozmeéry

d
12,7

Rozméry

>

FoN 8

% 1
d d, S | Iy
12,7 | 55 | 4,76 | 12,7 | 4,0

Priklad objednavky: SEHW1204AFN-4PDC-S
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Bl SEKN-AFN

TECHNOLOGIE

Velikost
dest.

=
e

1203AFN-4 4,0

12,7 3,18 | 12,7 -

b

=
L
N
)
oc
-
n
)
o
n

B SPGW-PDR

Velikost
dest. =
<
d Iy >
1204PDR-4 12,7 55 | 476|127 | 4,0 g
Q
o
<
N
Rozméry —
. =2
. d ~<
Velikost o, { <>t
dest. ok : |°—:
d | d | s | 1 |1 -
1603PDR-4 9,52 3,18/ 16,5 | 4,0 S

Str 4-15 Priklad objednavky TPKN1603PDR-4PDC-S ®=naskl. 43

O = dodani v kratké lhaté



Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.


==y FREZOVANI | MillCut
N

L1

B BMC-S o

Dvoubfita stopkova fréza
s vnitfnim chlazenim

o e © Provedeni , 85" - Lt - Provedeni ,, 35"
TFC sl Sl B .
EI_ = _= +2° E:] ‘.2
Znaceni —
S ol Rozméry
5/ 0|0 Al
Xiaini
z d,/hy r d, d, z dhel L, L, L,
BMC-S04-85 [ J O O 4 0,1 6 3,5 2 +2° 50 10 5,0
BMC-S05-85 [ ] O O 5 0,1 6 4,3 2 +2° 50 12 6,0
BMC-S06-85 ([ J @] @) 6 0,2 6 5,1 2 +2° 57 15 8,0
BMC-S08-85 [ ] O O 8 0,2 8 6,9 2 +2° 63 20 10,0
BMC-S10-85 ®@ O | O 10 0,2 10 8,5 2 +2° 72 26 12,0
BMC-S12-85 ® | O| O 12 0,2 12 10,1 3 +2° 83 32 15,0
BMC-S04-35 ([ J O O 4 0,1 6 3,5 2 -2° 50 10 5,0
BMC-S05-35 [ ] O O 5 0,1 6 4,3 2 -2° 50 12 6,0
BMC-S06-35 ([ J O O 6 0,2 6 5,1 2 -2° 57/ 5 8,0
BMC-S08-35 [ ] O O 8 0,2 8 6,9 2 -2° 63 20 10,0
BMC-S10-35 ® | O|O 10 0,2 10 8,5 2 7 72 26 12,0
BMC-S12-35 [ ] O O 12 0,2 12 10,1 3 -2° 83 32 15,0
Ve viz str.11 f, = 0,03 - 0,3 mm/ot. ap=05-12mm ‘ viz inform. str. 12
-+ L1 -
| d3
_ . i = v < i— —
s A 2 v n A
y - L3 -
B BMC-K # L2 :
Dvoubfita kulova kopirovaci stopkova fréza
s vnitfinim chlazenim
TFC
— Rozméry
Znaéeni El e o
5 0|0 Al
Xiaini
z d,/h, r d, d, z o L, L, L,
BMC-K04 ® | O|O 4 2-200° 6 3,2 2 0° 60 20 2,5
‘E BMC-K05 ([ J O O 5 2,5-200° 6 4,2 2 0° 63 25 3,2
. BMC-K06 [ J O O 6 3-210° 6 4,8 2 0° 63 25 3,7
< BMC-K08 o O O 8 4-220° 8 6,8 2 0° 67 30 5,0
> BMC-K10 [ J O O 10 5-220° 10 7,9 2 0° 77 & 6,5
o BMC-K12 [ J O O 12 6-220° 12 9,5 2 0° 87 40 75
N
‘LLl
o ‘ Ve viz str.11 f, = 0,03 - 0,3 mm/ot. ap=03-6mm viz inform. str. 12
LL.
44 @ =naskladé Pfiklad objednavky: BMC-S10-85-TFC Str. 4-15

O = dodani v kratké lhaté



FREZOVANI | MillCut

L1

B BMC-T - . -
Dvoubfita radiusova stopkova fréza
s vnitfnim chlazenim
TFC
— Rozméry
Znaceni El &l &
20| © T
Xiaini
z d,/h, r d, d, z e L, L, L,
BMC-T04 R05 @ OO 4 0,5 6 35 2 0° 50 10 4,0
BMC-T05 R05 e OO 5 0,5 6 43 2 0° 50 12 4,7
BMC-T05 R10 @ OO 5 1,0 6 4,3 2 0° 50 12 4,7
BMC-T06 R10 @ OO 6 1,0 6 5,1 2 0° 57 15 5,2
BMC-T06 R15 @ | OO 6 1,5 6 5,1 2 0° 57 15 5,2
BMC-T08 R10 @ OO 8 1,0 8 6,9 2 0° 63 20 6,1
BMC-T08 R15 @ | OO 8 1,5 8 6,9 2 0° 63 20 6,1
BMC-T08 R20 @ | OO 8 2,0 8 6,9 2 0° 63 20 6,1
BMC-T10 R10 @ OO 10 1,0 10 8,5 2 0° 72 26 7,5
BMC-T10 R20 @ | OO 10 2,0 10 8,5 2 0° 72 26 7,5
BMC-T10 R25 @ OO 10 2,5 10 8,5 2 0° 72 26 7,5
BMC-T12 R10 @ OO 12 1,0 12 10,1 2 0° 83 32 8,5
BMC-T12 R30 @ OO 12 3,0 12 10,1 2 0° 83 32 8,5
BMC-T12 R40 @ OO 12 4,0 12 10,1 2 0° 83 32 8,5
Ve viz str.11 f, = 0,03 - 0,5 mm/ot. ap=03-7mm ‘ viz inform. str. 12
- L1 -
d3
y ) i | & AL T — — i
L —
" 4 ¥ £ - i \J
B BMC-R 7 et
- L2 -
Dvoubfita radiusova stopkova fréza
s vnitfnim chlazenim
TFC
— Rozméry
Znaceni S I
3| o] © Al
Xiaini
z d,/h, r d, d, z e L, L, L,
BMC-R04 @ OO 4 2 6 35 2 0° 60 20 6,0
BMC-R05 @ OO 5 2,5 6 4,3 2 0° 63 25 6,0
BMC-R06 @ | OO 6 3 6 5,1 2 0° 63 25 6,0
BMC-R08 @ OO 8 4 8 6,9 2 0° 67 30 8,0
BMC-R10 e O | O 10 5 10 8,5 2 0° 77 35 10,0
BMC-R12 @ O | O | 12 6 12 10,1 2 0° 87 40 12,0
‘ Ve viz S.11 f, = 0,03 - 0,35 mm/ot. ap=02-10mm viz inform.str. 12
Str. 4-15 Priklad objednavky: BMC-T10-R25-TFC ® = na skladé

O = dodani v kratké lhaté

45

Vé

V4

r

FREZOVANI



FREZOVANI | DiaMill-SPEED

LA

Bl TCP90

Celni fréza z hlinikové slitiny
pro vysokorychlostni HSC
obrabéni barevnych kovu
s chlazenim pfimo na bfit

Vsechny frézy dodavame z vyroby .
s presné sefizenymi upinaci britovych desti¢ek

Objednav.céislo D, [mm] D,[mm] H [mm] Zuby oté?::l:/an:(i:n v:‘/r;?:: desticka
TCP90-50MM-AL 50 22 50 3 27.000 4.239

TCP90-63MM-AL 63 22 50 5 23.000 4.550

TCP90-80MM-AL 80 27 50 7 18.000 4.522

TCP90-100MM-AL 100 32 50 10 17.000 5.338 CPGW-09T304PDR
TCP90-125MM-AL 25 40 50 11 15.000 5.888

TCP90-160MM-AL 160 40 50 13 12.000 6.029

TCP90-200MM-AL 200 50 50 16 11.000 6.908

r

FREZOVANI

Vé

V4

B Télo frézy z lehké slitiny hliniku 7075-T6 (letectvi),
pro nejvyssi otacky pfi nejmensim zatizeni vietena stroje.
B Maximalni chlazeni pro maximalni odvod tfisky a teploty.

B Velmi pfes.dokonovani s geom.wiper, krat.upin.drzak osazeny TFC CVD nebo PCD-CU-S diam.s mikronastav.

B Viz informace str. 12

Bezpec€nostni funkce

Zdvojeny zamek drzaku

Rybinovy zamek
driéku

Drzak upnuty Sroubem

Odstredlvé sily
trifugalkra fte @
(1111}

Zakryti| y
Sroubul 3

Drzaky se zamkem a kuZelovou viozkou
Sroubu vytvareji dvojitou ochranu proti
odstredivé sile

Kratky upinaci drzék je vlozeny do rybinové
drazky, kde zkosené ¢asti pIné neutralizuji
odstredivé sily

Unikatni zakryti Sroubu ocelovym pouzd-
rem zamezuje vystreleni Sroubu odstredi-
vou silou v pfipadé prasknuti

Provedeni

Mikronastaveni
Snadné pfesné nastaveni v mikronech

Vnitini chlazeni

Radius wiper

——

v

V8echny nové frézy maji pfimo
z vyroby nastavenou vysku +/- 0,01

Chlazeni mifi pfimo na bfit a enormné
tak zvySuje Zivotnost a snizuje drsnost
povrchu

S jedine¢nymi geometriemi wiper cilené
provedete pfesné dokon¢ovaci operace
s vyteénou drsnosti povrchu

46 @ =naskladé

O = dodani v kratké lhaté

Pfiklad objednavky: TCP90-80MM-AL

Str. 4-15



Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
Držáky se zámkem a kuželovou vložkou
šroubu vytvářejí dvojitou ochranu proti
odstředivé síle

Conny
Schreibmaschinentext
Krátký upínací držák je vložený do rybinové
drážky, kde zkosené části plně neutralizují
odstředivé síly

Conny
Schreibmaschinentext
Unikátní zakrytí šroubu ocelovým pouzd-
rem zamezuje vystřelení šroubu odstředi-
vou silou v případě prasknutí

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
Všechny nové frézy mají přímo
z výroby nastavenou výšku +/- 0,01

Conny
Schreibmaschinentext
Chlazení míří přímo na břit a enormně
tak zvyšuje životnost a snižuje drsnost
povrchu

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
S jedinečnými geometriemi wiper cíleně
provedete přesné dokončovací operace
s výtečnou drsností povrchu

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
Mikronastavení


Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
Snadné přesné nastavení v mikronech

Conny
Schreibmaschinentext
Vnitřní chlazení

Conny
Schreibmaschinentext
Rádius wiper

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
Odstředivé síly

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
(odstředivé síly)

Conny
Schreibmaschinentext


FREZOVANI | DiaMill-SPEED

B Prislusenstvi

Kryt chlazeni

TECHNOLOGIE

B Volitelny kryt chlazeni k dostani od @ 125mm, aby bylo zaji$téno
vnitfni chlazeni vietenem pfimo na bfity.

B Vyvinuto pro konstantni chlazeni pfi maximalnich otackéach.

B Zhotoveno jako télo frézy z lehké slitiny
kvlli minimalnimu zatizeni a dlouhé Zivotnosti.

z

Centralni upev. Upeviovaci E
Fréza $roub s otvorem | Kryt chlazeni $roub Pojistna podlozka Podlozka ’5‘
pro chlazeni krytu chlazeni o
-
(72)
=2
(@)
(7]
TCP90-125MM-AL CCS-125 CTP-125 SHCS-M4 LW-M4 W-M4
| TCP90-160MM-AL CCS-160 CTP-160 SHCS-M5 LW-M5 W-M5
| TCP90-200MM-AL - CTP-200 SHCS-M8 LW-M8 W-iVi8
Kryt chlazeni se vzdy dodavéa s upevinovacim Sroubem, podlozkou a pojistnou podloZkou. E
Centrélni upevnovaci Sroub je nutno objednat zvl&st. >
(@)
m
Q
. o - o
Nahradni dily pro DiaMill-SPEED <
Ozn. Pojmenovani Obijedn.&. -
M1 Upinaci drzak CTPC-90
M2 Sroub pro upinaci drzak SCR 70
Momentovy kli¢ pro upnuti drzaku KEY 520
M3 Sroub pro upnuti destigky (M4) SCR 90
Momentovy kli¢ pro upnuti desticky KEY 620
M4 Sefizovaci $roub SCR 115 <Zt
PIN pro sefizovaci Sroub KEY 720 >
Molykote VAR 5101 =
Utahovaci moment pro desticku: 3 Nm g
Utahovaci moment pro drzak: 4 Nm ;
M3 M1 M4 M2
540% zvyseni zivotnosti s TFC brity
Aplikace: Zivotnost/obrobek: 14,500 L
Celni frézovani olejovych van PDC-S = 2.500 ks 13,000
z hlinikovych slitin. TFC = 13.500 ks 10,500
Material: A380 s 9% kFemiku 9,000
7,500

Rezné podminky:

min 6,000
100 mm prameér frézy 4,500
8000 ot./min vnitfni chlazeni 3,000
5420 mm/min posuv 1,500
1-2 mm hloubka tfisky 0
Rz=18y PDC-S TFC (CVD)
Str. 4-15 Piiklad objednavky: CCS-125 @ = na skladé 47

O = dodani v kratké Ih(té




FREZOVANI ' DiaMill-SPEED

TECHNOLOGIE

B CPGW-PDR

Frézovaci vlozka

Rozméry
N — . s
= Velikost % P
i~ dest. @ el
= .
5 d d, s | Iy r
S 09T304PDR-1
?
OIEOSRNES 9,52| 4,4 |3,97| 9,7 | 43| 0,4
09T304PDR-5

Doporuéené vyuziti

Nasich 6 rliznych frézovacich desti¢ek typu CPGWO09T304PDR 1 az PDR 6 se lisi ve svych feznych geometriich
wiper pouze minimalné. Ve spojeni s nasimi feznymi diamantovymi materialy TFC a PDC-CU-S ovSem
ziskavame velmi Siroké spektrum vyuziti.

=
<
>
)
I
=
[~
=
N

Doporucené vyuziti

Geometrie ap mm fz mm Rz p Poznamky

pro stabilni nebo masivni obrobky,

0,04-0, 4 N
jen celni frézy

VYVRTAVANI

pro tenkosténné nebo nestabil.obrobky,
¢elni a rohové frézy

pro tésnici plochy,

PDR6 05-45 | 0,15-0,5 10 - 30 .
jen ¢elni frézy do ap 4,5 mm

Viz inform.str. 12

48 @ =naskladé Pfiklad objednavky: CPG\WO09T304PDR-1-TFC Str. 4-15
O = dodani v kratké lhite




FREZOVANI | DiaMill-ECO

B Celni a rohové frézy, 90°

s vnitfnim chlazenim, Typ DMEA
Prdmér 50 - 100 mm

di

Rozméry Frézovaci vlozky
Objednav.¢islo ,

dimm | dzmm | hmm e N Celni frézy Rohové frézy

! bfitd ot./min | m/min

DMEA-50-5-28 50 22 40 5 10.000 1.600
DMEA-63-6-28 63 22 40 6 9.000 1.800 BFPL 280504 BFEK 280504
BFPL 280508 BFEK 280508
DMEA-80-8-28 80 27 50 8 7.500 1.900 BFPL 280516 BFEK 280516

DMEA-100-12-28 100 32 50 12 6.500 2.000

Viz inform.str. 13

Nahradni dily pro frézy rady DMEA
Ozn.: Pojmenovani Objed.c.
M3 Sefizovaci Sroub JU 220
Imbusovy kli€ pro sefizovaci Sroub KEY 320
M 6 Upinaci Sroub JU 660
Momentovy kli¢ pro upinaci Sroub KEY 455
Molykote VAR 5101 Me
Utahovaci moment pro upinaci Sroub: 4 Nm
M3
Str. 4-15 Priklad objednavky: DMEA-63-6-28 ® -na sklads 49

O = dodani v kratké lhaté

r
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FREZOVANI
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FREZOVANI

N
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FREZOVANI | DiaMill-ECO

m Celni a rohové frézy, 90°

s vnitfnim chlazenim, typ DMES
Priimér 25-50 mm

dq

O = dodani v kratké lhaté

Rozméry Frézovaci vlozky
Objednav.cislo .
dimm | dzmm | L mm | L mm HEE TSRS | UE T | e | Gl i
! 2 ! ? brith ot./min| m/min
DMES-25-2-28 25 20 100 42 2 15.000 | 1.200
DMES-32-3-28 32 32 100 42 3 14.000 | 1.400 | BFPL 280504 | BFEK 280504
BFPL 280508 | BFEK 280508
DMES-40-4-28 40 32 100 42 4 12.000 | 1.500 BFPL 280516 | BFEK 280516
DMES-50-5-28 50 32 100 42 5 10.000 | 1.600
Viz inform.str. 13
Nahradni dily pro frézy rady DMES
Ozn.: Pojmenovani Objed.c.
M3 Sefizovaci Sroub JU 220
Imbusovy kli€ pro sefizovaci Sroub KEY 320
M6 Upinaci Sroub JU 660
Momentovy kli¢ pro upinaci Sroub KEY 455
Molykote VAR 5101 M6
Utahovaci moment pro upinaci Sroub: 4 Nm
M3
50 @ =naskladé Priklad objednavky: DMES-32-3-28 Str. 4-15




FREZOVANI | DiaMill-FEED

B Celni a rohové frézy, 90°

Upnuti HSK-A 63 a SK 40
s vnitinim chlazenim, typ DMFS

presné vyvazeno G 2,5

Pramér 40-80 mm

Rozmeéry Frézovaci vlozky
Objednav.cislo .
dimm | s mm | I, mm | Upnuti HE D ITEPE ||\ TELE Celni frézy Rohové frézy
! ! 2 biitt ot./min| m/min
DMFS-40-6-28-A 40 125 95 HSK-A 63 24.000 | 3.000
DMFS-50-8-28-A 50 125 95 HSK-A 63 22.000 | 3.400 BFPL 280504 EFE L R
BFPL 280508 | BFEK 280508
DMFS-63-10-28-A 63 125 95 HSK-A 63 10 19.000 | 3.700 BFPL 280516 BFEK 280516
DMFS-80-13-28-A 80 130 100 HSK-A 63 13 17.000 | 4.200
DMFS-40-6-28-K 40 125 95 SK 40 6 24.000 | 3.000
DMFS-50-8-28-K 50 | 125 | 95 SK 40 8 22,000 | 3.400 | BFPL 280504 | BFEK 280504
K BFPL 280508 | BFEK 280508
DMFS-63-10-28-K 63 125 95 SK-40 10 19.000 | 3.700 BFPL 280516 BFEK 280516
DMFS-80-13-28-K 80 130 | 100 SK-40 13 17.000 | 4.200

Nahradni dily pro DiaMill-FEED viz str. 54

Celni a rohové frézy systéma DiaMill-FEED a DiaMill-FLEX se dodavaji vzdy pfesné vyvéazené v G 2,5 pfi maxi-
malnich otackach (viz tabulky) podle ISO 1940/1. Z bezpeénostnich divodu dbejte prosim na to, Ze je rozhodné
nutné zabranit uvolnéni a posunuti vyvazovacich zavazi. Pokud by bylo potfeba provést dodateéné vyvazeni,
pak jej smi provadét pouze vyskoleni specialisté.

Viz inform.str. 13

® = naskladé b1

Str. 4-15
O = dodani v krétké Ih(ité

Priklad objednavky: DMFS-80-13-28-A

r

r

r

FREZOVANI



B Celni a rohové frézy, 90°

s vnitinim chlazenim, typ DMFA

Vyvazeno
Pramér 63-100 mm

FREZOVANI| DiaMill-FEED

d1

Rozméry Frézovaci vlozky
Objednav.gislo .
dimm | dxmm | hmm e WS || WG MERS Celni fréz Rohové fréz
! 2 bfitti ot./min | m/min Y y
DMFA-63-10-28 63 22 5153 10 19.000 3.700
BFPL 280504 BFEK 280504
DMFA-80-13-28 80 27 55 13 17.000 4.200 BFPL 280508 BFEK 280508
BFPL 280516 BFEK 280516
DMFA 100-15-28 100 32 60 15 15.000 4.700

Nahradni dily pro DiaMIill-FEED viz str. 54

r

4

Vyvazovaci zavazi

4

FREZOVANI

Viz inform.str. 13

52 @ =naskladé
O = dodani v kratké lhaté

Priklad objednavky:

Stabilnf upnuti

DMFA-80-13-28

Str. 4-15




FREZOVANI | DiaMill-FLEX

B Celni a rohové frézy, 90°

Upnuti HSK-A 63 a SK 40
s vnitfnim chlazenim, typ DMFL

presné vyvazeno G 2,5

Pramér 40-80 mm

Na vyzadani

Aby bylo mozné velmi flexibilné reagovat
na vSechny frézovaci aplikace, nabizime
nasim zadkaznikm fadu fréz DMFL

jako specialni provedeni dle pozadavku
zakaznika. Individualné Ize stanovit délky
1 und I2.

a

KE -
A4

Rozmeéry Frézovaci vlozky
Objednav.cislo .
dimm | lbmm | I mm | Upnuti FEE O TR PEURG|  poree| e re
! ! 2 P bFita U/min | m/min Y 4
DMFL-40-6-28-AS 40 nA. | nA. | HSK-A63 24.000 | 3.000
DMFL-50-8-28-AS 50 nA. | n.A. | HSK-A63 22.000 | 3.400 | BFPL 280504 | BFEK 280504
BFPL 280508 | BFEK 280508
DMFL-63-10-28-AS 63 n.A. n.A. HSK-A 63 10 19.000 | 3.700 BFPL 280516 BFEK 280516
DMFL-80-13-28-AS | 80 nA. | nA. | HSK-AG63 13 17.000 | 4.200
DMFL-40-6-28-KS 40 nA. | nA. SK 40 6 24.000 | 3.000
DMPFL-50-8-28-KS 50 nA. | nA. SK 40 8 22.000 | 3.400 | BFPL 280504 | BFEK 280504
BFPL 280508 | BFEK 280508
DMFL-63-10-28-KS | 63 nA. | nA. SK-40 10 19.000 | 3.700 | REpL 280516 | BFEK 280516
DMFL-80-13-28-KS | 80 nA. | nA. SK-40 13 17.000 | 4.200

Viz inform.str. 13

Nahradni dily pro DiaMill-FLEX viz str. 54

Str. 4-15

Pfiklad objednavky: DMFL-63-10-28-KS

|1= n.A. - |2 = H.A.

O = dodani v kratké lhaté

Jen na vyzadani

Dod.lhdta= 6-8 tydnl

53

r

r
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FREZOVANI



r

V4

V4

FREZOVANI

N

7

FREZOVANI!| piamvil-FEED/FLEX

B Nahradni dily pro tadu fréz
DMFA, DMFL, DMFS M5

Nahradni dily pro fadu fréz DMFS, DMFA und DMFL
Ozn.: Pojmenovani Objed.¢.
M1 Upinaci klin WB 17
M 2 Sroub pro upinaci klin AB 231
Momentovy kli¢ pro upinaci klin KEY 455
M3 Sefizovaci Sroub JU 220
Imbusovy kli€ pro sefizovaci Sroub KEY 320
M 4 Vyvazovaci zavazi 3gr. pro @ 40mm RB 2040
Vyvazovaci zavazi 3gr. pro @ 50mm RB 2050
VyvazZovaci zavazi 6gr. pro @ 63mm RB 2063
Vyvazovaci zavazi 7gr. pro @ 80mm RB 2080
Vyvazovaci zavazi 8gr. pro @ 100mm RB 20100
M5 Sroub pro vyvazovaci zavazi HW 23
Imbusovy kli€ pro vyvazovaci zavazi KEY 870
Molykote VAR 5101
Utahovaci moment pro upinaci klin: 4 Nm
54 @ -=naskladé PFiklad objednavky: RB 20 50 Str. 4-15

O = dodani v kratké lhaté




FREZOVANI | piamil-ECO/ FEED/FLEX

Bl BFPL

Frézovaci vlozka, ¢elni a rohové frézovani

Objednav.
Cislo

280504

280516

‘ Ve viz str.11 f, =0,02 - 0,3 mm/ot. ap=0,07-2mm *
B BFEK
Frézovaci vlozka, ¢elni a rohové frézovani
Rozmeéry
I
Objednav. A 5
cislo

d d, s I r
280504 0,4
22,6
16

‘ Ve viz str.11 f, = 0,02 — 0,3 mm/ot. ap=0,1-4mm }

B BFEK

Frézovaci vlozka, jen rohové frézovani

Objednav.
cislo

280504 8 [ 04
280516

‘ Ve viz str.11

f, = 0,06 — 0,4 mm/ot. a, = 0,25 -6 mm }

Pro nase frézovaci systémy DiaMill-ECO, DiaMill-FEED i DiaMill-Flex pouzivame pouze jeden jediny typ
frézovaciho noze. Tvrdokovové noze jsou osazeny nasim TFC CVD diamantem a solid PDC-CU-S.
Dokoncovani je provadéno laserovou technologii.

Mimoftadné stabilni celkova konstrukce frézovacich hlav i frézovacich nozd umoziuje velmi vysoky objem
odebraného materialu pfi extrémné dlouhé Zivotnosti.

Viz inform.str. 13

Str. 4-15 ® - na skladé bb

O = dodani v kratké lhaté

Priklad objednavky: BFEK280516-PDC-CU-S-CB2

TECHNOLOGIE

SOUSTRUZENI
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[BECKERD
A

B Reseni problémi

fezné materialy

ultratvrdé

Problémy s diamantovymi brity a jejich odstranéni

Problém Mozna pricina Reseni
Spatna Vibrace Zkontrolujte stabilitu aplikace
drsnost (stroj, upnuti, nastroj)
el Prilis vysoky posuv Snizte posuv, zvyste radius bfitu
nebo pouzijte wiper
Nevhodny druh diamantu| Pouzijte PKD s jemné&j$Sim zrnem,
pouzijte TFC nebo MDC
Prilis velkeé Prilis vysoka Snizte feznou rychlost
opotrebeni fezna rychlost podle tabulek
Nevhodny druh diamantu| Pouzijte PKD druhy s hrubsim zrnem
nebo prejdéte na TFC resp. MDC
VyStipané Vibrace Zkontrolujte stabilitu aplikace
hrany (stroj, upnuti, nastroj)
Chybné fezné podminky | Zkontrolujte Feznou rychlost a posuvy
podle tabulek
Nevhodny druh diamantu Prejdéte na druh PKD s hrubsim
zrnem (PDC-S)
Vylomeni Prilis vysoka teplota 1. Zvyste intenzitu chlazeni (vzduch nebo emulze)
LTI L WX L X T 2. Snizte feznou rychlost a hloubku tfisky
segmentu otupeni

3. Pouzijte diamant TFC

Je utvarec tifsky,
tfiska se ale neutvari

Chybné fezné podminky

1. Zkontrolujte fezné podminky pomoci
tabulky na str. 9

2.Pouzijte chlazeni emulzi

K vyse uvedenym navrhiim reseni Ize navic pro diamantové aplikace
uvést v zasadé jesté nasledujici doporuceni:
« Zajistit co nejstabilnéjsi obrabéni, tuhy stroj, nastroj i obrobek

* Protoze diamant je termicky stabilni jen do cca 700 °, dbejte na nepretrzité intenzivni chlazeni bfitu




SEZNAMTE SE PROSIM S NASIM KOMPLETNIM VYROBNIM
PROGRAMEM NASTROJU Z ULTRATVRDYCH REZNYCH MATERIALU

Prazisions-
Zerspanwerkzeuge

A
dooxen]
A%

SBC+-PBC - Sandwich

beschichtet = unbeschichtet

Drehen ®™ Stechen ® Ausbohren ® Frasen
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Diamantové
nastroje
pro tfiskoveé obrabéni

Vyhradni zastoupeni pro Ceskou a Slovenskou republiku

A DIAPraha
\' Diamond Tools & Abrasives

DIA-Praha s.r.o.

K Cestlicim 185

104 00 Praha 10, Kreslice
T: +420 267 713 230
F: +420 267 713 231

E: diapraha@diapraha.cz

W: www.diapraha.cz

www.beckerdiamant.de



	web Katalog_PKD_TschechischTeil1
	web Katalog_PKD_TschechischTeil2
	web Katalog_PKD_TschechischTeil3
	web Katalog_PKD_TschechischTeil4
	web Katalog_PKD_TschechischTeil5
	web Katalog_PKD_TschechischTeil6
	web Katalog_PKD_TschechischTeil7
	web Katalog_PKD_TschechischTeil8
	web Katalog_PKD_TschechischTeil9
	web Katalog_PKD_TschechischTeil10
	web Katalog_PKD_TschechischTeil11
	web Katalog_PKD_TschechischTeil12
	web Katalog_PKD_TschechischTeil13
	web Katalog_PKD_TschechischTeil14
	web Katalog_PKD_TschechischTeil15
	web Katalog_PKD_TschechischTeil16
	web Katalog_PKD_TschechischTeil17
	web Katalog_PKD_TschechischTeil18
	web Katalog_PKD_TschechischTeil19
	web Katalog_PKD_TschechischTeil20
	web Katalog_PKD_TschechischTeil21
	web Katalog_PKD_TschechischTeil22
	web Katalog_PKD_TschechischTeil23
	web Katalog_PKD_TschechischTeil24
	web Katalog_PKD_TschechischTeil25
	web Katalog_PKD_TschechischTeil26
	web Katalog_PKD_TschechischTeil27
	web Katalog_PKD_TschechischTeil28
	web Katalog_PKD_TschechischTeil29
	web Katalog_PKD_TschechischTeil30



