CBN nastroje

pro triskove obrabéni
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SBC = PBC - Sendvic

povlakované - nepovlakované
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Soustruzeni B Zapichovani ®m Vyvrtavani B Frézovani
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Ffezné materialy
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B Priklady vyuziti

PBC 10S - pro max. feznou rychlost + Zivotnost
pfi soustruzeni Sedé litiny GG25

Napriklad: hnaci kolo, GG 25, pramér 480 mm

Pouzita desticka: DCGW 11T308-D-10S-2MC

Superfinis: Vc = 1430 m/min, ap =0,3-0,5 mm, f = 0,20 mm
Zivotnost: 280 kus(

Porovnani: povl.tvrdokovova desticka: 26 kust, Vc = 300 m/min

PBC 15S - pro max. zivotnost u tvar. litiny GGG60

Napriklad: lozisko, GGG 60, primér 200 mm

Pouzita desticka: DCGW 11T308-D-15S-2MC
Superfinis: Vc = 900 m/min, ap = 0,3 mm, f = 0,28 mm
Zivotnost: 120 kus(

Porovnani: povl.tvrdokovova desticka: 15 kusd, Ve = 220 m/min

PBC 258 - pro nejlepsi moz. kvalitu povrchu u nepferugovaného fezu
Tvrdost: HRc 48 — 62 @

Napriklad: hnaci hfidel HRc 60, material: 1.2332 — 47CrMo4
Pouzita desticka: CNGA 120408-E-25S-4SC

Superfinis: Vc = 180 m/min, ap = 0,25 mm, f = 0,08 mm
Kvalita povrchu: Ra 0,18 p

Zivotnost: délka soustruZeni = 3.218 metrii

PBC 40S - pro maximalni Zivotnost u preru$ovaného fezu
Tvrdost: HRc 48 - 65

Napriklad: ozubené kolo HRc 58, material: 1.2523 — 19MnCr5
Pouzita desticka: CNGA 120408-G-40S-4SC

Superfinis: Vc = 230 m/min, ap = 0,22 mm, f = 0,16 mm
Kvalita povrchu: Ra 0,40 p

Zivotnost: délka soustruzeni = 4.280 metri
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TECHNOLOGIE

Ffezné materialy

ultratvrdé

Vazeni zakaznici

a obchodni partnefi,

velkym vyzvam obrabécich technologii budoucnosti

Ize dostat jen pomoci ultratvrdych

feznych materidla. Jiz nékolik desetileti patfime

k prakopnikiim ve vyvoji a vyrobé efektivnich

feznych nastroji z diamantu a CBN. Jsou

pouzivany prakticky ve vSech primyslovych odvétvich,
napiiklad v automobilovém primyslu, strojirenstvi,
letectvi a lékafské technice.

V tomto novém katalogu predstavujeme nas rozsahly
sortiment vymeénnych bfitovych desti¢ek z CBN.
Povlakovana i nepovlakovana provedeni jsme nyni
sjednotili v jediném katalogu. Pfedklddame v ném
velmi obséahly sortiment, s nimz Ize dokonale pokryt
kazdou aplikaci.

B 14 rdznych CBN Feznych materiald
B Okamzité dodani ze skladu

B Vyhodny servis prebrusSovani

Kdykoli jsme Vam k dispozici pro Vase podnéty
a dotazy ohledné& zvySovani vykonnosti
a zlepsSovani kvality Vasich vyrobku.

PovSimnéte si prosim také naseho nového katalogu
obrébécich néstroju, osazenych nasimi

5 rznymi ultratvrdymi diamantovymi feznymi materialy.

Vas BECKER Diamantwerkzeuge GmbH
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B Sendvic¢ - zabijak nakladu

Kromé vyroby bfitovych desti€ek oboustranné kazdy letovany segment méa automaticky
osazenych po celé plose vyfezdvame dva bfity, z nichZ kazdy disponuje velkym objemem
ze sendviovych polotovarli pravouhlé segmenty CBN Fezného materialu. Tento vyrobni postup

a letujeme je do patfiéné pripravenych TK polotovar(. Setfi naklady a je tudiz velmi ekonomicky.

Tak vznikaji negativni bfitové desti¢ky, kde Soucasné poukazujeme i na moznost prebrousent.

s
8

Z téchto polotovara vyrabime vSechna provedeni polotovary jsou prakticky identické s b&znymi
negativnich bfitovych desti€ek osazenych jednostranné osazenymi polotovary,

nékolika bfity nebo oboustranné osazenych po celé je vysledkem vyrazné cenové zvyhodnéni
ploSe. ProtoZe vyrobni ndklady na tyto sendvicové na bfit nebo celoplosné osazeni CBN.

Tyto nové sendviCové polotovary vyrabime ze 4 riznych CBN:

PBC-10S (BH-C), 95% CBN, specialni druh pro obrabéni Sedé litiny a superslitin

PBC-15S (BH-C), 90% CBN, specialni druh pro obrabéni tvarné litiny a sintrované praskové oceli

PBC-25S (BL-C), 65% CBN, specialni druh pro tvrdé obrabéni, zejména pro nepferusovany fez

PBC-40S (BL-C), 55% CBN, specialni druh pro tvrdé obrabéni, zejména pro preruSovany fez

Celosvétové dochazi k velmi intenzivnimu vyvoji také, abychom mohli nasim zakaznikim
ultratvrdych feznych materiald, ¢imz je zajistén vzdy standardné nabidnout optimalni
neustaly pokrok v Feznych technologiich. ultratvrdé fezné materialy, nastroje

My se na tomto vyvoji samoziejmé podilime a nastrojové systémy.

TECHNOLOGIE
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Ffezné materialy

DM
Mono- DP (PKD)
krystalicky Polykrystalicky
diamant dlan_l_ant

s pojivem

BC povlakovany CBN
BH polykryst.kubicky nitrid boru /

s vysokym obsahem CBN, 70-95%

BL polykryst.kubicky nitrid boru
s nizkym obsahem CBN, 40-65%

CA | CR

Odolnost proti opotiebeni

doplnila nové symboly pro
tvrdokovy (i cermet) a keramiku

fezna keramika

HC povlakovany tvrdokov a dodatené stanovila nové
cermet F symboly pro ultratvrdé fezné
jemnozrn ny tvrdokov materialy kubicky nitrid boru,

polykrystalicky a mono-

krystalicky diamant.

nepovlakovany tvrdokov HW

Y

HouzZevnatost
HW = nepovlakovany tvrdokov, na bazi WC DM = monokrystalicky diamant
HF = jemnozrnny tvrdokov DP = polykrystalicky diamant s pojivem
HT = cermet, TiC nebo TiN PD = polykrystalicky CVD diamant
HC = tvrdokov/cermet, jako vyse,
ale povlakovany
CA = keramika na bazi Al,O, (oxid hlinity) BL = polykrystalicky kubicky nitrid boru,
CM = smésna keramika, AL, a jiné S A @ il SEN R - G
komponenty bez oxidd BH = polykrystalicky kubicky nitrid boru,
CN = keramika na bazi Si,N, (oxid kremicity) 8 vysokym obsahem CBN (70% - 95%]
CR = keramika na bazi ALO, BC = CBN, jako vyse, ale povlakovany
zesilena mikrovlakny
CC = keramika jako vyse, ale povlakovana
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Ffezné materialy

B Piehled druhu CBN

PcBN-BL-(C)
s nizkym obsahem CBN
od 55% do 70%

SOUSTRUZENI

Pro vysoké
fezné teploty pfi tvrdém
obrabéni

Pro nejvyssi odolnost
proti opotfebeni pfi
vysokokorychl.obrabéni

Tepelné zuslechténé oceli
kalené
nebo cementované
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Nastrojové oceli Superslitiny
Inconell 718

Nimonic, Titan
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B CBN fezné materialy - povlakované

ultratvrdé

fezné materialy

Druhy CBN - Aplikace (obrobek)

Becker IS0 Vlastnosti Aplikace
PBC-10S BH-C Povlakované CBN s velmi vysokym Seda litina (GG 25)
obsahem CBN (95 %) v sendvi€ovém Sintrované praskové oceli
a normalnim prov., jemné zrno (1 - 1,5p) Superslitiny
ap=0,1-0,7 mm
PBC-15S BH-C Povlakované CBN s vysokym Tvarna litina
obsahem CBN (90 %) v sendvi&. a norm. Seda litina
provedeni, superjemné zrno (0,75 ) Sintrované praskové oceli
Superslitiny
ap=0,05-0,7 mm
PBC-25S BL-C Povlakované CBN s nizkym Tvrdé tfisk.obrabéni za sucha i s chlazenim
obsahem CBN (65%) v sendviovém HRc 48 - 62
a normalnim prov., jemné zrno (1-2 p) ap=0,02-0,4 mm
Ideélni pro tvrdé soustr.neprerus. fezem Ra=0,2-3,2p
PBC-40S BL-C Povlakované CBN s nizkym Tvrdé tfisk.obrabéni za sucha i s chlazenim
obsahem CBN (55%) v sendvic. a norm. HRc 48-65
provedeni, superjemné zrno (0,75 ) ap=0,05-0,4 mm
Pro lehce az silné pferusovany fez Ra=0,1-3,2u
SBC-25C BL-C Povlakované solid CBN s nizkym Tvrdé tfisk.obrabéni za sucha i s chlazenim
obsahem CBN (65 %), jemné zrno (3 p). HRc 48-65
Pro tvrdé soustruzeni neprerus. fezem ap =0,05-0,8 mm
pfi velké hloubce tfisky Ra= 0,2-3,2u
SBC-40C BL-C Povlakované solid CBN s nizkym Tvrdé tfisk.obrabéni za sucha i s chlazenim
obsahem CBN (65 %), superjemné zrno (1 p) | HRc 48-65
Pro tvrdé soustruzeni lehce az silné ap=0,05-0,8 mm
preruSsovanym fezem Ra=0,1-3,2u
pfi velké hloubce tfisky




ultratvrdeé

B CBN fezné materialy - nepovlakované
Druhy CBN - Aplikace (obrobek)

Becker

ISO

CBN (65 %) v normalnim provedeni,
superjemné zrno (1 p). Pro nepferuSovany az silné
preruSovany fez

Vlastnosti Aplikace
SBC- 1 BH Nepovlakované solid CBN s vysokym obsahem Tvrzena litina
CBN (90%), hrubé zrno (8-12p). Tvrdy nikl
Vysoka pevnost v tlaku a tepelna stabilita Seda litina
vSech druhii CBN ap=05-10 mm
SBC-10 BH Nepovlakované solid CBN s vysokym obsahem Seda litina
CBN (80%), jemné zrno (3 p). Superslitiny
Sintrované praskové oceli
ap=0,3-8mm
SBC-25 BL Nepovlakované solid CBN s nizkym obsahem Tvrdé tfisk.obrab.za sucha i s chlaz.
CBN (65%), jemné zrno (3 p). HRc 56 - 65
Nejlépe pro nepferusovany fez ap =0,05-6 mm
Ra=0,2-32yp
SBC-40 BL Nepovlakované solid CBN s nizkym obsahem Tvrdé tfisk.obrab.za sucha i s chlaz.
CBN (65%), superjemné zrno (1 p). HRc 56 - 65
Pro lehce az silné pferuSovany fez ap =0,05-6 mm
Ra=0,2-32yp
PBC-10 BH Nepovlakov. solid CBN s velmi vysokym obsahem | Seda litina
CBN (95%) v normalnim provedeni, Superslitiny
jemné zrno 1-1,5 p. Sintrované praskové oceli
ap=0,1-0,4 mm
PBC-15 BH Nepovlakované solid CBN s vysokym obsahem Tvarna litina
CBN (90% ) v normalnim provedeni, Sintrované praskové oceli
superjemné zrno (0,75 p). Superslitiny
Seda litina
ap=0,05-0,4
PBC-25 BL Nepovlakované solid CBN s nizkym obsahem Tvrdé tfisk.obrab.za sucha i s chlaz.
CBN (65 %) v normalnim provedeni, HRc 52 - 65
jemné zrno (3 p). Pro nepferusovany a velmi ap=0,05-0,4 mm
lehce prerusovany fez Ra=0,2-32yp
PBC-40 BL Nepovlakované solid CBN s nizkym obsahem Tvrdé tfisk.obrab.za sucha i s chlaz.

HRc 54 - 65
ap =0,05-0,4 mm
Ra=0,2-32yp

TECHNOLOGIE
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B Varianty osazeni
vSech povlakovanych druht CBN

ultratvrdé

IS0 Becker Provedeni Rezné materialy Becker IS0
E SE Povlakované CBN PBC-10S BH-C
v sendvi¢ovém provedeni, PBC-15S BH-C
oboustranna tloustka vrstvy PBC-25S BL-C
cca0,7-0,8 mm PBC-40S BL-C
C SC Povlakované CBN PBC-10S BH-C
v sendviCovém provedent, PBC-15S BH-C
tloust.vrstvy cca 0,6 - 0,8 mm| PBC-25S BL-C
PBC-40S BL-C
A McC Povlakované CBN PBC-10S BH-C
w ve standardnim provedeni, PBC-15S BH-C
_ tloust.vrstvy cca 0,6 - 0,8 mm | PBC-25S BL-C
PBC-40S BL-C
A-S MC-S Povlakované CBN SBC-25C BL-C
v provedeni solid, SBC-40C BL-C

tloust.vrstvy cca 1,2 - 1,3 mm
A-S MC-S Povlakované CBN SBC-25C BL-C
v provedeni solid, SBC-40C BL-C
R tloust.vrstvy cca 1,3 mm
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fezné materialy

B Varianty osazeni
vSech nepovlakovanych standardnich druhtt CBN s podloZzkou z tvrdokovu

TECHNOLOGE

150 i Provedeni Rezné materialy i IS0
A EW Nepovlakované PBC-10 BH
standardni druhy CBN PBC-15 BH

s podlozkou z tvrdokovu PBC-25 BL

PBC-40 BL

A MW Nepovlakované PBC-10 BH
standardni druhy CBN PBC-15 BH

s podlozkou z tvrdokovu PBC-25 BL

PBC-40 BL

A MC Nepovlakované PBC-10 BH
/a:' standardni druhy CBN PBC-15 BH

: s podlozkou z tvrdokovu PBC-25 BL

PBC-40 BL

GS Nepovlakované PBC-10 BH

standardni druhy CBN PBC-15 BH

s podlozkou z tvrdokovu PBC-25 BL

PBC-40 BL

F VM Nepovlakované PBC-10 BH
standardni druhy CBN PBC-15 BH

s podlozkou z tvrdokovu PBC-25 BL

PBC-40 BL
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B Varianty osazeni
vSech nepovlakovanych druht solid CBN bez podlozky z tvrdokovu

ultratvrdé

IS0 Becker Provedeni Rezné materialy Becker IS0
A-S EWS - Nepovlakované SBC-1 BH
w solid CBN SBC-10 BH

' bez podloz. z tvrdokovu SBC-25 BL

SBC-40 BL

A-S MC-S Nepovlakované SBC-1 BH
R solid CBN SBC-10 BH

bez podloz. z tvrdokovu SBC-25 BL

SBC-40 BL

D PC-S Nepovlakované SBC-1 BH
- solid CBN SBC-10 BH

bez podloz. z tvrdokovu SBC-25 BL

SBC-40 BL

D PC-S4 Nepovlakované SBC-1 BH
solid CBN BH

bez podloz. z tvrdokovu BL

BL

D PC-M Nepovlakované SBC-1 BH
solid CBN SBC-10 BH

bez podloz. z tvrdokovu SBC-25 BL

SBC-40 BL

D PC-M4 Nepovlakované SBC-1 BH
solid CBN BH

bez podloz. z tvrdokovu BL

BL

S SBC Nepovlakované SBC-1 BH
solid CBN SBC-10 BH

bez podloz. z tvrdokovu SBC-25 BL

SBC-40 BL




B Varianty osazeni

vSech nasich CBN feznych materialu
s doporu€enou maximalni hloubkou tfisky

ultratvrdeé

Ffezné materialy

Pocet osazeni P
ISO Becker Provedeni Doporucenzilmax.
2 3 4 hloubka trisky
A EW EW......... ap=0,4 mm
MW MW........ ap=0,7 mm
MC MC......... ap = 0,4 mm
1 roh osazeny
TK podlozkou
A-S EWS EWS...... ap=0,8 mm
MC-S MC-S.....ap = 0,8 mm
1 roh osazeny
solid
c sC @ @ Q @ SC.......... ap =0,7 mm
2 rohy osazené
TK podlozkou
D PC-S PC-S......ap=2,0 mm
PC-S4 PC-S4....ap =3,0 mm
PC-M PC-M.....ap = 2,0 mm
PC-M4 | 1hrana osazend PC-M4...ap = 3,0 mm
solid
F VM @ VM.......... ap =0,7 mm
Osaz.po celé plose
E SE Q SE.......... ap =0,7 mm
Oboustr.osaz.po celé plose
S SBC ‘ SBC........ ap = 10 mm
Solid

11
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A4

B Geometrie britu wiper a kvalita povrchu

Teoretickou drsnost povrchu Rt mlzeme vypoditat na
na zakladé radiusu bfitu a posuvu. Lze tak pfedem velmi r
presné propoditat pozadovanou drsnost, pokud jsou
podminky obrabéni spravné. Horsi hodnoty drsnosti
vychézeji, je-li je nestabilni stroj nebo upnuti
obrobku, nevhodny néastroj, fezna rychlost nebo
hloubka tfisky. PFi tvrdém soustruzeni s CBN v zédsadé
nedosadhneme vypocitané teoretické vysky profilu Rt.
Specialni princip obrabéni za tepla s vysokym

feznym tlakem teoreticky profil vyhladi

a drsnost povrchu se zlepsi.

N

VSechny hodnoty v p

Rt

Rt= 7= f=
8xr 8 x Rt 8 xr x Rt
Teor.povrch Badi

P Posuv na otacku f = mm/ot.

Ra Rt r=0,2 r=0,4 r=0,38 r=12 r=1,6

0,6 1,6 f=0,05 f=0,07 f=0,10 f=0,12 f=0,14

1,6 4 f=0,08 f=0,11 f=0,15 f=0,19 f=0,23

3,2 10 f=0,12 f=0,17 f=0,24 f=0,29 f=0,36

6,3 16 f=0,16 f=0,22 f=0,30 f=0,37 f=0,45
Zfetelného vylepSeni teoretické drsnosti povrchu
muzeme dosahnout diky nasi geometrii wiper.
Pro vysoce vykonné tfiskové obrabéni ve vSech Rt
oblastech jsme vyvinuli mnoho desti¢ek pro vnitini 3-4

i vnéjsi soustruzeni a frézovani. BFfit wiper méa funkci
vedlejsiho bfitu, ktery minimalizuje vedlejsi fezny
Uhel a tim se automaticky vylepSuje drsnost povrchu
oproti vypoctenym hodnotam dvojnasobné

az Ctyfnasobné.

V praxi z toho pak pro vysoce vykonné a hightech
tfiskové obrabéni vyplyvaji dvé moznosti:

1)
2)

2 x az 4 x vy88i posuv = stejna drsnost povrchu
stejny posuv = 2 x az 4 x lepsi drsnost povrchu




B Pozitivhi geometrie €ela britu

ultratvrdeé

fezné materialy

Geometrie bfitu [():g::; . Pouziti
Pozitivni PBC-10 Maly rezny tlak
Neutralni PBC-15 B tenkosténné n.nestabil.obrobky
Jednobrité PBC-25 B obréabéni otvoru
EW-ISO-dest. B malé tolerance
PBC-40 B nejmensi hloubka tfisky
- Pozitivni PBC-10 Maly Fezny tlak
Neutralni PBC-15 B tenkosténné n.nestabil.obrobky
Osazeni EW PBC-25 B obrabéni otvord
MiniCut dest. ® malé tolerance
PBC-40 B nejmensi hloubka tfisky
Pozitivni PBC-10 Maly Fezny tlak
" Neutrélrll' PBC-15 B tenkosténné n.nestabil.obrobky
=g = Celoplos.osaz PBC-25 B obrabéni otvori
MiniCut dest. B malé tolerance
PBC-40 B nejmensi hloubka tfisky
Pozitivni SBC-10 Maly rezny tlak
R Neutralni SBC-25 B tenkosténné n.nestabil.obrobky
Osazeni EWS SBC-40 B obrabéni otvord
ISO dest. B malé tolerance

B nejmensi hloubka tfisky

Od svého uvedeni pfed 12 lety si naSe nepovlakované
CBN desti¢ky s pozitivni geometrii ¢ela bfitu

ziskaly u zakaznika velky potencial.
Ackoli pozitivni geometrie €ela bfitu nejsou ve svété
obrabécich technologii CBN feznych materiald
vlbec zmiflovany, nabizime tyto pozitivni bfitové
desti€ky pfimo ze skladu s velkym Uspéchem.
Pozitivni geometrie se pouzivaji pfi velmi

obtizném obrabéni, opracovani litiny nebo pfi
tvrdém soustruzeni. Zejména u velmi tenko-
sténnych a nestabilnich obrobkdl. Lze
dosahnout velmi malé hloubky tfisky

a tim i mimofradné malych toleranci. Diky
extrémné malému feznému tlaku se pouzivaji
zejména pro soustruzeni otvort a mimoradné
vysunutych obrobkd.

13
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fezné materialy

ultratvrdé

B Rezné podminky a oblast pouziti

Oblast pouziti pro PBC-10S, SBC-1 a SBC-10
Seda litina GG 20 - GG25 - GG30 - GG40

Ve: Provedeni feznych hran (negativni faseta + honovano)
m/min A B C D E F G H
1750 - \
1500 | | [ [\ [\
Vel (ol 1 T 171}
1250 | | l Ve | | Ve | [
Vo | [ | | Ve |
o [1000] \ / \ / \ ) \ \ | Ve | )
o | Ve | [
S [ 750 \ | Ve
z
‘e | 500
N
[}]
® 300
Posuv f: 0,02-0,25 | f:0,04-0,25 | f:0,05-0,25 | f:0,05-0,40 |f: 0,06 - 0,50 | f: 0,08-0,35 | f:0,10-0,35 | f: 0,12 - 0,35 |Posuv
Hloub.trisk Hloub.tfisk
PB‘::“_?(;‘QS Y lap: 0,02-0,25| ap: 0,03-0,3 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,08 - 0,5 | ap: 0,08 - 0,4 | ap: 0,1-0,4 |ap:0,12- 0,4 PB‘E’_‘;(}QS Y
Hloub.tFisky _ Hloub.tfisky
SBC-1 ap:0.15-10 | gpc.1
Hloub.tiisky | __ e Hloub.tFisky
SBC-10 ap:0,05-3 ap:0,3-8 SBC-10
§3§'rﬁnky Nepferusovany az silné prerusovany fez l;gfirrlr?inky
Oblast pouziti pro PBC-10S aS BC-10
Superslitiny: Inconell 718, Nimonic, Hastelloy, Waspaloy
Ve: Provedeni feznych hran (negativni faseta + honovano)
m/min A B C D E F G H
700
N
500 [ v \
| Ye R Ve | [ /)
w | 400 | | | | ve | | ve | [
B EE 2R 3= 2 2= = 3
S [ 300 \ ¢
z | Ve
‘2 | 200 \
N
&
: 100
Posuv . 0,02-0,25 | f:0,04-0,25 | f:0,05-0,25 |f: 0,05-0,40 |f:0,06-0,50 | f:0,08-0,35|f:0,10-0,35 |f: 0,12 - 0,35 | Posuv
Hloub.trisky . ) . ) . ) . ) . ) . ) e . ) Hloub.trisky
PBC-10S ap: 0,02-0,4 | ap: 0,03-0,4 | ap: 0,06 - 0,4 | ap:0,06-0,4|ap:0,08-0,5|ap:0,08-0,4| ap:0,1-0,4 [ap:0,12-0,4 PBC-10S
Hloub.trisky . ) . ) Hloub.trisky
SBC-10 ap: 0,02-0,3 ap:0,05-0,4 SBC-10
Rezné L. Ly .. , . Rezné
Sl Neprerusovany az stiedné preruSovany rez T
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B Rezné podminky a oblast pouziti

fezné materialy

Oblast pouziti pro PBC-15SaPB C-15
Tvarna litina: GGG30 - GGG40 - GGG5HO0 - GGG6O

Ve: Provedeni freznych hran (negativni faseta + honovano)
m/min A B c D E G H
1750
1500, [ \
[ £\
T N e
Ve
Ve
= 1000 |\ / | | Ve | | ve | /V\ [
S \/ \_/ \ ) | Ve | | Ve | [ Ve
S | 750 \ / \/ \
=
'S | 500
N
Q
{0
250
Posuv . 0,02-0,25 |f: 0,04-0,25 |f: 0,05-0,25 | f:0,05-0,35 | f:0,06-0,35 | f:0,08-0,35 |f: 0,10-0,35 |f:0,12- 0,35 | Posuv
I';'I';%“_‘:g;"s"y ap: 0,05-0,25| ap: 0,05 - 0,3 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,08 - 0,5 | ap: 0,08 - 0,4 | ap: 0,1-0,4 |ap: 0,12 -0,4 ';I';"c‘{';;o_t;"s"y
:'L‘E“_?gﬁs"y ap: 0,04-0,25 ap: 0,04 - 0,4 ';,'L%“_*;;ﬁs"y
E::I::finky Neprerusovany az stredné prerusovany ez E::Iméinky
Oblast pouziti pro PBC-15S aPB C-15
Sintrované praskové oceli: Sint D11- Sint D39
Ve: Provedeni feznych hran (negativni faseta + honovano)
m/min A B c D E F G H
800
700 /A
[ [\
600 | | | [ [ [ /\
| o [ [ £\
% | 500 Ve l Ve ! \ [ [
S | | Ve Ve | Ve oL Ny
= Ve
S | 400 \ \ I | Ve | Ve /
= | | [ V] | | | Ve
€ | 300 \ \ / \ \ / \ / \ V] \
2 \/ \ / \
200
Posuv £:0,02-0,25 | f:0,04-0,25| f:0,05-0,25| f:0,05-0,35 | f: 0,06 - 0,35 | f: 0,08-0,35|f:0,10-0,35 | f:0,12- 0,35 | Posuv
l';'l';::“_';;jt;"s"y ap:0,02-0,4 | ap: 0,03 - 0,4 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,08 - 0,4 | ap: 0,08 - 0,4 | ap:0,1-0,4 |ap:0,12-0,4 'F','I';‘::“_':ggs"y
ROUbATISKY | ap:0,02-03 ap: 0,04-0,4 s iy
Rezné . L e e w L. Rezné
T Nepfierusovany az silné preru$ovany fez i
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fezné materialy

ultratvrdé

B Rezné podminky a oblast pouziti

Oblast pouziti pro PBC-25S a PBC-25
Tvrdé soustruzeni, zejména neprerusovanym fezem, ap= 0,02 - 0,4 mm, HRc 48 - 65
Ve: Provedeni feznych hran (negativni faseta + honovano) Ra ()
m/min A B Cc D E F G H
350 / \ 0,1u
300 [\ | Ra | To2p
[ | Ra | \_/
250 | | ve | \ / 0,4p
e [
g 200 \ Ra Ra | 08|
% Ve s
S [150] /1 R Ve | 160 8
= [ Ra | | \_/ [ Ve | o
< Ra ¢ 173
g [ 100 \\// \_/ \_/ |32 g
[}] S
' "5 6,4u| °
Posuv . 0,02-0,15 |f: 0,03-0,15 |f: 0,04-0,20 |f:0,05-0,25 |f:0,06-0,25 | f:0,06-0,25 |f: 0,06 - 0,20 |f:0,06-0,20 [Posuv
:'gg‘_gggs"y ap: 0,04-0,25| ap: 0,04 - 0,3 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,06 - 0,4 | ap: 0,08 - 0,4 | ap: 0,08 - 0,4| ap: 0,1-0,4 |ap:0,12-0,4 ﬂgg’_gggs"y
Hloub.tfisky | e Hloub.tfisky
PBC.25 ap: 0,02-0,25 ap: 0,05 - 0,4 PBC.25.
Rezné Neprerusovany ez Rezné
podminky podminky
Oblast pouziti pro SBC-25C a SBC-25
Tvrdé soustruzeni, zejména nepferuSsovanym fezem, ap = 0,04 - 6,0 mm, HRc 48 - 65
Ve: Provedeni feznych hran (negativni faseta + honovano) Ra ()
m/min A B C D E F G H
350 Y 0,1y
30| [ ) S | Ra | To.2y
| Ve )— | Ra %{ A B
250 | | [ ve | [ N \ 0,4y
| (Ve] [/ ' Ra |
= | 200 \_/ \J [Ve / 08u|
8 N/ Rallye] [ s
§ 150 | Ra | | Ra | / | Ve | [ 160
2 B s \_/ (Ve [ vl =
2 [00| |Ra / | ") [32u] 8
) A @
® 50 6,4u ©
Posuv f:0,02-0,20 | f: 0,03- 0,20 |f: 0,03-0,20 |f:0,05-0,20 | f:0,06-0,25 | f: 0,08 - 0,25 |f: 0,08 - 0,25 |f: 0,08 - 0,25 |Posuv
:I';"(‘:‘_';';gs"y ap: 0,04 - 0,5 | ap: 0,05 - 0,5 | ap: 0,05 - 0,8 | ap: 0,08 - 0,8 | ap: 0,08 - 0,8 | ap: 0,12 - 0,8 | ap: 0,15 - 0,8 | ap: 0,2 - 0,8 g:;);gggsky
gg’é‘_g';"s"y ap: 0,04 - 2,0 ap: 0,12 - 2,0 ;'g’é‘_';g”s"y
Hloub.trisky . : Hloub.trisky
SBC-25 ap: 0.25-6,0 SBC-25
Rezné S - Rezné
ol NepieruSovany fez T
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B Rezné podminky a oblast pouziti

fezné materialy

Oblast pouziti pro PBC-40S a PBC-40
Tvrdé soustruzeni, zejména preruSovanym fezem, ap: 0,04 - 0,4 mm, HRc 48 - 65
Ve: Provedeni feznych hran (negativni faseta + honovano)
. Ra (p)
m/min A B C D E F H
350 /[ \__]0,1u
| Ra |
300 (/\\ \/ [o2p
Ra
250 | [ ) /[ ) 0,4p
ve | faall  [Rall _ (Ra)
g (200 | Ve | V) \ \ 08u|
ks A Ra s
g |0 A Ve Ve | [ Ve | [ ve | [ [\ [weu| 8
E | Ra | / \_/ ) | Ve | | Ve | B
g [0 \ / \/ 32u| 2
5 o
X 5o 6,4u| 2
Posuv £:0,02-0,12 | £:0,03- 0,15 |f: 0,05 - 0,20 |f: 0,06 - 0,20 | f: 0,06 - 0,25 |f: 0,06 - 0,25 |f:0,08-0,20 |f:0,08-0,20 [Posuv
DRoub ATISKY |ap: 0,05-0,25|ap: 0,06 - 0,3 | ap: 0,08 - 0,3| ap: 0,08 -0,3 | ap: 0,10 - 0,4 ap: 0,10- 0,4 | ap: 0,15 - 0,4 | ap: 0,20 - 0,4 | Heub-tEisky
EI';"C“_%"S"V ap: 0,04-0,25 ap: 0,07 - 0,4 EI';‘::”_%”S"V
Rezné velmi malo lehce stiredné silné Rezné
podminky Pieru$ovany fez podminky
Oblast pouziti pro SBC-40C a SBC-40
Tvrdé soustruzeni, zejména preruSovanym fezem, ap = 0,05 - 6,0 mm, HRc 48 - 65
Vc: Provedeni feznych hran (negativni faseta + honovano) Ra ()
m/min A B c D E F G H
350 a 0,1
Ra
30 [ ) [Ra |\ L l0.2u
' ve | AN N
250 | | *° [ [ \Rall \_/ 0,4u
\ | Ve | | ve | | Ra | \/
o | 200 \ / e | 0,8u
S (10| / ® Ve N lieu| 2
=2 & ¢ mmCEEOE
e w0 \ ) \_/ / \_/ \ /] 32| 8
5 o
X M50 6,4uF 2
Posuv £:0,02-0,20 | :0,03- 0,20 | f: 0,03 - 0,20 | : 0,05 - 0,25 |f: 0,06 - 0,25 |f:0,06-0,25 |f:0,06-0,25 |f:0,06-0,25 |Posuv
HioubATSKY | ap:0,05-0,5 |ap: 0,05 -0,5 | ap: 0,05-0,8| ap: 0,08 0,8 | ap: 0,10 - 0,8 | ap: 0,12- 0,8 | ap: 0,15 - 0,8 | ap: 0,20 - 0,8| Hioub ATisky
Hloub.tfisky | _ . s 19 Hloub.tfisky
SBC-40 ap: 0,05-2,0 ap:0,12-2,0 SBC-40
Rezné velmi malo lehce stiredné silné Rezné
podminky Pieru$ovany fez podminky
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SOUSTRUZENI

)

7

ZAPICHOVANI

e

z

7

VYVRTAVANI

fezné materialy

B Zkoumani pouziti nastroju

Aby mohli vSichni uzivatelé naplno vyuzit celkovou,
extrémné vysokou vykonnost vSech nasich

CBN Feznych nastroju, jsou dalezité nasleduijici
poznamky a vysveétlent:

Jiz v minulém dodatkovém katalogu jsme zacali
s nabidkou nasich 6 druhd povlakovanych CBN
az v 8 rliznych geometriich faset na kazdy fezny

Timto velkym vybérem jsme schopni standardné ze
skladu uspokojit prakticky v8echny myslitelné
druhy aplikaci.

Tvrdé obrabéni s CBN

O tfiskovém obrabéni kalené oceli se obecné
hovofi jako o tvrdém tfiskovém obrabéni. Toto
obrabéni funguje na principu tvareni za tepla. V fezné
zoné je pfitom zapotfebi vysoké teploty, fadové

od 550 do 750°C. Tato potfebna teplota se vytvafi
pfeménou mechanické energie v teplo. Energie

je k dispozici ve formé Fezné rychlosti Vc, posuvu fz,

Chlazeni nenf nutné.

Vpravo jsou tfi grafy zavislosti tvrdosti na teploté,
znazornujici klesajici tvrdost pfi stoupajici teploté
s vyraznymi rozdily.

Pfi zamérné vyvolaném procesu obrabéni za tepla
nasimi CBN se pohybuje idedlni tvrdost v fezné
z6né okolo 40 az 45 HRc. To znamena, ze pfi
tfiskovém obrébéni jsou nutné vysoké teploty
mezi 550 az 750°C.

ultratvrdé

material a rovnéz v rlznych variantach osazeni (viz str.7).

hloubky tfisky ap a také geometrii fasety A-H CBN bfitd.

Anlass - Schaubild 1.2379 (X155CrVMo 12 -1)
—Griin bei 980°C —Blau bei 1020°C —Rotbei 1050 °C

n—
e 220
: _ ——

N
A\

0 5 f0 150 0 %0 30 3%0 400 450 500 550 600 650 700

Anlass - Schaubild 1.7131 (16MnCrS)

0 50 100 150 200 20 300 = om o w 0

HRe

ERLEBERLHEERLFLBRRS

0 % 10 10 20 20 0 ;cg w0 450 S0 50 60 650 700

Pri cca 600°C ma ocel 1.2379 jesté tvrdost

cca 58 HRc, ocell1.7131 cca 48 HRc a

ocel 1.3505 dosahuje pouze cca 36 HRc, pficemz
plvodni tvrdost téchto ocelf je vZdy cca 62 HRc.



ultratvrdeé

Fezné materialy

Aby se v fezné zéné vytvorila a také udrzovala Meékké obrabéni s CBN
idealni teplota, je nutné pfisné dbat na tfi Pod pojmem mékké obrabéni rozumime tfiskové
zvlastnosti: obrabéni véech materialll v jejich pfirozené tvrdosti,
tj. bez tepelného zuslechténi.
B tepelna vodivost pouzitého druhu CBN To znamen4, ze nedoslo ke zméné struktury
(55%-65% CBN) materidlu. Je ale potfeba bezpodmineéné upozornit, ze
B pouzitd geometrie fasety A-H nebo také i zde existuji materialy (superslitiny, titan atp.), které :
pozitivni geometrie na €ele bfitu (viz strana 13) pro tfiskové obrabéni vyzaduji velmi vysokou teplotu, )
B 3 také graf zavislosti tvrdosti na teploté 700 az 1.110°C, kterou Ize vytvofit pouze

feznym materialem CBN.

SOUSTRUZENI

Abychom vibec dokézali pro zamyslenou aplikaci
profesionalné vybrat z naseho standardniho
programu, je bezpodmineéné nutné

ur€it nasledujici body:

Anwendungsberei C-10S, SBC-1 und SBC-10
GG 20 - G25 - GG30 - GGA0

(Negativ-Fase)
F

A ] i o E

$e oy

F:M!-Il.ib ﬂMlAﬂLﬁ ;10,08 - 0,06 - 0,40 | : 0,06 - 0,50 | f: 0,08 - 0,35 | £:0,10-0,35 | £:0,12 - 0,35 ut
00028/ s 005- 006804 o500 - 0500804 1901 -0 o 012 0 Sppmits |
ap: 0,15 - 10 | E0antisle

SBCA

B piesnou specifikaci druhu oceli a jeji
tvrdosti v HRc.

B pozadovanou drsnost povrchu v Ra
a rovnéz hloubku tFisky.

B zda se jednd o nepferusovany, lehce a nebo silné
preruSovany fez.

7

e

] : : | woan |
Glatter bis stark unterbrochener Schnitt

=
<
>
o
I
Q
o.
<
N

Zvolte nyni na zakladé naseho popisu
druh Feznych material( (str. 6 a 7).

Na strandch 14 a 15 jsme uvedli nizné oblasti pouZiti,
vzdy s jednoduchym diagramem.

Na levé strané udavame doporucené Fezné rychlosti,
ve spodnich Fadcich prislusné posuvy a hloubku
trisky.

z

e

s

VYVRTAVANI

Nyni na zékladé diagram( ze str. 16 und 17 vyberte
pro kaZzdou poZadovanou drsnost povrchu hloubku
trisky odpovidajici geometrii fasety.

Anwendungsbereich fir PBEC-405 und PBC-40
im Schnitt, ap: 0,04 - 0,4 mm, HRc 48- 65

Schneidkantenausfihrung (Negativ-Fase)

Pfiklad:

100Cr6 - HRc 62
ap=0,251f=0,1
pferusSovany fez
pozadovana Ra = 0,6

re

e

2

FREZOVANI

I 1:0,08-0,15| £0,05-0,20 (¢
S o 00508 00803 s 08-03 030-04srao-04
| op: 004025,

Rezny material PBC-40S
Faseta ,,D” pfi Vc 160m/min
WSP=CNGA 120408-D-40S-45C

19
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AD

Goecken)>
A4

B Nomenklatura desti¢ek dle ISO

Znaceni pro objednavky

Ffezné materialy

ultratvrdé

Zakladni tvar

Uhel hibetu

5=

15J° = 5 29»F ZQEF

!
86° 35°

/A
f

/

B K
82° 55°

= v b9 @

30° “G ﬂ 1@
o 8 o

2 Toleranéni trida
m< my
1 Kjx f
m d d
| |4 |
|~ d—]|
m m
|
[ ™s
!
Tolerance v mm
m s d
A 0,005 0,025 0,025
F 0005 0,025 0,013
C 0013 0,025 0,025
H 0013 0,025 0,013
E 0005 0,025 0,025
G 0025 0,130 0,025
m s d’)
J 0,005 0,025 005 0,15
K 0013 0,025 005 0,15
L 0025 0,025 0,05 0,15
M) 008 020 0,130 005 0,15
N) 008 020 0250 005 0,15
U) 013 038 0,130 0,08 0,15
') Pfesna tolerance je zavisla
na velikosti desticky

@
c| N

|

A

Typ upnuti

u
ity

el

Specialni provedeni

"

=) Velikost desticky

ORORORONT
A & L] =] o

U cCisel mensich nez 10
predsate 0, desetinna mista
se nezohledriuji.

(Priklad: 9,525 mm = 09)

04

-

e Tloust’ka v mm

i

01s= 1,59

T1s= 1,98 Z[S

02s= 2,38 f

03s= 3,18

T3s = 3,97

04s= 4,76

05s = 5,56

06s = 6,35

U cisel mensich nez 10

predsadte 0, desetinna mista

se nezohlednuji.

(Priklad: 3,18 mm = 03)
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Fezné materialy

Varianty osazeni
Provedeni solid
EWS @& | PCMm
o . , ..
Radius Provedeni Brity
solid
A SBC-1 Lita + sintr. Pocet MC-S ﬂ PC-M4
SBC-10 prask.ocel osazenych bFitt:
o
Radius - R
o3 2 O SBC-25C pcs | & ;’ SBC
04 = 0,4 mm .
08 = 0,8 mm SBC-25 oG A
12 = 1,2 mm
16 = 1.6 mm SBC-40C [ ©obrabéni
00 = kulat.dest. (inch) SBC-40 -
MO= kulat.dest.(metr) PC-sa| &
| B B | 10 11 | 12
o ; ; T2 —— ,
Geometrie Provedeni Druhy CBN arianty osazeni
wiper fasety na TK podlozce Druhy CBN na TK podlozce
na rez.hrané PBC-10S =
o i Provedeni fasety PBC-10 | Lita +sintr.| |EW [ ' MW | - ? SE
pravy + levy na fezné hrané PBC-15S prask.ocel ! :
faseta + honovano PBC-15
WR = wiper ) -
pravy er)ﬁedenl fasety PBC-25S MC GS
WL = wiper (viz strany 14-17) PBC-25 | Twrdé
levy PBC-40S [ obrabéni e
PBC-40 SE > | VM

21
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I BECKERD

A

Bl CCGT

Standardni osazeni (pozitivni)

SOUSTRUZENI

SO

Nepovlakované Povlakované Rozméry
. el 282
Velikost | & 51| 3|  pec-10s PBC-15S PBC-25S PBC-40S
dest. o oo
[~ I - W - W - 1
A|F|A|C|AD|AIE C|D|E|F|G|H[A|B|C|D|E|F|G|/H|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F d I
060202-EW (@ o @ 3,4
060204-EW |® o @ 6,35/ 2,8 | 2,38/ 6,45/0,4 |3,1
060208-EW (@ e o 0,8 (2,8
09T302-EW |@ o (o 0,2 |34
09T304-EW (@ e @ 9,52 4,4 397(9,70/0,4 |3,1
09T308-EW (@ e O 0,8 (2,8
Standardni osazeni
Nepovlakovang Povlakované Rozméry
. =R I
Velikost | & 58| 3|  pec-10s PBC-15S PBC-25S PBC-40S
dest. 0 oo o
[~ T Y - W - T - 18
A|F|A|C|AD|AIE C|D|E|F|G|H[A|B|C|D|E|F|G|/H|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F d I4
060204R/L-GS |0 ® ® ®(®® 0O |
6,35 | 2,8 | 2,38 6,45
060208R/L-GS ([0 @@ @|0 @ e e ]
09T304R/L-GS |0 ® ® ®(®® 00 !
9,52 | 4,4 | 3,97 9,70
09T308R/L-GS |0 ® ® ®(®® 006 !
@® = na skladé Priklad objednavky: CCGW060208ER-40GS Str. 2-21

O = dodani v kratké lhaté



SOUSTRUZENI SO

B CCGW . - &>
Standardni osazeni : - ‘
EW 2MC

W-2MC
Nepovlakované Povlakované Rozméry
o|elgle T
Velikost | | | &| |  PBc-10s PBC-15S PBC-25S PBC-40S :
dest. el i
A|F|A|C|A|D|A|E|AB|C|D|E|F|GH|AB|C|DIE|F|GH[A[B|C|D|E|F|GH|A/B|C|D|E|F|G|H| d | r | hL
060202-EW o000 0000 0,2(3,4
060204-EW 00000000 0,431
060208-EW 00000000 0,828
060202-2MC o (oo ° oo o ooe | (o 000 6,35/2,8|2,38|6,45(0,2(3,4
060204-2MC o eooooe eeooee 00000 000000 0,4/3,1
060208-2MC ooooo 0ooe oocece o oo o o eoooe 0,828
060202-W-2MC 00000 00000 000 000 0,2]3,4
060204-W-2MC o o ooe 000000 0000 00000 0,431
09T302-EW o0 000000 0,2/3,4
09T304-EW 00000000 0,4/2,8
09T308-EW UOOOI0000) 0,825
09T312-EW oooe 0o 1,2(2,5
09T302-2MC (o/eo/0o/0(0/00o o0 o ooeeooeee eee oo | o [ojo] [oo] 35244397 9,70 0,2/3,4
09T304-2MC (0 @@ 0(0 000 o ooo (ooooocooe ooecececoceceeceeceee 0,431
09T308-2MC |(o/e/0o0o(e0e0o e/ oo o o o eeeee oo o0 00000 0,8/2,8
09T304-W-2MC |[0/@/@ /0000 o0ee o eoe 000000 00000 0,431
09T208-W-2MC |0 @ @ ®/0/® 00 0000 000000 000000 0000000 0,828
120404-EW 0000000 0,431
120808EW oooloBERE 12,70/5,5| 4,76 |12,90 0828
Osazeni solid
EWS 2MC/S W-2MC/S
Nepovlakované Povlakované Rozméry
. - 2 ﬂ g NG s
Velikost 1o o | & | & SBC-25C SBC-40C : h
dest. al & &a o v s
HIA/G|A|F|A|G|A|/B|C/D/E|F|G|H|A|/B|C|/D|/E|F|G|H| d |di]| s | r | b
060202-EWS o 06 0|0 0 o0 o 0,2/3,4
060204-EWS oo jo(o0 00 0,4/3,1
060208-EWS ® o 0|0 0 o o 0,8/2,8
060202-W-EWS |®@ | ®© ©o|® @® © © 0,2|3,4
060204-W-EWS |®@ | ®© @o|®@ ©® O O 0,231
060202-2MC/S e o ee (o oo oo o @ |03028/2386457,5734
060204-2MC/S (KK (B (KK (K (2K 0,4/31
060208-2MC/S [ J [ K (J J o0 [ B 0,828
060202-W-2MC/S o ° e o o 0|00 eo/ejoo 0 0,2/3,1
060204-W-2MC/S 0 °o| 0 o o000 e o 0|0 0,4/3,1
09T302-EWS o 0o/ 0o|® 0 o0 o 0,2(3,4
09T304-EWS o o/o(oj0o0|0 0,4/3,1
09T308-EWS ® o6 0|0 0 o o 0,8/2,8
09T312-EWS o o of(o0o0|0 1,2(2,5
09T302-W-EWS |®@ |®@ | @@ © © O 0,2]3,4
09T304-W-EWS (@ (@ (@ |®@ @ @ @ 0,4/3,1
09T308W-EWS @ (@ (@@ @@ @ 9,5214,413,9719.70 56178
09T302-2MC/S (3K [ (J e (LK) [J () 0,2|3,4
09T304-2MC/S e/e/0o 0o 000 eo/eo/o/o0 0|0 0,4/3,1
09T308-2MC/S (1K) ) (LK) e oo o o 0,8/2,8
09T304-W-2MC/S (A (K BK ) (A o o 0o o0 o 0,431
09T308-W-2MC/S o o0 000 o o o000 0,8/2,8
A Str. 2-21 Piklad objednavky: CCGW060202H-1EWS @ =naskl. 23
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LA

l CNGA

Standardni osazeni

SOUSTRUZENI 1ISO

-

2MC W-2MC
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost | S| 2| & §
dest glolola| PBC10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
uE ’ aloa|la|a
TT) AlF|A/C|A|D|AIE|A[B|c|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|CID|E|F|GIH| d
N 120402EW |o/0/0/0[e[00(®
- 120404EW |00 /0 |0|0[e/e]e®
oc 120408-EW  |o/o|0/0|0[0/0/®
CII_) 120412-EW  |o|o/0|e[0/0|0|®
1204042MC |0/ /0|0[0[0/0|0® 0,4]3,0
- | 1204082MC _|o|e/0/e[0/0|0|0® 12,7015,134.76/12,907, o155
(@] 1201122MC | |o] [0 [o] |@ 1,2]2,4
(Jp] 120402W-2MC (®/@|®@|0® 0o 0,2/3,4
120404W-2VIC |00 |0 0|0 |0/0|® 0,4]3,0
120408W-2VIC |00 |0 0|0|0/0/® 0,827

H CNGA

Osazeni sendvic

2SC 4SC W-4 SC

Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost [S| 2| & §
dest. elo|e g PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S

o | o | o o

A|F|A/C|AID|AIE|A(B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E |F|GH|AIB|C|D|E|F|G|H|A|B|CIDIE|FIGIH| d |di| s | I |r|HL
120404-2SC [ ] [ JC I 00000 o000 o0e o006 oo 0,4(2,8
120408-2SC o 000 00000 © 00000 o 0000 0,8(2,5
120412-2SC o [ JCJ ) 00000 000 o000 00000 1,2(2,2
120404W-2SC [ ) 00 090000 000 000 o000 oo 0,428
120408W-2SC o0 0000 O o00000O0OCOGCOGCOGLOGOGS 0000000 0,8(2,5
120404-4SC ° eoe oeooeo eeo eooo eole oo '70513/476/12,90 0,428
120408-4SC 0000000 000000000000000 0000OCGOGOGO 0,8(2,5
120412-4SC 00006000 o0o000 O0O0O0 O0O0O o000 00 1,2|2,2
120404W-4SC [} o0 e o0000 000 O0O0O o000 oo 0,4(2,8
120408 W-4SC 0000000 00000000 0000000 000O0VDOCGOOGO 0,825

24 @=naskladé Priklad objednavky: CNGA120404-E-40S-4SC Seite 2-21

O = dodani v kratké Ih(té



SOUSTRUZENI SO

Oboustranné celoplo$né osazeni
SE

Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost [S|2|& | §
dest. 8 8 g 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S

[~ W A - W - W -

A|F|A|C|AD|A|E|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|ABICIDIE|FIGIH| d | di | s | r | h
120408-SE o |o o o @ o o @ o o oo 0,8
120412-SE o (o o o @ o o @ o @ 0012’70 5/13/4,76/12,90 1,2
l CNGA -

Osazeni solid -
PC-M PC-M/4
Nepovlakované Povlakované Rozméry

S 2| 88
Velikost |©| =t h '

ol © 5} Q

SBC-25C SBC-40C
dest. w @ o | 5

H/A/G|A|F|A|G|A|/B|C/DE|F|IGIH|A|B|C|ID|E|F|G|H| d |di| s | I |r |k
120404-PC-M | @ [ 0 ° 0,4(2,8
120408-PC-M | ® [ [J (] 0,8[2,6
120412-PC-M | @ ° ° ° 12,7015,13)4,76/12,90 1,2]2,4
120408-PC-M/4| ® 0,842

Osazeni solid
2 MC/S 4 MC/S W-4MC/S
Nepovlakované Povlakované Rozméry
5 283
i ol % ) \
Velikost 18/ & | o | & SBC-25C SBC-40C
dest. . o &

H/A/IG|A|F|A|G|A|/B|C/D E|F|IGIH|A|B|C|D|/E|F|G|H| d r | h
120404-2MC/S ° e ® o0 0 o o o 0 0|0 0,428
120408-2MC/S [ e 0 o o o e/ o0 0 o o 0,825
120412-2MC/S ° e o o 0|0 o/ e 0o 0 0 0 1,2(2,2
120404W-2MC/S [ e o o o0 e o 0|0 0|0 0,428
120408W-2MC/S J e o o 0|0 o o o 0o 0 0 0,8(25
120404-4MC/S [ e o 0 o o o|o/o /00| e|%70513476/12,90 0,4(2,8
120408-4MC/S J e o o 0|0 o o o 0|0 0,8/2,6
120412-4MC/S ) e o o o o e o o 0 0|0 1,2(2,2
120404W-4MC/S oo o 0o 0 o o o o 0o 0 00 0,4(2,8
120408W-4MC/S o o o 0| 0|0 o o0 00 00 0,8/2,6
\V8 Str. 2-21 Piiklad objednavky: CNGA120404W-B-25C-2MC/S ®@-naskl. 25
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L

A

SOUSTRUZENI

SO

Standardni osazeni
GS
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost [S| 2| & | §
dest g 8 g 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
’ ola|la|a
A|F|A|C|AIDAIE C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F |G|H|A|B|C|D|E|F|G/H(AB|C|DIE|F|G|H| d Iy
050204R/L-GS (@/®| oo o oo 5,66 [2,50/2,38 0,4|5,6
060204R/L-GS |0|® ©|/®® 0 e 0,4|6,5
060208R/L-GS (@/®| o0 e e e il 0,8/6,5

Standardni osazeni (pozitivni)

[V Y]
Lvyv

Nepovlakované Povlakované Rozméry

Velikost [S |2 (& §
Ololo|o PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
dest. 0 o|lmo| o
[« W - W - W - 1

A|F|A|C|AD|AIE C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H|AB|CIDIE|FIGIH| d | di | s I |r|hL
04T102-EW |® o |@ 0,222
04T104EW |® o |® 4,76 12,10/1,98) 4,80 0,4/2,0
05T102-EW |® o |@ 0,2/2,4
05T104-EW |[@ o |® e e s 0,422
050202-EW e o (o @ 0,2(2,4
050204-EW |®| (@ |o| |@ 5,56 [2,50(2,38| 5,60 0,422
060202EW |o| @ (o |® 0,4]3,4
060208-EW [0 |@| (o] |@ 6,35 |2,80/2,38) 6,45 0,8/2,8

Standardni osazeni h/
EW
Nepovlakované Povlakované Rozméry
S
Velikost [S| 2| &| 9 ;
dest elala @ PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S o
’ ol a|la|a =

A|F|A/C|ADDIAIE C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H|AIB|CIDIE|FIGIH| d | di | s I |r|HL
04T102-EW |o0 @/o/e|e/0/0® 0,2(2,2
04T104-EW |o/@/0/0|0/0/0® Rl i e 0,4/2,0
05T102-EW |o/e/e/e|e/e/e® 0,2]2,4
05T104-EW |e/@ 0000 0@ 52 | )18 272y 0,422
050202-EW |o/@|ee|e/e/e|® 0,2/2,4
050204-EW |o/e/o/0|e/0/®® Rl G i i 0,4/2,2
060202-EW |o/e/o/e|e/0/0® 0,2/3,4
060208-EW |o/e/o/e|e/eee® il e i s 0,8/2,8

@ = na skladé Pfiklad objednavky: CPGW060208-E-40-EW Str. 2-21

O = dodani v kratké Ih(té




SOUSTRUZENI 1ISO

B DCGT &

Standardni osazeni (pozitivni)

EW
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost [S| 2| & §
dest g 8 g 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
’ alala|a
A|F|A|C|AID|A|E|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|DIE|F|G|H(A[B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H| d
070202-EW o o (o @
070204-EW o o (o @ 6,35 |2,80(2,38| 7,75|0,4(3,5
070208-EW o o (o @ 0,8|3,0
11T302-EW o o (o @ 0,2(3,9
11T304-EW o o (o @ 9,52 (4,40(3,97|11,60 (0,4 |3,5
11T308-EW o o (o @ 0,8/3,0
Standardni osazeni
EW 2MC
Nepovlakované Povlakované Rozméry
G ‘*
Velikost [S|2[& |9
dest g g 8 g PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S 74
’ ola|a|a
A|F(A/CJAD[AIE|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H|A[B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|GH| d r | h
070202-EW oo/o o000 0 0,2|3,9
070204-EW o o/0o00000 0,4/3,5
070208-EW ooeooooee 0,8/3,0
070202-2MC [ o oo oo 0000 000 oo eoo0o0o0e 6,35/2,80/2,38 7.75 0,2/3,9
070204-2MC o o o oo o000 00000 00 00000 00000 0,435
070208-2MC [ J e o o oeoo0 o 00000 000 000 & 0000V 0,8/3,0
11T302-EW oo/ooeo000 0,2139
11T304-EW o000 0000 0,4(3,5
11T308-EW oo/o o000 0 0,8/3,0
11T302-2MC |®@/@® ooo0e © o000 o o000 o0000 00 000 O S0 B LT 0,239
11T304-2MC oo oo00000O0 00000 o 00000 O0O0OOCOCOOGOOGOGOGEOLOLOGOGIOSGIOGS 0,435
11T308-2MC |®/® 00|00 000000 6 0000 000 000 O© O000OCVCOCGCOO 0,8/3,0
150404-EW (J0) LJ0) 0,4[35
150408-EW =5 ol 12,70 (5,50(4,76|15,50 0.8/3,0
AN Str. 2-21 Priklad objednavky: DCGW11T304-E-40S-2MC @® = na skladé 27

O = dodani v kratké lhaté

V4

\Y4

SOUSTRUZENI



r

A4

SOUSTRUZENI

28

SOUSTRUGEN:E |1SO

B DCGW '
Osazeni solid d d e
EWS W-EWS 2MC/S
Nepovlakované Povlakované Rozmeéry
Velikost |3 £ | 8 | I )
dest. ) 9; % % SBC-25C SBC-40C {1@@ h;\
HIA|G|A|F|A|G|A D E|F|IG|/H|A C/IDE|/F|G|H| d | d s lr |l
070202-EWS o oo o o0 o 0,239
070204-EWS [ BN NN BN BN NN 0,4/3,5
070208-EWS o oo o o0 o 0,8(3,0
070201R/L-W-EWS o oo o o0 o 0,1(3,0
070202R/L-W-EWS o oo 0o 0 o 6,35|2,80(2,38| 7,75|0,2/3,0
070204R/L-W-EWS e o|0o o 0 o 0,4)3,0
070202-2MC/S ° (AN} o 0|0 ) ) [ 0,2/13,4
070204-2MC/S [ e o [ BN J [ J ® o | o 0,430
070208-2MC/S ° e o o0 ) () ) AN ) 0,8(2,6
11T301R/L-W-EWS o oo o o0 o 0,1(3,0
11T302R/L-W-EWS o oo o o0 o 0,23,0
11T304R/L-W-EWS [ AN B BN BN NN J 0,4/3,0
11T308R/L-W-EWS o oo o o0 o 9,52|4,40|3,97 (11,60 |0,8/3,0
11T302-2MC/S [ ] [ BN J [ BN J [ [} [ BN J 0,2|3,4
11T304-2MC/S o o o o o o ® e o o o o 0,4/3,0
11T308-2MC/S ° e o o o ) ) o o 0 o 0,8/12,6
@ = na skladé Priklad objednavky: DCGW11T304-B-25C-2MC/S . Str. 2-21

O = dodani v kratké lhaté



SOUSTRUZENI SO

Osazeni sendvic¢

Bl DNGA ﬁ7 ﬁ7 :7 ﬁ7
Standardni osazeni @« ‘_ @ ‘_
b & e e
EW MW 2SC 4SC

Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost |2 2|& |
dest. @le|e|g| PBC-108 PBC-15S PBC-25S PBC-40S

[~ W - W - W -

A|F|A/C|AID|AIE|A(B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E |F|G|H|A(B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|GH| d

110402EW  |o[e| o|e0/0|®
110404EW (o0 /o /o(0/0/0/® 9,52 |3,81/4,76/11,60/0,4|3,5
110408-EW (0@ | |oj0/@/® 0,8/3,0
150402-EW (0@ | |oj0/@/® 0,2/3,9
150404-EW |o|@| o|(0/e/0/® 0,4/3,5
150408-EW (/e | (o/@|@/® 0,8/3,0
150408-MW o o o |0 0,8/5,0
150412-MW o o o |0 12,705,13(4,76(15,50| 1,2 | 4,5
150404-2SC [} o0 e 00000 000 o000 o006 oo 0,4(2,8
150408-2SC [} (00 ) o00000000 O000 000000 0,8(2,6
150404-4SC [ ] (JC L ) o0000 000 o000 o006 oo 0,4(2,8
150408-4SC o 00000 0000OCOCOGCOGLOGOG OOCOOCGCO 000000 0,8(2,6
150604-EW (o0 @ o/0|0o/0 @@ 0,4/3,5
150608-EW 00000000 0,8(3,0
150604-MW |(e(@| | (o/@|0/® 0,4|5,5
150608-MW (@ o|e/e/0/® 0,8/5,0
150612-MW |e(e| |o|e/ee/® 12,70|5,13|6,35(15,50| 1,2 4,5
150604-2SC ) 010 ooooo oo ooe ooo o0 0,4(2,8
150608-2SC [} o0eoe o0o00000OO OO0CO o000 000 0,8(2,6
150604-4SC [ ] o0 e 00000 000 00O o000 oo 0,4(2,8
150608-4SC o 00000 O000O0OCOGCOOGOES O0O0OCO 0006000 0,8(2,6
A Str. 2-21 Piklad objednavky: DNGA150608-D-25MW @ =naskl. 29
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Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry


SOUSTRUZENI 1ISO

A
TR R B

PC-S PC-S/4 PC-
Nepovlakované Povlakované Rozmeéry
Velikost (5 S | B | € CH
o (8] (8] (8] k) 3
dest. »| @ 0 0 SBC-25C SBC-40C ﬁ
\E 7 7 7 A
[TT] H/A/G|A|F|A|G|A|B|C|D|E|F|G|/H|A|B|C|D|E|F|G|/H| d |d | s I lr|n
N 150404-PC-S |® | @ 00|00 |0 0,4/2,8
- 150408PCS |® @ @@ @ @ @ 0,826
oc 150412PC-S |®|o® @ |@ |0 0@ 1,2)2,4
- 150404-PC-M | ® ° ° ° 12,7015,13/4,76 15,50 |3 /1> 5
n 150408PCM |®| | ®| |®| |e@ 08,6
- ) 150412PCM |®| |®| |®| |® 1,2[2,4
o 150604-PCS |@ @ (@ [0 [0 [0 0@ 0,42,8
(Jp] 150608-PC-S (o |@ | @o|® @ 0 @ 0,8)2,6
150612-PC-S (@ @ @0 |@ @0 |0@® 1,22,4
150604-PC-S/4 | ® 0,4/4,0
150608-PC-S/4 | ® 12,70|5,13|6,35| 15,50 |0,8/3,6
150612-PC-S/4 | ® 1,2[3,2
150604-PC-M | ® ° ° ° 0,4/2,8
150608-PC-M | ® ° ° ° 0,8/2,6
150612-PC-M | ® ° ° ° 1,22,4
B DNGA PN P
Osazeni solid k k
2MC/S 4MC/S
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost |5 2 | 8 | 8 B
dest. 8| 8| a8 SBC-25C SBC-40C ﬁ E
(7] (7] (2] 15- 74
H/A/G|A|F|A|G|A|B|C|D|E|F|G/H|A|B|C|D|E|F|G|/H| d |d| s I lr|n
150604-2MC/S [ ) ® e o o o o e o o o o 0,4/12,8
150608-2MC/S [ ] o e o o o o e o o o o 0,825
150612-2MC/S o o e o o o [ JE K AKX BK 3K J 1,212,2
150604-4MC/S ® e o o o0 OO0 12,70/5,13/6,35 15,50 0,4/2,8
150608-4MC/S [ ) ® e o o o o e o o o o 0,8|2,5
150612-4MC/S [ ] o ® o o o o e e o o o 1,2/12,2
30 @=naskladn Pfiklad objednavky: DNGA150604-B-40C-4MC/S Str. 2-21
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Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext


SOUSTRUZENI

B RCGW

Celoplosné osazeni

SO

Nepovlakovanél Povlakované Rozméry
Velikost | 2| 2| & §
dest 8 8 8 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
’ ola|la|a
A|F|AICIAD/AIE|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H|A[B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|GH| d
0602M0-VM |(o/® o(®o0®® 6,00(2,80| 2,38
0803M0-VM |@|® o|/®00ee 8,00(3,40| 3,18
1003M0-VM () o o 3,18
10T3M0-VM [ ] e o 10,001 4,40 3,97
1204M0-VM (] e @ 12,00 4,40 | 4,76
Celoplo8né osazeni 3
VM
Nepovlakovanél Povlakované Rozméry
i (=] | o “
Velikost = ﬁ Q9 e
dest. 8 8 8 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
[~ O - W I - W -
A|F|AICIADHAIE|AB|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H|A[B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|GH| d d, s
060600-VM ooeeooo 6,35 6,35
090700-VM o o (@ 9,562 7,94
120700-VM o @ 12,70 7,94
CeloplosSné osazeni
Oboustranné celoplos. os.
VM
Nepovlakované Povlakované Rozméry

Velikost | o | | 0| o =
- - N <
dest. Ololo|d|  pee-1os PBC-15S PBC-25S PBC-40S @j
D oo a S
a|afa|a \
A|F|A|C|AIDIAE|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G/H|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|FIGH| d d, s | r
090300-VM o0 o0 9,52|3,81|3,18
120400-VM [ () L0
120400-SE e o o e O oo e o O e o o I SRS AT
A" Str. 2-21 Priklad objednavky: RCGX060600-E-40VM ® = na skl.
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Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest. 

Conny
Schreibmaschinentext
Nepovlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Nepovlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry


r

A4

SOUSTRUZENI

32

LA

SOUSTRUZENI

r

1ISO

Celoplosné osazeni . .
Oboustranné celoplo$.os.
VM SE
Nepovlakované Povlakované Rozméry
S —
Velikost | S| 2| & § @
dest glglola| PBC10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S i
’ ola|a|a |
AF|A/C|AD|AIE|AB|C|D|E|F B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E |F|G|H|A|B|C|D|E|F|G d [di| s |1 |r|H
090300-VM _|® OO0
090300-SE o o o o oo | o o @ o lo oo °°2 3,18
120300-SE o o o lo 0o | (o o @ o [0 [ee] 12,70 3,18
120400-VM  [e]e] | [e[e]e]e®
120400-SE o o o (o oo [0 0 o o o oo 270 e
Solid
SBC
Nepovlakované Povlakované Rozméry
5 o R 8 .S .
Velikost | Q| © O [3) R
dost. & 2|8 |8& SBC-25C SBC-40C 3
H|AIG|A|F|A|G|A D|E|F|G|H|A|B D E|F|G d |d| s rlh
090300-SBC | ® ° ° ° 9,52 3,18
120300-SBC | ® ° ° ° 12,70 3,18
120400-SBC | ® 12,70 4,76
B SCGW y =y
&
Standardni osazeni H _
EW GS
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost | o | 5 99 j*
dest. NI IDIN It B . !
glglg|a| PBC10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S v
o | o o | o
A|F|A/C|AID|AIE|A[B|C|DIE|F B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F d I |r|h
09T304EW |o/e/e/0[0/e|e)e 0,4/35
09T308-EW |o/e| [o[e/e] @ 0,8/3,4
29T304.GS Te/e/slelelelole 952|440/ 3,97 | 9,52 ot
09T308-GS |o/e/e/e[e/e/e/e 0,8/9,5
120404EW  [o[eo] | [e[e] [ [0,4]3,5]
120408EW o[ | [o[e] |o® 12,70|5,50| 4,76 | 12,70 |0,8/3,4
120412EW  [o[@| | [oe] |o@ 1,213,2
@ = na skladé Priklad objednavky: SCGWO09T308-D-25EW B Str. 2-21

O = dodani v kratké lhaté


Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest. 

Conny
Schreibmaschinentext
Nepovlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry


SOUSTRUZENI

1ISO

&
Osazeni solid
PC-M
Nepovlakované Povlakované Rozméry
q - o Te} (=] )
Velikost g § § § ﬁ
dest. w @ @ @ SBC-25C SBC-40C

HIA|G|A|F|A|G C/ID|/E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H| d I |r |l
090304-PC-M | ® ° ° 0,4/3,0
090308-PC-M | ® ejojo|o 9,52 3,18 | 9,52(0,8/2,8
090312-PC-M | ® ° ° 1,212,6
120404-PC-M |@|@ | @ ° ° 0,4/3,0
120408-PC-M (@ |® @@ @ @@ 12,70 4,76 |12,70(0,8/2,8
120412PC-M |@® | @ | @ ° ° 1,212,6

Osazeni sendvid
Oboustranné celoplo$.os.
SE 8SC
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost |2 || & |Q
dest. Ololo|o PC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
0 Mmoo |
a oo a
A|F|A/C|AID|AIE|A(B|C|D|E A|B|C|D|E |F|G|H|A(B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|GIH| d Iy
090308-SE o [o |0 o o oo | (o [0 |® o [o| |®e| 952| |[3,18] 9,52/0,8
120308-SE o [of o o (o [ofe] | o] [0 |@ o |o| [®®|12,70] [3,18]12,70]/0,8
120408-8SC 0000 000000000000000 O00O0OCOGCOGOOS 08| 28
120412-8SC [} oo 0000 00 0000 o000 000 12| 2,6
120408-SE o o o o O oo e o o e o ..12'70 ol 1210 0,8
120412-SE [} [ ) o O oo e o O o o oo 1,2
Solid
SBC
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost |G| © & S
dest 22| 8 2 SBC-25C SBC-40C
: 7) ) 7 : .

HIAIG|A|F|A|G CID|/E|F|G|H|A|/B|C|D|E|F|G|H| d |di| s [ 1 |r]|HL
090304-SBC | ® ° ° ° 0,495
090308-SBC | ® ° ° ° 9,52 3,18 0,8/9,5
090312-SBC | ® ° ° ® 1,2/9,5
A Str. 2-21 Piiklad objednavky: SNGN090312-F-SBC25 @ =naskl. 33

O = dodani v kratké lhaté
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A'4

SOUSTRUZENI


Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Nepovlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext


SOUSTRUZENI SO

L

B SNGA '\

Standardni/ sendviové osaz.
Oboustranné celoploS.osaz.

EW 8SC
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost (2| w || Q
dest. OlA|lO| O PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
\ — m M| Mm M
Z o | o | | o
>H AlF|A/c|aD|alE|a|B|c|D|E|F|G|H|AB|c|D|E|F|G|H|AlB|C|DIE|F|G|H|ABICIDIEIFIGIH| d | di | s | 1T | r | K
S 120404EW |o|e| |o[e|o|0]® 0,4|3,5
o 120408-EW |o|o/0/o|00|0]0 0,8] 3,4
- 120412-EW  |o/0| |o|o|o|0]® 1,232
m 120408-8SC 0000000 000000000000 000000000000(12,70/5,13(4,76/12,70/0,8] 2,8
D 120412-8SC [} o000 00000 00000 o o0 0eoee 12| 2,6
120408-SE e o o e o oo o o o e o oo 0,8
o 120412-SE e o o o o oo o o o o o oo 1,2
(V5]
Osazeni solid
PC-S PC-M
Nepovlakovaneé Povlakované Rozméry
Velikost |5 2 & S s
dest 2028 | 8 & SBC-25C SBC-40C E
’ 7] ) ) : . K
HIA|G|A|F|A|G|A|B|C|D|/E|F|G|/H|A|B|C|ID|E|F|G|H| d |di|s | I |r|Hh
120404-PCS |@®|® @ |00 0@ 0,4/ 3,0
120408-PCS (@ |@o | 0|00 @@ 0,8 2,8
120412PCS |o|@o | @ |00 @@ 1,2| 2,6
120404-PC-M | ® ° ° ° 12,7015,13/4,76) 12,70 0,4 3,0
120408-PC-M | ® ° ° ° 0,8 2,8
120412-PCM | @ ° ° ° 1,2| 2,6
34 @-=naskladé Pfiklad objednavky: SNGA1204012-G-10PC-M Str. 2-21

O = dodani v kratké Ihté


Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.


SOUSTRUZENI

1ISO

B SPGN b 4
Standardni osazeni u
EW
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost [S| 2| & §
dest g 8 g 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
’ ola|la|a
A|F|A|C|A|D|A|E C|D|E|F B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|ABICIDIEIFIGH| d |d:| s | r | |
120308-EW o0 o o o 0,8|3,4
120312-EW oo e o 12,70 3,1812,70 1,213,2
B SPGW ' y
& - —
Standardni osazeni H i
EW GS
Nepovlakované Povlakované Rozmeéry
Velikost [S|2|& | 9
dest g g g g PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
’ ool
A|F|A|C|AIDIAE C|DIE|F B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|GH| d d, s | r |
09T304-EW o e oo O 0,4[3,5
09T308-EW oo o o o 0,8(3,4
09T304-GS o0 o o o 9,521 4,40 3,97) 9,52 0,4/9,5
09T308-GS oo o o o 0,8(9,5
120404-EW e oo o 0,4[3,5
120408-EW oo o o e 12,70 5,50 {4,76(12,70 0,8 |3,4
120412-EW () e o 1,2 (3,2
Celoplo$Sné osazeni
VM
Nepovlakované Povlakované Rozméry
IS W
Velikost | S| 2| & §
dest g g g 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S g
’ ool i
A|F|A|C|A|D|A|E|A|B|C|D|E|F B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|C|DIE|F|GH| d | r | |
060102-VM o e oo O 0,2|6,5
060104-VM oo oo O 3,97 1,58 0,416,5
060108-VM oo oo o 0,8|6,5
A" Str. 2-21 Priklad objednavky: TBGN060102-A-10VM ® = na skl.

O = dodani v kratké lhaté
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SOUSTRUZENI


Conny
Schreibmaschinentext
Nepovlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Nepovlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Nepovlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext


2N SOUSTRUZENI SO

-
O
. H TBGW
= Celoplo$né osazeni
T
8 VM
-
Nepovlakované Povlakovane Rozméry
Velikost | o 1|12 S Ti
dest. SOl & b b Y b g i
@ alg| el PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S s ]
ala|lala A
A|F|AC|AD|AIE|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A[B|C|D|E|F|G|H|ABICIDIEIFIGH| d | di | s [I|r | ]
060102-VM |e/e| | [ee] @ 0,2/6,5
060104-VM |@/e| | [e/e] @ 3,97 | 2,30 158| [0,4/65
060108-VM |@/e| | [e/e] @ 0,8/6,5
»
Standardni osazeni (pozitivni)
EW
Nepovlakované Povlakované Rozmeéry
a1S
o Velikost | 2| || Q
= dest. Olo|alo| PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S e
<L D @o(oa|a oL
> [~ W - W - W - W
(@)
E A|F|A/C|ADIAIE|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H|ABICIDIEIFIGH| d |di| s | I |r |1
= 090202-EW | (@ (o] |@® 0,2/338
m r r
& 190200EW._ |o| o NS 556 2,50/ 2,38 | 9,60 [ " 1"
N
110202EW o] (o] [o] [® 0,2/3,38
110204EW o] (o] [0 |® 6,352,80/2,38 /11,001 ;73 5
=
<T
>
<
-
[
>
>
>
=
<<
>
(@)
N
‘il
oc
L
36 @-=naskladé Pfiklad objednavky: TCGT110202-A-40EW Str. 2-21

O = dodani v kratké Ihaté



Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Nepovlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry


SOUSTRUZENI

B TCGW

Standardni osazeni

1ISO

Nepovlakovanég Povlakované Rozméry
Velikost |2 2| &9
dest. Q121818 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S

olafla|a

A|F|A[C|AD|/AE|A|B|C|D|E|F|GH|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D(E|F|G|H|A|B|C|D|E|F d|d | s | r| h
090202-EW () o000 02| 38
090204-EW o0 000000 0,4 35
090208-EW () o000 0,8/ 3,0
090202-3MC e O o0 0e o0 [} o0 e 5,566(2,50(2,38| 9,60(0,2| 2,6
090204-3MC o0e o0o0 oo e o oo o o000 0,4 2,2
090208-3MC o oeoe o0 e O 00 [} 00 038 1.8
090204-GS ) o000 0,4 9,6
110202-EW e o0 oo 0,2| 3,8
110204EW |o/0o/0/0|(000® 0,4 3,5
110208-EW (L) o0 0o 0,8/ 3,0
110202-3MC e O (IO [} [ ) o000 o 0,2 2,9
110204-3MC o006 o 000000 o000 o0 o 000 Shil) a2t 10 0,4 25
110208-3MC o oo oeoe |o OO0 o® ° 0,8 2,1
110204-GS (0 IO 0,4/ 11,0
110208-GS (] o @ 0,8/ 11,0
16T304-3MC 00 0 oo o @ OO0 0,4 32
16T308-3MC o000 o0e oo o ©o eoo00 0000 0,8 2,7
16T304-GS ° o lo 9,52|4,40|4,40 16,50 1t
16T308-GS (] o @ 0,8/ 16,5
Osazeni solid
PC-M
Nepovlakované Povlakované Rozméry

5 2| 8 ¢g
Velikost |8 § S| g
dest. » 9 & 7 SBC-25C SBC-40C

H A|G|A|F/A|G|A|/B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G d d | s 1 r|h
160404-PC-M | ® [ ) ) 0,43,0
160408-PC-M | ® () ° () 9,52 4,76 16,50 |0,8(2,6
160412-PC-M @ o [ [ ] 1,2/12,4
YA Str. 2-21 Pfiklad objednavky: TCGW110204-D-15S-3MC @ =naskl. 37

O = dodani v kratké lhaté
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r

v

SOUSTRUZENI

%} SOUSTRUZENI 1ISO

&L
Y |

Solid
SBC
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost |&| € « S
dest 22| 28 =2 SBC-25C SBC-40C
: (7] (7] (7]
H/ A|/G|A|F|A|G|A|B|C|D|E|F|G| H|A|B|C|D/E|F|G|H| d I
110304-SBC | ® ° ° °
110308-SBC | ® ° ° ° 6,35 3,18/ 11,00 |0,8
110312-SBC | ® ° ° ° 1,2
Oboustranné celoplo$.osaz.
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost olwlw!l o -5
dest. il Ol L B 4
Slolo| o PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
[o'a I <'a T I ='= I a |
o | o | | A
A|F|A/C|AID|AIE|A[B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A(B|C|D|E|F|G|H|A|B|CIDIE|IFIGH| d |di| s | I |r | Ik
110304-SE e o o o o oo e O o o o oo 0,4
110308-SE e o (o e o oo e o (@ o o oo 20 3,18/11,00 0,8
160404-SE o o o e o oo e O o e o oo 0,4
160408-SE o o |0 o (o 00| | |o |® |@ o o |ole| 952 4,76(16,50 | 0,8
160412-SE e o o e o oo e O o e o oo 1,2
H TNGA 4 & e &=
Va - w r \ -
Standardni/ sendvidové osaz.
ranné celoplosSné Z.
Oboustranné celoplos$né osa = 6SC
Nepovlakovang Povlakované
Velikost |2 2|82
dest. g elgla PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
o | o | | A
A|F|A/C|AID|AIE|A(B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E |F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|GIH| d
110304EW (oo |o|o/o|0|® 0,428
110308-EW (oo |o|o|/o|oj® 0,825
110304-SE e o o o o oo e O O e o oo SRt 2 Bl 1T 0,4
110308-SE o O o e o oo e o o e o oo 0,8
160404-EW |oe| | [o|o|o]® 0,4/35
160408-EW |o|e| |o|e/o|0® 0,8 3,0
160412EW |eo/e@| | (o|@|0® 1,2 |26
160404-6SC [ ) 00 00000 000 00O o000 oo 0,428
160408-6SC o000 000 OCO0OCOCOOCOOOOGOOOOOOO 00000000 °523814,76/16,50/0,8 (2,5
160412-6SC [ ] (JC L ) o0000 O000 o000 o000 00 1,2|2,2
160404-SE e o o o o oo e O o e o oo 0,4
160408-SE e O o e o oo e o o e o oo 0,8
160412-SE e o o o o oo e O O e o oo 1,2
38 @=nasklads Priklad objednavky: TNGA160404-E-40EW Str. 2-21

O = dodani v kratké Ih(té


Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Nepovlakované

Conny
Schreibmaschinentext
    

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
 

Conny
Schreibmaschinentext
    

Conny
Schreibmaschinentext

Conny
Schreibmaschinentext
 


SOUSTRUZENI

1ISO

Osazeni solid ' >
PC-S PC-M PC-M/4
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost g g § g SBC-25C SBC-40C w
-25 -40
dest. w @ - -

H A/G|A|F/A|G|A|B|C|D|E|F|G/H|A|B|C|D|E|F|G|H| d | r| h
160404-PC-S o o o0 o o o 0,4/3,0
160408-PC-S o/ 0o oo 0 0 0 0,8/2,6
160412-PC-S o o 0|0 06 o o 1,2|12,4
160404-PC-M o (J [ ] ([ ] 0,4/ 3,0
160408-PC-M | ® ® ) () 9,562 |3,81(4,76|16,50(0,8| 2,6
160412-PC-M (] (] [ ] (] 1,2/12,4
160404-PC-M/4 | ® 0,445
160408-PC-M/4 | ® 0,8/4,2
160412-PC-M/4 | ® 1,2/ 4,0

B TNGA e L&
Osazeni solid 3 N
3MC/S 6MC/S
Nepovlakované Povlakované Rozmeéry
Velikost g g 5 g SBC-25C SBC-40C
-25 -4
dest. w @ = | =

HAIG|A A/G|A|B|C/ D E|FIGIH|A|B|C|D|E|F|G|H| d | r| h
160404-3MC/S (K ® o o ® o o 0 o o 0,4/3,0
160408-3MC/S e e e o o o o ® & o o o o o 0,8/2,6
160412-3MC/S (K o e o o o o o o o o 1,2/12,4
160404-6MC/S (2K (KA ole/o|o 0|0 o5 3814761650 0,4/ 3,0
160408-6MC/S e e o o o o o ® & o 6 o o o o 0,8/2,6
160412-6MC/S (2K [ KKK o o 0o 0 0 o0 o 1,2|2,4

Standardni osazeni /
EW
Nepovlakované Povlakované Rozméry
—~ S
Velikost [S|2|& | 9
dest Q18818 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S |
’ olafla|a
A|F|A|C|AD|AIE(A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A(B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|GH[ d s 1 r |
110302-EW [ o @ 0,238
110304-EW oo ooo0o000 6,35|3,40(3,18/11,00/0,4 |3,5
110308-EW ® o @ 0,8/3,0
\"A Str. 2-21 Priklad objednavky: TNGA160408-B-40C-6MC/S @ =na skl.

O = dodani v kratké lhaté
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r

A'4

SOUSTRUZENI

LA

40

SOUSTRUZENI

1ISO

Standardni osazeni / / ’
EW GS VM
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost S | 1o (TR
dest. 8 8 g 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S oL
olao|la|a
A|F|A|C|IADIAE C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H|A(B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G d |di| s | r| L
110302-EW o0 o000 0,2 38
110304-EW 00000600600 0,4 35
110308-EW o0 o000 0,8 30
110304-GS o o @ |@ 6,35 3,18/11,00(0,4| 11,0
110308-GS [ e @ 0,8/ 11,0
110304-VM e o o o 0,4 11,0
110308-VM ) e @ 0,8/ 11,0
160304-EW oo eoeoe 0,4 35
160308-EW 0 o000 0,8 30
160304-GS o o o @ 9,52 3,18 16,50 0,8/ 16,5
160308-GS ® e @ 0,8/ 16,5
Standardni osazeni / ,
EW GS
Nepovlakovaneé Povlakované Rozméry
Velikost |2 | 2| Q| &
dest. olo|lo|lo PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
M| o|o| @
ola|la|a
A(F|A[C|JAD|AE C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A[B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|DI|E|F d |d | s 1 r I
090202-EW () o0 o 02| 38
090204-EW oo eoeooe 5,566|2,50(2,38| 9,60/0,4| 3,5
090204-GS o o o @ 0,4 96
110202-EW [ o0 o 02| 38
110204-EW () o000 6,35|2,80(2,38/11,00/0,4, 3,5
110208-GS [ o @ 0,8/ 11,0
110302-EW o0 o000 02| 38
110304-EW o0 o000 0 0,4 35
110308-EW o0 o000 6,35|2,80(3,18/11,00/0,8] 3,0
110304-GS oo o000 00 0,4| 11,0
110308-GS 0 o0 oo 0,8/ 11,0
160304-EW oo eoeoeoo 0,4 35
160308-EW o0 o000 9,562|4,40|4,76/16,50/0,8, 3,0
160308-GS [ o @ 0,8| 16,5
@ = na skladé Priklad objednavky: TPGW160308-F-10GS Str. 2-21

O = dodani v kratké Ihaté


Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext


SOUSTRUZENI

1ISO

Osazeni solid ‘/ ‘/ ‘j
EWS 2MC-S 2MC-S/4
Nepovlakované Povlakované Rozmeéry
) - o &) 3 S _
Velikost (8 © | & | &
dest. ) 3 9; g SBC-25C SBC-40C ,
ln\

HA|G|IA|FIAIG|A D E|FIG/H|A D|E|F|G r| h
110202-EWS o 06|00 o o o 0,2|3,5
110204-EWS o 6|0 o o o 6,5012,90/2,38) 11,10 0,4/3,1
160402-EWS o eo|0 0 0 o 0,2/3,5
160404-EWS o 6|0 0 o o 0,4/3,1
160408-EWS o 0|0 o 0 o 0,8/2,8
160402-2MC-S o 6|0 o o o 0,2/3,5
160404-2MC-S o eo|0 0 0 o 9,62 |4,40|4,76| 16,60 |0,4| 3,1
160408-2MC-S o oo 0 o0 0 0,8/2,8
160404-2MC-S/4| ® 0,4|4,4
160408-2MC-S/4| ® 0,8/4,2
160412-2MC-S/4| @ 1,2/ 4,0

Standardni osazeni ‘/“ ‘/‘:\
MW 2MC
Nepovlakované Povlakované Rozméry

Velikost (S| 2|& |9
dest. Q121818 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S

[~ - v - W -

A|F|A|C|AD|AIE(A|B|C|D|E|F B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D H[|A|B|C|D|E|F|G

110202-MW o0 00000
110204-MW |®/® @ ®0(®® 00 6,50(2,90(2,38 | 11,00 |0,4|4,5
110208-MW |®@/ @ 00 0o 0,8/4,2
160402-MW |®@/@ e o 0,2/5,3
160404-VW |0 @@ 00O O 0,4/5,0
160408-MW  |@@ o0 o 0,8/ 4,4
160412-MW |®@ @ o0 o 9,62 (4,40/ 4,76 | 16,50 |1,2|3,9
160416-MW [ J e o 1,6/3,5
160404-2MC o 0000 o000 © 00 o [ JCJC ) 0,4/3,1
160408-2VC 00 0o o0 000 e o oo 00000 0,8/25
\"A Str. 2-21 Pfiklad objednavky: VBGW160404-E-10S-2MC @® = na skl.

O = dodani v kratké lhaté
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LA

B VCGT P

Osazeni solid (pozitivni)

SOUSTRUZENI 1ISO

EWS
Nepovlakované Povlakovaneé Rozméry
; 5 21 8 8
Velikost AR ) S 3
dest. w 2| @ @ SBC-25C SBC-40C
HIA|G|A|F|A|G|A|B|C|D|E|F|G/H|A|B|C|D|E|F d |di| s I |r| L
070202-EWS o ° ° 0,2/ 3,5
070204-EWS o ) ° 3,9712,2012,38 6,90 0,4]3,2
110202-EWS ° ° ° 0,2/3,5
110204-EWS = - = 6,35(2,90(3,18| 11,10 0.4/ 3.2
130302-EWS ° ° ° 0,2/35
130304-EWS o ) ° 7,9413,40/3,18) 13,30 0,4]3,2
160402-EWS o ° ° 0,2/3,5
160404-EWS o ° ° 9,52 |4,40|4,76| 16,60 (0,4| 3,2
160408-EWS ° ) o 0,8/2,8
Osazeni solid
EWS 2MC-S 2MC-S/4
Nepovlakované Povlakovaneé Rozméry
Velikost S;? g § g
dest. w @ - = SBC-25C SBC-40C
H|A|G|A|F|A|G|A|/B|C|D|E|F|G|H|[A|B|C|D|E|F d |di| s I |r| L
070202-EWS o o000 0,2/3,5
070204-EWS o o000 3,9712,2012,38 6,90 0,4]3,2
110302-MC-S o o000 0,2/3,5
110304-MC-S o o0 0 o 6,35(2,90(3,18| 11,10 0.4 3.2
130302-EWS o o000 0,2/35
130304-EWS o o000 7,9413,4013,18) 13,30 0,4]3,2
160402-EWS o o000 0,2/3,5
160404-EWS o o000 0,4]3,2
160408-EWS o o000 0,8/2,8
160402-2MC-S o o000 0,2/ 3,5
160404-2MC-S o o000 9,52 (4,40(4,76| 16,60 |0,4| 3,2
160408-2MC-S o o000 0,8/2,8
160404-2MC-S/4| ® 0,4 4,4
160408-2MC-S/4| ® 0,8] 4,2
160412-2MC-S/4| ® 1,2/ 4,0
@ = na skladé Priklad objednavky: VCGW070202-F-25EWS Str. 2-21

O = dodéani v kraké Ihité


Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.


SOUSTRUZENI

B VCGW

Standardni osazeni

1ISO

US

MW 2MC
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost (S| 2| &9
dest. g 8 3 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
ala|a|la
A|F|AIC/AD/AIE|AB|C|DE|F|GH|AB|C|D|E|F|G|H|A[B|C|D|E|F|GIH|AB|ICIDIE|FIGH| d | di | s | r Iy
070202-MW |e/®| e|®®® O 0,2| 3,8
070204-MIW |@/@ @ ®(®® oo 3,97|12,20/2,38| 6,90 0,4 35
110302-MW |e/® |o(0/®@®@® 02| 47
110304-MW |®/® @ @000 006 0,4 45
110308-MW |®@|® o0 6,35/2,90(3,18(11,00/0,8| 4,2
110304-2MC o 0000 o006 o (0o [ JL ) o006 o 0,4 3,1
110308-2MC 00 0o 000 o000 o 000000 ©00000 08| 2,5
160402-MW |®/® |o(®@/®@®® 0,2| 53
160404-MW 0000006000 0,4| 55
160408-VI\W  |@/® ® ®(®®O® O 08| 4,4
160412-MW |o/e0 @ 0(0/® 0O 9,5214,40)4,76/16,50 1,2 39
160404-2MC o 0000 o000 © 00 o000 000 o 0,4| 3,1
160408-2MC 0 0o 000 000 o 00000600 6000060 08| 2,5
Osazeni solid
PC-S PC-M PC-M/4
Nepovlakovaneé Povlakovaneé Rozméry
5 2|8 ¢g Tr
Velikost |8 © | & | &
dest. (77} 3 g 5:’ SBC-25C SBC-40C
HIA/G|A|F|IA|G/IA/(B/CID/E|F|IGIH/A|IB|C|D|E|F|G|H| d |[di| s | r| kL
160402-PC-S o o oo 0 0 o 0,2/3,0
160404-PC-S o o oo 0 0 o 0,4/2,8
160408-PC-S o o oo 0 0 o 0,8/2,4
160412-PC-S o o oo 0 o0 o 1,2/2,2
160404-PC-M | @ [J [ ) 0,4/2,8
160408-PC-M | ® [ [ ® 9,5213,81)4,76)16,60 0,8/2,4
160412-PC-M | ® [ ) ® 1,2/2,2
160404-PC-M/4 | ® 0,4/4,4
160408-PC-M/4 | ® 0,8/4,2
160412-PC-M/4 | ® 1,2/4,0
AN Str. 2-21 Priklad objednavky: VNGA160408-F-10-PC-M @ = na skl.

O =dodani v kratké [haté
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SOUSTRUZENI

L

A

H VNGA

SOUSTRUZENI

SO

Standardni osazeni
Osazeni sendvié
MW 4SC
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost [S| 2| & | §
dest AEIEIE: PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
’ a|la|a|a
A|F|A/C|AID|AIE|A(B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E |F|GH|AIB|C|D|E|F|G|H|AB|CIDIE|FIGH| d | di | s | I |r|HL
160404-MW |o|@ @ ®(0 /0|00 0,45,0
160408-VIW |®@ ® ®®/®©® 0 e 0,84,4
160412-MW ° o (o 9,52 |3,81(4,76/16,50 | 1,2 3,9
160404-4SC o000 o000 o000 o000 00000 0,4(2,8
160408-4SC 000000 000000000000000 O000OCOCGCOGIOGOS 0,8(2,2
CeloploSné osazeni
VM
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost S. "Fl’ ﬁl 3.
dest Ololo|o PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
- m oM @
(W - T - W - W
A|F|AC|AID|A[E|A|B|C|D|E|F|G|H|A B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H| d Iy
020102L-VM |o|e|®| |e/@/@|e® 0,248
020401L.VM _|o/0| |e[e]e|0/e® <l | 2l e 0.4]48
Celoplosné osazeni
VM
Nepovlakované Povlakované Rozméry
Velikost [S |2 (& §
dest. IR PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
o | o o | o
A|F|A|C|AID|AIE|A(B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|AIB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H| d
020102-VM |o/e|e| [e/®/@|®
020104VM__|0/0| |oe/0le/e Sl 2 s 04127
44 @ =naskladé Piiklad objednavky: WCGW020104-A-40VM Str. 2-21

O = dodani v kratké Ihaté


Conny
Schreibmaschinentext
Nepovlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Nepovlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry


SOUSTRUZENI SO

1 1 .
B WNGA (e & Vs
Osazeni solid v V d
PC-S PC-M PC-M/4
Nepovlakované Povlakované Rozméry
0 - (=] O = s
Velikost g g § §
dest. w o a @ SBC-25C SBC-40C
H/A|/G|A|F|A|G|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H| d r|h
080404-PC-S |(@|@o|@o|0|0@|0|0@® 0,4/ 2,8
080408-PC-S |(@|o|o|0|@|0|@® 0,8/ 2,6
080412-PC-S |(@|@o | @|@ @ |0 |0@® 12| 2,4
080404-PC-M | @ ° ° ° 0,4/ 2,8
080408-PC-M | @ ° ° ° 12,70|5,13|4,76| 8,50 |0,8| 2,6
080412-PC-M | @ ° ° ° 1,2| 2,4
080404-PC-M/4 | ® 0,4] 4,5
080408-PC-M/4 | ® 0,8] 4,2
080412-PC-M/4 | ® 1,2/ 4,0
! 8|
B WNGA ( & (= ¢ &
Standardni osazeni v _ /
Osazeni sendvic¢ ' '
EW MW 6SC
Nepovlakovanél Povlakované Rozmeéry
Velikost o 1o R 3
dest. Ololo|o PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
0 Mmoo |
A a|la| o
A|F|A|C|AID|AIE|A(B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H| d
080404-EW o0 o0/0000
080408-EW 000000600
080412-EW [ J(J o0 0o
080404-MW ||| |o|e/e/0|e® 0,4| 53
080408-MW |o|®| |@|e/@/@/® 0,8/ 5,0
080412-MW |o|@| | |e/@/@/® 12,70/5,13|4,76|8,50|1,2| 4,7
080404-6SC [ ) o0 e 00000 000 o000 o0ee oo 0,4 2,8
080408-6SC 0000000 000000000000000 00000000 08| 2,5
080412-6SC [ J 0 0eoe 00000 000 000 000000 1,2| 2,2
080404W-6SC [ ] [ JL ) 00000 0600 o000 o060 oo 0,4| 2,8
080408W-6SC 0000000 000000000000000 00000000 08| 2,5
A Str. 2-21 Priklad objednavky: WNGA080404-A-10S-6SC ®-naskl. 4b

O = kurzfristig lieferbar
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Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Nepovlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Nepovlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry


r

4

ZAPICHOVANI

ZAPICHOVANI | FormCut

B BSAFR/L

Upinaci drzak pro vnéjsi radialni zapichovani

i

Vlyobrazeno pravé provedeni 1
Poznamka: do pravého drzaku upinat jen pravé vlozky,
do levého drzaku pouze levé vlozky

BECKER
Tt

Provedeni Rozméry
pravé levé h, h, b f L, L,
BSAFR 1616 - 12 BSAFL 1616 - 12 16 16 16 20 106 31
BSAFR 2020 - 12 BSAFL 2020 - 12 20 20 20 24 131 31
BSAFR 2525 - 12 BSAFL 2525 - 12 25 25 25 30 156 31
BSAFR 3225 - 12 BSAFL 3225 - 12 32 32 25 30 176 31

B BSIFR/L

Upinaci drzak pro vnitfni radialni zapichovani

BECKER f
T -1 -—

T max. = 6 mm

1 T max. = 6 mm

Vyobrazeno pravé provedeni
Poznamka: do pravého drzaku upinat jen pravé viozky,
do levého drzaku pouze levé vlozky

Provedeni Rozméry

pravé levé h, h, b f L, L, Duin

BSIFR 1616 - 12 BSIFL 1616 - 12 16 16 16 28 100 18 50

BSIFR 2020 - 12 BSIFL 2020 - 12 20 20 20 32 125 18 72

BSIFR 2525 - 12 BSIFL 2525 - 12 25 25 25 &7 150 18 110

BSIFR 3225 - 12 BSIFL 3225 - 12 32 32 25 37 170 18 110

B Prislusenstvi
\\
i ! £
CLA 3103 SCR 1303 KEY 2104 VAR 5101

46 @ =naskladé YA Str. 2-21

O = dodani v kratké |haté



ZAPICHOVANI

l BFSN

Vnéjsi, zapichovani

FormCut

e

AD
pECKeR

&
A

W + 0,04

Vyobrazeno pravé provedeni

Nepovlakovan Povlakované
i 2lelglg Rozmé
Velikost Ololo|d|  pee-1os PBC-15S PBC-25S PBC-40S ozmery
dest. M @o|mo|mo
o | o | o o
A|F|A|C|AD|A(E C|DIE|F C|D|E|F|G[H|A|B|C|D|E|F CIDIE|F|GH] W T r r
BFSN-2,5-R/L [ [ 2,5 4 0,2
BFSN-3,0-R/L [ [ 3,0 6 0,2
BFSN-3,5-R/L [ [ &9 6 0,2
BFSN-4,0-R/L [} [ 4,0 6 0,2 |0,40
BFSN-4,5-R/L [ [ 4,5 6 0,2
BFSN-5,0-R/L [ [ 5,0 6 0,2 |0,40
T W + 0,04

Vnéjsi, zapichovani
a soustruzeni

Vlyobrazeno pravé provedenii

Nepovlakované Povlakované
(= BTs) | o x
q SI218 Rozméry
Velikost Ololo|o|  Ppeec-10s PBC-15S PBC-25S PBC-40S
dest. 0 o|@m| @
a oo A
A|F|A|C|AIDIAE C|DIE|F C|D|E|F|G[H|A|B|C|D|E|F C|DIE|F|GH] W T r r
BFSV-3,0-R/L [ (] 2,5 4 0,2
BFSV-3,5-R/L [ [ 3,0 6 0,2
BFSV-4,0-R/L [ ] [ & 6 0,2
BFSV-4,5-R/L [ ] [ 4,0 6 0,2
BFSV-5,0-R/L o [ 4,5 6 0,2
T W + 0,04
Bl BFIN g

Vnitfni, zapichovani

Vlyobrazeno pravé provedeni

Nepovlakované Povlakované
o|lw|w| o .
. O 10| Rozméry
L olo|ola| Pee-os PBC-15S PBC-25S PBC-40S
dest. 0 o|@m| @
ol afla|a
A|F|A|C|ADA(E C|D|E|F C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F C|DIE|FIGIH| W T r r
BFIN-2,5-R/L (J0) 2,5 3 0,2
BFIN-3,0-R/L () (J0) 3,0 6 0,2
BFIN-3,5-R/L ® L) 3,56 6 0,2
BFIN-4,0-R/L LJ0) 4,0 6 02 | 0,4
BFIN-4,5-R/L J0) 4,5 6 0,2
A" Str. 2-21 Priklad objednavky:BFSN2,5LF-PBC10 R=0,2 ® = na skladé 47

O = kdodani v kratké lhaté
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Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Nepovlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované
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ZAPICHOVANI

48

7

B BFIV

Vnitfni, zapichovani

ZAPICHOVANI

a soustruzeni

FormCut

T W + 0,04

\/yobrazeno pravé provedeni

Nepovlakované Povlakované
: elelglg P—
Velikost olololo|  Pee-1os PBC-15S PBC-25S PBC-40S ozmery
dest. Q| Qo Mo
oo
A|F|A|C|A|D|A|E C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|GH|A[B|C|DIE|F|G|H|AB|CD|E|F|GHl W T r r
BFIV-3,0-R/L (J0) 3,0 6 0,2 0,4
BFIV-3,5-R/L (J oo 3,5 6 0,2 0,4
BFIV-4,0-R/L (J (0 4,0 6 0,2 0,5
BFIV-4,5-R/L [ 4,5 6 0,2 0,5
BFIV-5,0-R/L (] 5,0 6 0,2 0,6
T W + 0,04
v ‘a1
N
Vnéjsi, kopirovaci soustruz. \ i
-
Vlyobrazeno pravé provedeni
Nepovlakované Povlakované
Velikost S | 1o/ [ Rozmér
dest. o|lo|la|o| eecos PBC-15S PBC-25S PBC-40S v
0| oo o
o|o|a|a
A|F|A|C|A|D|A|E C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|GH[A[B|C|D|E|F|G|H|AB|CD|E|F|GHl W T r r
BFRV-3,0-R/L [ ] (0 3,0 6 1,50
BFRV-3,5-R/L (J oo &5 6 1,75
BFRV-4,0-R/L (] o e 4,0 6 2,00
BFRV-4,5-R/L (J oo 4,5 6 2,25
BFRV-5,0-R/L (J o e 5,0 6 2,50
T W + 0,04
B BFDV \f
- L . f
Vnéjsi, profilové soustruz. W o |

/

\lyobrazeno pravé provedeni

Nepovlakované Povlakované
o | O O o v
A G AR Rozméry
Velikost Q21818 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
dest. aa|o|o
A|F|A[CIAD|A|E C|DIE|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H[|A|B|C|D|E|F|GHl W T r r
BFDV-0,2-R/L ® [ 5 5 0,2
BFDV-0,4-R/L ® () 5 5 0,4
BFDV-0,8-R/L ® ® 5 5 0,8
BFDV-1,2-R/L ® [ 5 5 1,2
@ = na skladé Priklad objednavky: BFDV 1,2R-D-PBC2 Str. 2-21

O = dodani v kratké Ihité


Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
      Rozměry

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.


T W + 0,04

oyl

Vlyobrazeno pravé provedeni

Bl BFTV
Vnéjsi, soustruzeni zavitu
(Caste&ny profil)

TECHNOLOGIE

nepovlakovan

povlakované

Velikost Rozméry

PBC-10S
dest.

PBC-15S

PBC-10

b

=
L
N
)
oc
[
n
)
O
72]

>

[ 2 2K 2K 2K 2K N

ABICDE FlGHIABCDEFGH| W
T s 15 Toasl
I A I 0
T 5 15 Tozs ]

BFTV-0,14-R/L
BFTV-0,21-R/L

BFTV-0,28-R/L

BFTV-0,43-R/L

Velikost radiusu pro metricky ISO zavit

Velikost Stoupani P Stoupani P Stoupani P
radiusu (max.) (min.) (Primeér)
r=0,10 P =0,80 P =0,69 P=0,75

2
<L
>
<L
-
o
>
>
>
=
<L
>
o
N
‘Ll
oc
L
Str. 2-21 Priklad objednavky: BFTV0,25R-D-PBC25 ® = na skladé 49

O = dodani v kratké lhaté




VYVRTAVANI | MiniCut

B Vyvrtavaci tyce ze slinutého karbidu
Tvar E...SEUP L/R

L

Vlyobrazeno pravé provedeni
Vyvrtavaci ty€, pravé provedeni, s valcovou stopkou z tvrdokovu
a vnitinim chlazenim

Rozméry
Objednav. cislo Desticka
d.. d9’ f L, g
E 06 F - SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 6.8 6 3,4 80 9°
E 07 H - SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 8,4 7 4,4 100 155
E 08 H - SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 9,5 8 4,9 100 5
E 10 K- SEUP L/R 06 EPH.. 06T1.. 11,5 10 5,8 125 5
E 12 M - SEUP L/R 06 EPH.. 06T1.. 13,5 12 6,9 150 3°
E 16 R - SEUP L/R 06 EPH.. 06T1.. 18,5 16 9,8 200 0°
Vyobrazeno pravé provedeni
— Viyvrtavaci ty€, pravé provedeni, s valcovou stopkou z tvrdokovu
= s dvéma upinacimi plochami a vnitfnim chlazenim
\<
\z Rozméry
- Objednav. Cislo Desti¢ka
o d.| d | f | L | L | d | h | g
> E 06 10 H - SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 6,8 6 3.4 100 36 10 8 9°
>' E 07 10 K- SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 8,4 7 4,4 125 42 10 8 5
> E 08 10 K - SEUP L/R 04 EPH.. 0401.. 95 8 4,9 125 48 10 8 5
B Pfislusenstvi
Y
Srouby @
94 1£;~S‘:~" -
Klice \7 y
Objednav.cislo SCR 1101 SCR 1102 KEY 2101 KEY 2102 VAR 5101
vhodné pro EPH 0401.. EPH 06T1.. SCR 1101 SCR 1102
50 @ -=naskladé A Str. 2-21

O = dodani v kratké lhaté



B EPHT
EPHW

CeloploSné osazeni
Soustruzeni zavitu

VYVRTAVANI

MiniCut

AD

deeorer)
A 4

gg94g

posItiv-Vivi VVIPEr-vivi ViIvI Wiper-ViVi
Nepovlakovanég Povlakované Rozméry
Velikost e el8s
dest. 8 g g 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
oafla|a
AF|AIC|AD|AIE|AB|C|DIE|F|G|H|A/B|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H[|A|B|C|D|E|F|GH
EPHT040102-VM o (@
EPHT040103-VM o (@ 0,3
EPHT040104-VM o |e 0,4
EPHT040102R/L-W-VM [ J 0,2
EPHW040102-VM (0 [J 0,2
EPHW040103-VM LJ0) LJ0) 4,7612,211,58/4,9 0,3
EPHW040104-VM (L) () 0,4
EPHW040102R/L-W-VM o0oo0e0 0,2
EPHW040103R/L-W-VM o0 oo 0,3
EPHW040104R/L-W-VM o 0e0e 0,4
B EPHT
EPHW

Standardni osazeni

positiv-EW Wiper-EW Wiper-EW
Nepovlakovanég Povlakované Rozméry
I S
Velikost e 283 7 ;
dest. 8 Q g 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S T 3, a
olaflo|a I P =
S N
A|F|A[C|AD/AIE|A|B|C|D|E|F|GH|AB|C|D|E|F|GH|A|B|C|DIE|F|GH|AB|CDIEIFIGH| d |di| s [ I |[r|]L
EPHTO06T102-EW [ o @ 0,2|3,0
EPHTO06T104-EW [ e @ 0,4/2,8
EPHTO06T102R/L-W-EW e @ 0,23,0
EPHW06T101-EW L) o000 0,1(3,1
EPHWOBT102-EW oo/ | [ojojoe 6,35|2,8/1,98/6,63 513y
EPHW06T104-EW 0 o0 oo 0,4/2,8
EPHW06T108-EW () o000 0,8/2,4
EPHW06T102R/L-W-EW e 0,23,0
Str.2-21 Priklad objednavky: EPHT06T102A-10EW m = na skladé

O = dodani v kratké lhaté

51

r

r

r

VYVRTAVANI



VYVRTAVANI | MiniCut

TECHNOLOGIE

B Upinaci adaptér
pro vyvrtavaci tyce tvar X...GEUP

]I

SOUSTRUZENI

Upinaci adaptéry umoziuji mnohostranné pouZiti vyvrtavacich ty&f ve vSech oblastech.
Pfivod chladiva zajiSuje adaptér.

\

2
<
>
(@)
=
=
o
<
N

Rozméry

Objednav. cislo Vhodné pro vyvrtavaci ty¢

D d d*" H L

Adap - 1660 X 05 H-GEUP L/R 16 8 6,0 14 100

re

FREZOVANI

b2 @ =naskladé Piiklad objednavky: Adap-1640 Str. 2-21
O = dodani v kratké lhaté




VYVRTAVANI| MiniCut

B X-GE R/L

Celotvrdokovové vyvrtavaci tyce

TECHNOLOGIE

s jednou upinaci plochou, pajenym bfitem
a vnitfnim chlazenim.

Upinaci adaptér viz vlevo.

Ve

v

=
L
N
2
o
[
(2}
2
o
(72}

Vlyobrazeno pravé provedeni

nepovlakované povlakované \E

- o 0 o <g

SRR — AR ) S S Rozméry B

ednav.cislo Y L

) ) 53’ g "-'g SBC-25C SBC-40C T

Q

o

H A/G|A|F|A|G|(A|B|C|D|E|F|G/H|A|B|C|D|E|F|G|H|dg’|dmn| f | I | L | r ﬁ
X3,5F-GEUP-R/L o oo o 0,1
X35F-GEUP-RIL | (@ @ |e@|® 35|40 )20/ 80] 12 155
X04F-GEUP-R/L o oo o 0,1
X04F-GEUP-R/L o oo o 40(50|25| 80| 14 [0,2
X04F-GEUP-R/L o oo o 0,4
X05H-GEUP-R/L o oo o 0,1
X05H-GEUP-R/L o oo o 50(6,0|3,0[100| 18 |0,2
X05H-GEUP-R/L o oo o 0,4
X06H-GEUP- R/L o oo o 0,1
X06H-GEUP- R/L ® o0 o 6,0/7,0/35|100| 20 (0,2
X06H-GEUP- R/L o oo o 0,4

=

<g

>

(@)

N

‘L

o

L.

Pfiklad objednavky: X04F-GEUP-L-SBC-10, R=0,2 ® = na skladé 53

O = dodani v kratké lhaté




FREZOVANI SO

L
(&)
(@)
'
(@)
— W RDHX
it Celoplosné osazeni
- VM
Nepovlakovanél Povlakovane Rozméry
Velikost elelwle
est 218188 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S

ola|la|a
=
H A|F|A|C|AD|A|E|AB|C|D|E|F|G|H|AB|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H
b
oD 0702M0-VM e o o
E 1003M0-VM e o o 10,0 | 3,8 (3,18
g 12T3M0-VM e o o 12,0 | 3,8 [3,97
(@)
n
=
= B SDHW-AEN
> , ,
o Standardni osazeni
T MW
Q
& Nepovlakovanég Povlakované Rozmeéry
N Velikost olwlrle

dest. Sl e e . . H .
Q121818 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
ola|a|a
A F|A|C|AD|A|E|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D|E|F|G|H|AB|CIDIE|F|GIH| d |di| s I [r| 1
1204AEN-MW [ ([ ] 12,7|5,5/4,76(12,70| (4,0
54 @ =naskladé Priklad objednavky: SDHW1204AEN-F-10MW Str. 2-21
O = dodani v kratké Ihuté



Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
dest.

Conny
Schreibmaschinentext
Nepovlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry


FREZOVANI SO

Standardni osazeni i
Nepovlakovanél Povlakované Rozméry
Velikost 8. 'ﬁ ﬁ S.-I’
des. glalg|Q| PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
[~V - W - W -
AF|A/claD|AIE|AB|c|D|E|F|GIH|AB|C|D|E|F|GIH|AB|CID|E|F|GIH|AB|CIDIE|F|GIH| d h
1203EDR-MW ° ° 12,7| (3,18 12,7 | |4,0

».

B TPKN-PDR L

Standardni osazeni

Mw
Nepovlakované Povlakované
Velikost S 2|89
dest. g g g 8 PBC-10S PBC-15S PBC-25S PBC-40S
[-o - - W -
A(F|A[C|AD|/A|E|A|B|C|D|E|F|GH|A|B|C|D|E|F|G|H|A|B|C|D(E|F|G|H|AB|C|D|E|F|IGH| d |d:| s I |r| kL
1603PDR-MW () () 9,52| |(3,18(16,50| |4,0
A8 Str. 2-21 Priklad objednavky: TPKN1603RDR-D-25MW ® =naskladé bbb

O = dodani v kratké lhaté

TECHNOLOGIE
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SOUSTRUZENI
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<
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VYVRTAVANI



Conny
Schreibmaschinentext
Velikost
des.

Conny
Schreibmaschinentext
Nepovlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Povlakované

Conny
Schreibmaschinentext
Rozměry
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B Dulezité informace

Zména znacéeni

Nize Vam poskytujeme pfesné pfifazeni

Ffezné materialy

starych znaceni ,F” 0 ,T" k novym znacenim.
Méjte prosim na paméti, Ze se jedna pouze

o pfejmenovani. Geometrie se nezménily.
Stard zna¢eni muzete samoziejmé ve svych

objednavkach pouzivat i nadale.

0Od 1.1.2012 budou dotyéné desticky dodavany

s novym znaéenim.

ultratvrdeé

Zména znacCeni geometrie fasety
pro vSechny druhy
nepovlakovaného CBN

Druh Geometrie Geometrie

CBN ~STARA” ~NOVA”
SBC- 1 T " H
F " A
SBC - 10 T a
F " A
SBC - 25 T E
SBC - 40 £ &
T ™G
F " A
PBC - 10 T c
F ™ A
PBC - 15 T c
F ———— ™ A
PBC - 25 T b
PBC - 40 _II:_ : :

Délka fezu a ¢as zabéru

Aby bylo mozné naplno vyuzit vykonnost nasich CBN
feznych materiall, vyjadfenou poétem zhotovenych
kusU, je nutné zohlednit nasledujici rozhodujici
faktory.

Je potfeba vypoditat a sledovat celkovou délku fezu
na obrobku. Tato délka se pfi rozdilnych posuvech
enormné& méni. Proto je potfeba pfesné dodrzovat
pozadovanou drsnost povrchu (viz str. 14 a 19).
Skute€né dosazitelné délky fezu se u tvrdého soustru-
Zeni pohybuji mezi 3.000 az 12.000 metry na bfit.
Skute€ny €as zabéru rozhoduje o poctu zhotovenych
kusu a ovllIdIme ho feznou rychlosti a posuvem.
Proto se - jako idealniho cile - snazime u obrobku
dosahnout nejmensi mozné délky fezu, co mozna
nejkratsiho Gasu zabéru pfi nejvyssi mozné rychlosti.
Viz naSe diagramy na str. 14 az 17.

Délka fezu v metrech

Dm x 3,14xIm
1000 x fn

SCL =

Cas zabéru v minutach

Tc = Im

fnxn

SCL Délka fezu v metrech

(délka spiralové tfisky)

Dm = Prdmérv mm

Im = Délka soustruzeni v mm
fn = Posuv na otd€ku v mm
Ve = Rezna rychlost v m/min
n = Otacky vietene v ot/min
Tc = Cas zadbéru v minutach



Seznamte se prosim s nasim kompletnim vyrobnim
programem nastroju z ultratvrdych reznych materialt

Prazisions- |
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